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আসুশীল PAT দাস এস, এ, 
দারুশিল্পে ডিপ্লোমা এবং 
বেঙ্গল ইঞ্জিনিয়ারিং কলেজ হইতে 
ধাতু ও দারুশিল্পে শিক্ষক শিক্ষণ শিক্ষাপ্রাপ্ত (ফাষ্ট ক্লাশ ফাষ্ট ), 
শিল্প শিক্ষক, কাথি হাই স্কুল ও 


_ভুতপূৰ্ব শিল্প শিক্ষক, পীশকুড়া ব্ৰাডলী বাট হাই ga 
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পশি শিক্ষক, কালীপুর সৰ্ব্বাৰ্থসাধক বিদ্যালয় 
পুজালী, বজবজ, ২৪ ATAN I 
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৫ পয়সা 
প্রাপ্তিস্থান £=_ 
আরতি এজেন্সী জ্ঞান-তীর্থ 
১/১এ কলেজ স্কোয়ার, কলি--১২ ১, কর্ণওয়ালিশ Ab, কলি--১২ 
নিউ পূৰ্ণিম! প্রেস 
চড়িয়াল বাজার, বজবজ হইতে 
Aster চন্দ্ৰ পাড়ুই কর্তৃক মুদ্রিত 


Soe 


৷ em রা > 
ৰ ৰি ae a 
S| BANIPUR. | = 
We. ১ / oe 
I onga PAIA < 3 
Se. 47 ভিডি, y 
“শিশুকে একান্তই শিশু মনে করলে যেমন”অন্যায় হয়, তেমনি 
শিশুরা যে শিশুই--এ কথা ভুললেও অবিচারের মাত্রা বাড়ে ।” 
বিদ্যালয়ের পাঠোপযোগী প্রচলিত পুস্তকের দিকে সতর্ক দৃষ্টিক্ষেপ করলে 
অধিকাংশ ক্ষেত্রেই এই ধরণের অভিমতের সত্যতা প্রমাণিত হবে । 
‘asic নানাকথা” সেদিক থেকে দুরহতম ব্যতিক্রম হিসেবে 
উল্লেখের দাবী রাখে। ৰ 
কৃষি সম্প্রসারণের সুযোগ সীমিত | তাই দেশের খদ্ধতর ভবিষ্যতের 
জন্য তাকে শিল্পভিত্তিক করে গড়ে তুলতে হবে। মাধ্যমিক বিদ্যালয়- 
গুলিতে হস্তশিল্প শিক্ষার প্রবর্তনা দেশীয় সরকারের এই প্রচেষ্টাকেই 
প্রতিফলিত করছে। দারুশিল্প বিষয়ে মাতৃভাষায় রচিত পুস্তকের 
অভাব নাই, তথাপি শিক্ষা পর্যতের সিলেবাস অনুসারে লিখিত বর্তমান 
গ্রন্থখানি অধিকতর সহায়ক হবে বলেই মনে করি। 
যাদের অকুণ্ঠ সহযোগিতা আমার সযত্বলালিত ইচ্ছাকে ফলবতী করে 
তুলেছে, তাদের সকলের জন্য রইলো অজস্র ধন্যবাদ | 
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SYLLABUSES FOR WOOD CRAFT FOR HIGHER 
SECONDARY AND SENIOR BASIC 
SCHOOLS OF WEST BENGAL. 


Class VI 


1. Introduction of Measuring tools, i, e, scale 
with both inch-foot marks and milli-metre 
and Centimetre marks and təpə. Weighing 
measure-ment. Matter solid, liquid and 
gaseous. 

2. Measuring common objests —such as tables, 
Cots, doors and windows etc. And method 
of reproducing the measurement on black 
boords and paper. Introduction of foot ( ঢ় 
and inch ( “ ) marks, 

3. Name of Common tools required and their 
menipulation and maintenance. Drawing :— 

i) Drawing lines on a boord in direction of 
its length and at right angles to its edges. 

ii) Drawing top view of a piece of sized 
wood on a black boord with graph lines. 


Li] 


iii Drawing side view of the same piece of 

sized wood 

ivi Drawing and view of the came. 

v) Drawing of articles to be executed in tre 

class... 

vi) Reading the top view, side view and of 

a simple orthographic drawing. 

vii) Oral and theoretical exrre=sicn in simple 
language of the processes and the tools 
involved in the craft work. Discussion 
of the wood used in the class. 


Exercises : = 


i) Method of Cutting Pencil. 
ii)’ Method of sawing wood alcng and across 
Slee grain. 

iii) Method of holding tools. 

iv) Planning and sizing, sharpening tools. 
Following objects are suggested for 
execution in the class : 

Single piece of object :— 

i) Scale 

ii) Square Cup rest. 


[ii] 


iii) Round Cup rest. 
iv) Hexagonal Cup rest. 
v) Key holder. 

N. 3. Not less than two objects and exercises 
in the session Theoretical and practical 
work should proceed hand in hand.d 

] 


Class” VII 


Theory on tools : 
4. 3, 
“Try square their parts and uses = Ganges and! 


ganging—Saws and sawing, Rip saw Cross- 


çut saw etc. Plane and planning, Chisel and 
Chiselling, Hammers and Mallets-Sisson on 
| grinding stone and grinding nails, Screws and 
their uses. .. 
Theoretical Ja 
1. Mechanical devices :— 
l vers, inertia, moméhtum, friction, tension 
jn connection with the uses of tools. 
2. Geography of wood used in the class : 
~- Teak, gambhaz, Champa‘ and deal wodd 


খৃ 


[ফা] 


= 


their „habits, DD and uses in simple 
languages. 

3. sExcudrsion toa nearby forest, Acquaintance 
with the timber trees — - their leaves, flower-. 
fruits etc. 55 1 


4. Uses of sand paper : 


Practical Work : 


i) Black board scales with ২78 marks, 
ii) Roller, 2 è 
iii) Planting pin, 
iv} Wooden khurpi, 
v) Plant Indicator,- = 
Vi) Propeller, 1 
vii) Birds’ nest. 
Minimum assignment — four articles to ie 
executed, aa e 


Drawing : Orthographic projections in graph- 
book of the articles to be executed. . 7 


N sa 


[val 
Class VIII 


Theoretical : k 
Drawing: Orthographic and Isometric projec- 
tions of the articles to be made 

Theory : 

i) Uses of wood 
ii) Conversion of wood : 


flat, Quarter and back sawing; relative : 


value of different processes of sawing 

iii) Enemy of the wood: White ants—their 
Classifications and prevention. 

iv) Geography of the wood. Drawing map 
of India and West Pengal and showing 
the forest region of the timber used in 
the class. 

Practical : 

i: Bread-making hoard 

ii) Simplebox involving simple lapped joint. 

iii) Pencil box. 

iv) Hammer handle. 

v) Mallet. 

vi) Pingpong bat. 

vii) Toys: horse, elephant, Crane, hare etc. 
Any four to be executed 


ya 
ua 


[vi] 
Class IX 
Theory’: 

i) Selection and economic utilisation of wood 

ii) Study of the parts ofa tree, i, e, bark, 
bast fibre, Cambium layer, sap wood,. 
heart wood, pith, annual rings, spring 
ring and antumn ring. How the sap 
wood changes in to a true wood ? 


iii) Method of natural seasoning shrinkage’ 
iv) Defects in wood. 
v). Uses of glue. 


vi) Excursion to a forest and study of the 
| \ timber trees. 
D vii) Preservation of wood :- Polish and 
Polishing, Varnishing. 
viii) Cost-accounting. 
Practical : 
i; Jalchonki 
ii) Tea-table Or Trey-cum-table 
iii) Easy chair involvng mortice and tenor: 
joint and half lapped joint, 


iv) Box with simple dove tail joint and mitre 
joint, 


[ vii ] 


v) Weather cock, 

vi) Candle stand, 

vii) Tea tray, 

viii) Curving work : Simple iar of one piece 

ix) Indigenous turning: Roller for bread 
marking hoard. 5 


Any two from i) to vii) and one from viii) 


and xi) to be executed. One extra article's’ 


of pupil’s own choice. 


Drawing : 
Orthographic and Isometric projections of the 
article to be executed in the class. 


Geometrical drawings related to wood work. 


| 


৯ 
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দারুশিল্লের নানাকথা = 
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AAD অধ্যায় 
sirsa ০শ্রলী fast 


আমরা যে সকল গাছ a উদ্ভিদ সচারাচর দেখিতে পাই, তাহাদের 
কতকগুলির ফুল-ফল হয়। আবার এমন গাছ ও আছে যাহার ফুল 
কিংবা ফল কিছুই হয় না। এই বৈশিক্ট্ের দিকে লক্ষ্য রাখিয়া জীব 
বিদ্যায় গাছকে দুই ভাগে ভাগ করা হইয়া থাকে, যথা-_সপুষ্পক 
(Pheneragamous) ও অপুষ্পক (Cryptogemous) | অপুষ্পক 
শ্রেণীর গাছ কুচি চোখে পড়ে এবং ইহাদের কাঠও যে কোনও প্রকারের 
শিল্প কাজে ব্যবহারের অনুপযুক্ত ৷ 

বৃদ্ধি অনুসারে অনুপযুক্ত গাছকে আবার ছুইভাগে ভাগ কর যায়। 

>: জৰ্ভ্ত ভুদ্ছি শীল ( Endogenous. ) £_ যে সমস্ত 
বৃক্ষের কাণ্ড কেবলমাত্র উপরের দিকেই বদ্ধিত হর," তাহাদিগকে 
অন্ত fa শীল বৃক্ষ বলে ! এই সমস্ত গাছ অভ্যন্তরস্থিত কোষের সাহায্যে 
খাণ্তের উপাদান সংগ্রহ করে। সেই কারণেই ইহাদের ভিতরের অংশ 


২ দারুশিল্পের নানাকথা 


আসার থাকিয়| যায়। কেবলমাত্র বাহিরের fees সার প্রাপ্ত হয়। 
তাল, নারিকেল, খেজুর, স্থপারী, পাম, উচ্চ শ্রেণীর তৃণের মধ্যে বাঁশ 
প্রভৃতি এই জাতীয় বৃক্ষ । তবে শিল্প কাজে এই সমস্ত কাঠের ব্যবহার 
নাই বলিলেও চলে | 

=| লল্্লল্কি শীল Exogenous ) £- এই সমস্ত 
গাছ দৈৰ্ঘ অপেক্ষ। পরিধির দিকেই অধিক পরিমাণে বৃদ্ধি পায়। অন্ত- 
বুদ্ধিশীল বৃক্ষের মত ইহার বহিভাগ কখনও সার প্রাপ্ত হয় না। ইহার 
অন্তবর্তী অংশই ক্রমশঃ সার প্রাপ্ত sal’ আমরা যে, সমস্ত গাছ দেখি 
তাহাদের অধিকাংশই এই শ্রেণীর আন্তগতি। বহির্কদ্ধি শীল গাছকে আবার 
ছুই ভাগে ভাগ করা হয়। বথা__পর্ণমোচী ও চিরহরিৎ। 

eesis ( Deciduous ) $= ইহাদের পাতাগুলি বেশ 
চওড়া ও অগ্রভাগ ভোঁতা । বছরের কোন এক সমর ইহাদের পাতাগুলি 
একসঙ্গে ঝরিয়৷ পড়ে। রুক্ষ প্রকৃতির মধ্যে এই সমস্ত বৃক্ষের জন্ম 
হওয়ায় ইহাদের কাঠ সাধারণতঃ শক্ত । সেইজন্য ইহাদের কাঠকে শক্ত 
কাঠ বা Hard wood আখ্যা দেওয়া হইয়াছে । যেমন শাল, সেগুন, 
লোহাকাঠ, রোজ উড, প্রভৃতি। করাত দ্বারা কাটিলে ইহাদের আশে 
করাতের দ্রাতগুলি আটকাইয়া বায় না এবং কতিত স্থান হইতে অধিক 
রস নির্গত হয় না। বেশীর ভাগ সার কাঠের রং গাঢ় ও উচ্জ্বল। 

fea (Coniferous ) £ ইহাদের পাতীগুলি 
অপেক্ষাকৃত সরু, TA এবং অগ্রভাগ সূঁচলে| সাধারণতঃ শীত প্রধান 
অঞ্চলে ইহাদের জন্ম। করাত দ্বারা এই সকল গাছ কাটিতে বেশ FH 
হয় এবং কন্তিত স্থান হইতে অধিক রস নির্গত হয়। ইহাদের সার কাঠের 


দারুশিল্পের নানাকথা' ও. 


afe গাঢ় নয়। পাইন, দেবদারু, কেল ( Kail) প্রভৃতি এই শ্রেণীর 
অন্তগতি। ইহারা চির সবুজ বৃক্ষ । এই জাতীয় গাছের কাঠ নরম 
বলিয়া নরম কাঠ বা Soft wood বলে। 


is 
AO Ent সু [10 
অ a 
al | 
অন্তবদ্ধিণীল এৰ 
Al এ | 
পৰ্ণমোচী চিরহরিৎ 
Sfer catsa aS 


গাছের দেহ অন্যান্য জীবিত প্রাণীর মত অসংখ্য সূক্ষা সূক্ষ্ম কেধি 
(Cell) দ্বারা গঠিত। এই কোষগুলির আকৃতি নানান প্রকারের: 
হইয়া থাঁকে-_-কতকগুলি দেখিতে সৃচাকৃততি, কতকগুলি বেলুনের মত 
গোলারুতি, আবার কতকগুলি বা লম্বা ও একদিকে ঢালু ॥ অণুবীক্ষণ 
যন্ত্র দ্বারা পরীক্ষা করিলে দেখা যায় যে, এই অসংখ্য কোষ মৌচাকের 


৪ - দারুশিল্পের নানাকথা 3 
হ্যায় একত্ৰ কঠিন বন্ধনে সংবুক্ত । Hard wood ও Soft আ০০এ-এর 
মধ্যে ভিন্ন শ্রেণীর কোষ বিদ্যমান | : 

Soft wood £__এই প্রকার গাছের গঠন অত্যন্ত সরল । ইহাতে 
বিশেষ SRR দুই প্রকারের কোষ দেখা যায় । ইহাদের মধ্যে বিশেষ 
উল্লেখযোগ্য ']['1'5.0])10-_বাহ| দেখিতে Spindle Or Cylinder 
এর মত ও দুই দিক ভোৌতা। Cell wall সমূহ বছরের কোন্‌ সময় 
স্থপতি হইয়াছে, তাহার উপরই ইহার ঘনত্ব [ thickness ] নির্ভর করে 1 

বসন্তকালের wall গ্ৰীস্মকালের wall অপেক্ষা অধিক পাত্লা। 
ইহারা ‘wood-substance গঠনে সহায়তা করে। দ্বিতীয় প্রকার 
কোষের নাম Parenchyma Cell) ইহারা গাছের খাদ্য জম! 
রাখিবার কাজ করে। 

Hard wood ৫ দেহের গঠন "অত্যন্ত জটিল এবং ইহাদের মধ্যে 
নানা প্রকার কোষ বিষ্ভমান। ইহারা এমন্ভাবে যে, যেন দেখিলে, 
মনে হয়, একটি নলের ig করিয়াছে। এই নলগুলি কোন কোন, 
সময় অতি বৃহৎ আকারেরও A) এই জাতীয় কোষ, ওক, এলম প্রভৃতি 
গাছের মধ্যে বেশী দেখা, যায়। Parenchyma জাতীয় কোষ 
Hard wood-44 মধ্যেও দেখা বায়। ইহারা কোন কোন সময়৷ 
vassel এর মধ্যে আবৃত ৰা fibre এর মধ্যে ইতঃস্তত বিক্ষিপ্ত 
অবস্থার থাকে ॥ 


লভি জিশীল গাত্ছেল afte 


Growth of Exogenous tree ] 

গাছের বৃদ্ধি পর্যবেক্ষণ করিলে দেখা যাইবে যে, গাছ অত্যন্ত ধীরে, 
ধীরে Waals হইতেছে এবং বৎসরের বিশেষ বিশেষ সময়েই । গাছ 
জীবন্ত, কিন্তু চলাফেরা করিতে পারে ন৷ যদি গাছের একটি শাখ। 
কাটিয়া উচ্চ শক্তি সম্পন্ন অণুবীক্ষণ যন্ত্রের দ্বারা পর্যবেক্ষণ করা যার, তবে 
আমরা দেখিতে পাইব যে, তাহার মধ্যে কতকগুলি ছিদ্র রহিয়াছে এবং 
সেইগুলি মাটি হইতে তরল আকারে গৃহীত খাদ্যের উপাদানে ( Sap 
or Moisture ) পূৰ্ণ । 

এই ছিদ্রগুলি বাহা দেখা যাইতেছে তাহা গাছের কোষ (0911) 
এবং কোবগ্তলি একত্রযুক্ত হইয়| যে নলের স্থি করে তাহার মধ্যদিযাই 
Sap যাতায়াত করে । ছালের নীচে বে কোষ থাকে তাহার মধ্য দিয়াই 
Sap যাতায়াত করে । এই কোবগুলিকে Cambium Cell এবং 
যে স্তরের মধ্যে ইহা YS হয় তাহাকে Cambium layer ajay 
দেওয়া হইরাছে। গাছের এই অংশ অসার কাঠ । 

মাটি হইতে তরল আকারে গৃহীত খান্তের উপাদান সূর্ধকিরণ ও" 
পাতার সরুজকণার সাহাযো Starch বা ica পরিণত হইয়া গাছের. 
বিভিন্ন ”মংশের পুষ্টির জন্য আবার ফিরিরা আসে। 

বাৎসরিক কুণ্ডলী (Annual Ring ) £-বসন্তকালে অৰ্থাৎ 
জানুয়ারী হইতে মার্চ মাসে গাছ মাটি হইতে atoa উপাদান সংগ্রহ 
করে। এই উদ্ধগামী প্রবাহের সময় একটি পাতল! স্তরের সুঠি হয় ॥- 
এই স্তরকে বসন্তকালীন স্তর বা Spring layer বলে। 
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গ্রীরকালে অর্থাৎ এপ্ৰিল হইতে জুন মাসে উক্ত সংগৃহীত খান্তের 
উপাদান পাতার সবুজ কণা ও সূর্য্য কিরণের ( Cooking Process ) 
সাহায্যে খান্তে [ Starch ] পরিণত হয়। 

এই Starch শরৎকালের [ জুলাই হইতে সেপ্টেম্বর | শেষের. দিকে 
পুনরায় বিভিন্ন অংশে ফিরির। আসে ৷ এই নিম্নগামী প্রবাহের সময় 
আবার একটি পাতলা wa গড়ির৷ ওঠে। ইহাকে শরৎকালীন স্তর বা 
Antumn layer বলে। এই স্তর বসন্তকালীন স্তর অপেক্ষা গাঢ় 
উজ্জ্বল বর্ণের হর । শীতকালে গাছে সর্বাপেক্ষা কম জলীয় পদার্থ থাকে । 

বসন্তকালীন স্তর ও শরৎকালীন স্তর এক সংগে যুক্ত হইয়া যায় ॥ 
এই সংযুক্ত wae বাৎসরিক কুণ্ডলী a Annual Ring বলা হয় } 
গাছের বৃদ্ধি দেশের ভৌগলিক অবস্থার উপর অনেকাংশে নির্ভরশীল | 


sicea farer Sees 

বাকল [ Bark | গাছের বহিরাবরণকে ছাল বা বাকল বলা হয়। 
ইহা কোনও প্রকার কারিগরি কার্য্যের অনুপযোগী হইলে ও Say পত্ৰাদি 
বিভিন্ন কাজে ব্যবহৃত হয়। 

qsg), [ Pith ] £- ইহার অবস্থান গুড়ি অংশে কেন্দ্রস্থল ॥ 
ইহার সাহাষে। গাছ অতি শৈশবে বৃদ্ধিপ্রাপ্ত হয় । ইহা শাসের আকারে 
দেখা যায়। কিন্তু অতি পুরাতন বৃক্ষে ইহা দেখ! যায় at, 

aata কাঠ [ Sap wood ] £--ইহার অবস্থান বাঁকলের ঠিক পরেই 
Cambium layer-ই আসার কাঠ | ইহার বর্ণ সাধারণতঃ সাদ! এবং 
সকল প্রকার শিল্প কার্ধের অনুপযোগী । 
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সার কাঠ [ Heart wood ]5__অসার কাঠের পর হইতে মজ্জা ' 
পর্যন্ত অংশই সার কাঠ। এই অংশ সাধারণ্তঃ রঙ্গিন । ইহ শিল্প- 
কার্ধের উপযোগী । 

মেড,লারী cis, [ Medulary rays ] £- বাকলের নীচ হইতে 
সজ্জা পৰ্যন্ত সম্পূর্ণ অংশই yO সূক্ষন অসংখ্য কোব দ্বারা গঠিত। 
এইগুলি ভূমির সহিত সমান্তরালে অবস্থান করে। এই সকল আশের 
আকারের কোবগুলিকে মেডুলারী রেজ, আখ্যা দেওয়া হইয়াছে । এই 
ulead স্বাহায্যেই খাগ্ঘরস চলাচল করে। 

TIMBER 

যে কোন প্রকার শিল্প কাজ ব| ইঞ্জিনিয়ারিং সংক্ৰান্ত কোন কাজে 
অৰ্থাৎ ঘর বাড়ী, আসবাব-পত্র, নৌকা, সেতু প্রভৃতি নির্মানের উপযোগী 
কাজকে Timber বলে। 


SNS ল্ৰাভিললাল্ল BAE AJA ও SST 


বসন্তকালে গাছ খাদ্যের উপাদান সংগ্রহ করিয়া উপরের দিকে চালনা 
করে। গ্ৰীষ্মকালে খাদ্যের উপাদান খাদ্যে পরিণত হয় এবং শরকালে 
এ খান্তে পুষ্টির জন্য সকল অংশে পাঠাইয়| দেয় । এই সকল BOTS গাছে 
প্রচুর জলীয় পদার্থ থাকায় গাছ কাটা উচিৎ নহে। শীতকালেই গাছে 
সর্বাপেক্ষা কম জলীয় পদার্থ থাকে। অতএব এই খতুই গাছ কাটার 
প্রকৃষ্ট সময়। অন্য খতুতে গাছ কাটিলে গাছে প্রচুর জলীয় পদার্থ 
থাকিয়। বাইবে। ফলে তাহা শুকাইয়|৷ লইতে বেশী সময় লাগিবে এবং 


te দারুশিল্পের নানাকথা 


অধিক রস নির্গত হইবার ফলে উহার শক্তি ও স্থায়িত্ব হাস পাইবে ৷ 
বিশের প্রয়োজনে শ্রীন্মকালেও গাছ কাটা যাইতে পারে। কিন্তু তখনও 
গাছে অধিকমাত্রায় জলীয় পদাৰ্থ থাকে : 

উপযুক্ত সমর ন| হইলেও গাছ কাটা উচিৎ নহে | কারণ শৈশবস্থার 
নরম থাকে এবং BAAS সারপ্রাপ্ত হর না ৷ এই সময় গাছ কাটিলে 
ভাল ‘কাঠ বা সারকাঠ পাওয়া যাইবে না। সাধারণতঃ শক্ত জাতীয় 
গাছ একশত হইতে দুইশত বসরেয় মধ্যে এবং নরম জাতীর কাঠ পঁচাত্তর 
হইতে একশত পঁচিশ বৎসরের মধ্যে কাটা উচিৎ | 


Yr K ৮১ ত = 
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from অধ্যায় 
Slits gra las Bigr Slee 


উদ্ভিদের ভিন্ন ভিন্ন প্রকার আছে। আবার দেখা যায় এক এক 
স্থানে এক এক রকমের উদ্ভিদ জন্মে। ভারতবর্ষে বিভিন্ন অঞ্চলের 
উদ্ভিদের ভিত্তিতে আমরা ইহাকে কয়েকটি অঞ্চলে ভাগ করিতে পারি । 

.প্রথম £ হিমালয়ের উচ্চঅংশে অর্থাৎ যেখানের উচ্চতা ৫০০০ ফুট 
হইতে ১২০০০ ফুটের মধ্যে, সেইসব স্থানে পাইন, সিলভার কার, 
এলম, দেবদারু, WA, ফার, রোডোডেনড্রন প্রভৃতি নাতিশীতোষ্ণ 
অঞ্চলের সরল বর্গীর বৃক্ষের বনভূমি আছে। কোথাও বা মধ্যে মধ্যে 
ছোট ছোট গাছ, ঝোপ ও তৃণভূমি দেখা বায়। হিমরেখার নিকটে 
অর্থাৎ ১২০০০ ফুটের নিকটবর্তী অঞ্চলে শৈবাল জাতীয় উদ্ভিদ জন্মে | 
তাহার উপরে যেখানে বরফ কখনও গলির! যায় না. সেঃ চিরতুষারের 
দেশে কোন উদ্ভিদই জন্মিতে পারে না। এই সমস্ত বৃক্ষের কাঠ নরম 
ও জ্বালানী দ্রব্যে পূর্ণ। কাগজ ও GRA এসকল কাঠের মণ্ড হইতে 
প্রস্তুত হয়। পরিবহন কষ্টকর বলিয়| ভারতে এই কাঠের ব্যবহার 
যথাযথ হয় না! 

দ্বিতীয় £ হিমালরের নিন্গভাগে এবং আসামের ও ভারতবর্ষের 
পশ্চিম উপকূলের পার্ববত্য অঞ্চলে যেখানে বুঠিপাত ৮০ ইঞ্চির অধিক, 
সেখানে আবলুশ, রবার, ফার্ণ, শিশু, মেহগিনি, চাপলাশ, গর্জন, 
নাহার, বিশপ প্রভৃতি চিরহরিৎ বৃক্ষের বনভূমি। বারিপাত অধিক 
বলিয়| বায়ু মণ্ডল জলীয় বাপ্পে পূৰ্ণ। এই সমস্ত বৃক্ষের পাত৷ কোন 
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খতুতেই বারিয়| বায় না। তাই ইহাদের চিরহরিৎ বৃক্ষ বলা হয়। 
হিমালয়ের নিন্নাংশে এই চিরহিৎ বৃক্ষের বনভূমিকে তরাই অঞ্চল 
বলে। মাঝে মাঝে সতনশীল পত্রযুক্ত বৃক্ষও দেখা যায়। উহাদের মধ্যে 
শালগাছ প্রধান। 

তৃতীয় ঃ (১) পণশ্চিমঘাট পর্ববতের পুর্ববঢালে, উত্তর দক্ষিণে 
বিস্তৃত এক সংকীর্ণ জংগলে চিরহরিৎ বনভূমির ঠিক পূৰ্ববদিকে I, 
মহীশূর, মাদ্রাজ ও কেরেলার (২) দাক্ষিণাত্যের gaa মাদ্রাজ, 
অন্ধ +প্রাদেশ, CVI, মহারাষ্্র ও মধ্য প্রদেশে (৩) ছোট নাগপুর ও 
masa মালভুমিতে ও মধ্যের পর্বত শিরায় ৪) হিমালয়ের পাদদেশে 
চিরহরিও বনভূমির ঠিক দক্ষিণ দিকে পশ্চিমবঙ্গ, বিহার, উত্তর প্রদেশ 
ও পাঞ্জাবের সামান্য অংশে শাল, সেগুন, অর্জুন, বট, অশ্ব, আম, 
জাম, কীঠাল, পেয়ারা, লোহাকাঠ, মহুয়া, পলাশ vfs বৃক্ষের মৌহুমী 
বনভূমি আছে । এই সমস্ত স্থানে বৎসরে গড় বৃগ্রিপাতের পরিমাণ ৪০ 
Bie হইতে ৮০ ইঞ্চি । মালভু ম অঞ্চলে অপেক্ষাকৃত কম বুঠিপাতের 
{ প্রায় ৩০ ইঞ্চি ) স্থানেও মাটি অধিক উৰ্ববর বলিয়া এই বনভূমির 
কৃষ্টি হয়। arta অধিক উত্তাপের জন্য let অঞ্চলের কোন 
কোন গাছের পাত! ঝরিরা পড়ে। সেইজন্য এই বনভুমিকে চিরহরিৎ, 
বনভূমি না বলিয়া মৌন্ুমী বনভূমি বল! হয়। 

চতুর্থ 2 ভারতবর্ষে পশ্চিম অঞ্চল সমূহে ছোট ছোট কাটা জাতীয় 
গাছের ঝোপ ও গুল্মভূমি দেখা যায়। এখানে গড় বৃষ্টিপাতের পরিমান 
৪০ ইঞ্চিরও কম: সাবাই জাতীর দীর্ঘ বাণিজ্যিক ঘাস এই অঞ্চলে 
জন্মিয়া থাকে | উহা দিয়! দড়ি ও Vela মণ্ড দিয়া কাগজ প্ৰস্তুত হয়। 


| 


¢ 
| 


A 
| 
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পঞ্চম? Bea পশ্চিমাংশে বিশেষ করিয়া! রাজস্থানের অধিকাংশ 
স্থানে বুগ্রিপাত নাই বলিলেও চলে। সেইজন্য এখানে গাছ-পালা 
কিছুই জন্মাইতে পারে না। অধিকাংশ স্থান মরুভূমির মত পড়িয়া 
থাকে । তবে এই sera বাবলা, তেশিরা, ফণিমনস! জাতীয় গাছ 
জন্মে ৷ ভারতব্ৰৰ্মের বিখাত থর মরুভমি এই রাজ হানে অবস্থিত | 

aye বঙ্গোপসাগরের উপকূলে এবং নদীর র-দ্বীপগুলিতে পাম 
জাতীয় তাল, খেজুর, নারিকেল, JAA ও ম্যান গ্রোভ জাতীয় উদ্ভিদ 
জন্মায়। সুন্দর বন অঞ্চলের অধিকাংশই এই ম্যানগ্রোভ জাতীয় 
উদ্ভিদ। সুন্দরী, গরাণ, পশুর, গোলপাতা প্রভূতি বৃক্ষ এই অঞ্চলে 
জন্মায় । এই সমস্ত বনভূমিকে ব-দ্বীপীয় বনভুমি বলে 

সপ্রুমঃ এই সমস্ত astar উদ্ভিদ অঞ্চল ছাড়া ভারতের 
অধিকাংশ স্থানই কৃষিভূমি। দেইজন্য্ভারতবর্ম পৃথিনীর মধ্যে অন্যতম 
কৃষি প্রধান দেশ। ভারতে মোট আয়তনের শতকরা ২০ ভাগ বনভূমি 
আছে | কিন্তু প্রতোক দেশে আয়তনের শতকরা :৫ ভাগ বনভূমি 
থাকা জাবশ্যক। সেইজগ্যহ ভারত সরকার কৃত্ৰিম বনভূমি স্গ্রির উপর 
বিশেষ গুরুত্ব আরোপ করিতেছেন | 


হুন্লেকটি sistas SaaS কাল 
COMMON INDIAN TIMBER 


শাল (Sal wood ) ঃ--এই কাঠের ওজন প্রতি ঘনফুট প্রায় ২৫ 
কিলোগ্ৰাম হিমালয়ের পূর্ববাংশের নিম্ন অঞ্চলে, উড়িন্য ও 


৯ দারুশিল্পের নানাকথা 


ভোটনাগপুরে, মধ্যপ্রদেশে ও পশ্চিমবাট অঞ্চলে শালগাছ প্রচুর 
পরিমাণে জন্মে। ইহার কাঠ শক্ত । তন্তগুলি (grains ) অমস্থণ 
এবং এলোমেলো হওয়ার কাজ করা অস্দুবিধ| হয় । শাল কাঠি দেখিতে 
পিঙ্গল বর্ণ। 

রেল লাইনের নীচে পাতিবার কাজে ( Sleepers ) এবং ঘরের 
কড়ি, ছোট-খাট পুল প্রভৃতিতে এই কাঠ ব্যবহার করা হয়। বিভিন্ন 


ধরণের সাধারণ আসবাবপত্র বথা £--টেবিল, চেরার, চৌকি, বেঞ্চ 


প্রভৃতি কাজেও শালকাঠ ব্যবহৃত হয় ৷ 

সেগুন (Teak wood ) £--ওজন প্রতি ঘনফুট প্রায় ২০ 
কিলোগ্রাম | মধা প্রদেশ, পশ্চিমঘাট, মাদ্রাজ ও বোম্বাই অঞ্চলে 
সেগুনগাছ প্রচুর দেখা যায়। দেশী অন্যান্য কাঠের তুলনায় সেগুনকাঠ 
অনেক ভাল বলির! ইহাকে ভারতীয় কাঠের “রাজা' বলা হয়। ইহার 
অসার অংশের রং সাদ! এবং সার অংশের রং ইবং হরিদ্রাভ। কাট! 
অবস্থার অধিকদিন ফেলিরা রাখিলে সেগুন কাঠ বাদামী ভাব ধারণ 
করে। এই কাঠ খুব সহজে সিজন্‌ কর! যায়। পালিশও সবচেয়ে ভাল 
হয়। "ইহার তন্তুণ্ডলি দেখিতে সূক্ষ্ম ও স্্দর। কীটের জগতে ইহা 
তাজাতশক্র। এই কাঠ খুব পাতলা shal কাটিলেও সহজে ভাঙ্গিয়া 
যায় না বরং বাঁক সহা করিতে পারে | সেগুন অত্যন্ত শক্ত ও মজবুত 
কাঠ। যেকোন কাজে সহজে ব্যবহার করা যার এবং কাজ করা৷ অত্যন্ত 
স্থুবিধা জনক। কমপক্ষে পঞ্চাশ বৎসরের গাছ না হইলে ইহাকে কাজে 
লাগান যায় না। ব্ৰহ্মদেশের সেগুন কাঠই পৃথিবীর মধ্যে সৰ্বাপেক্ষা 


উৎকৃষ্ট | 
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এই কাঠ দিয়! দরজ।, জানালা, রেলগাড়ীর কামরা, বে কোন প্রকার 
সৌখিন আসবাবপত্র এবং নৌকা প্রভৃতি তৈয়ারী করা যায়। ভারতবর্ষে 
কেবলমাত্র এই কাঠ দ্বারাই নমুনা তৈয়ারীর ৷ Pattern making ) 
কাজ হয়। পৃথিবীর বহু বাবহৃত মূল্যবান কাঠের মধো সেগুন অন্যতম | 


শিশু (Sishu): ওজন প্রতি ঘনফুট প্রায় ১২ কিলোগ্রাম ৷ 
ভারতের সমভূমি অন্চলে এই গাছ জন্মিয়। থাকে। ইহার বর্ণ গাঢ় 
পিঙ্গল, আঁশগ্ুলি ঘন সন্নিবিট ও মজবুত । ইহ| অত্যন্ত সুদৃশ্য কাঠ। 
ইহাকে সহজে সিজন্‌ ও ভাল পালিশ করা যার । 
খোদাই কিংবা সুন্দর সূন্ন কোন কাজে মুল্যবান আসবাবপত্র নির্মানে 
শিশুকাঠ ব্যবহার করা হইয়া থাকে | 
মেহগিনি (Mahogani £- ইহার ওজন শিশকাঠের সমতুল্য | 
আসাম ও উঃ পঃ হিমালয় প্রদেশে মেহগিনি গাছ জন্মিয়া থাকে । ইহার 
বর্ণ লাল পিঙ্গল, আশগুলি ঘন ও সু-সংবদ্ধ হওয়ার কাজ করা! সুবিধা 
Sat | ইহা সিজন্‌ করিতে বেশী সময় লাগে না। এই কাঠ অত্যন্ত 
IY ও মজবুত | 
মূল্যবান আসবাবপত্রে মেহগিনি কাঠ ব্যবহার করা হয়। বাজারে 
মহার্ঘ বলিয়! ইহার তেমন প্রচলন নাই | 
আবলুশ ( Abony ) ঃ--ইহার ওজন প্রতি ঘনফুট প্রায় ২৩ 
কিলোগ্রাম | পশ্চিমঘাট পর্বতমালা ও মহীশুর অঞ্চলে আবলুশ গাছ 
প্রচুর জন্মে। মেহগিনির ন্যায় ইহাও অত্যন্ত মস্থণ, বর্ণ লাল পিঙ্গল 
কিন্তু পুরাতন হইবার সংগে সংগে কালো রং ধারণ করে। 
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মূল্যবান আসবাবপত্র নিৰ্মানে এবং খোদাইর কাজে আঁবলুশ কাঠ 
ব্যবহার কর হয়। সহসা দেখিলে ইহাকে পাথর বলিয়া ভ্রম হইতে 
পারে | 
ওক (Oak) 3—33 পূঃ হিমালয়, নেপাল, সিকিম, ভূটান, 
মনিপুরে ওক কাঠ পাওয়া যায়। ইহা ধুসর গেরুয়া রঙের কাঠ। মধ্যে 
মধ্যে বুটি সমন্বিত যেন রূপালী রেখ দেখা যায়। এট কাঠ দেখিতে 
তত্যন্ত সুন্দর এবং সেগুন অপেক্ষাও নমনীয় । বিলাস বুল সৌখিন 
আসবাবপত্র প্রভৃতি নির্মানে এই কাঠ ব্যবহার করা হয়। 
চন্দন ( Sandal) £ - চন্দন আন্যান্য কাঠের তুলনায় Stal! ইহার 
ওজন প্রতি ঘনফুট প্রায় ১৮ কিলোগ্রাম । চন্দন কাঠ দুই প্রকারের 
৷ শ্বেত চন্দন ও রক্ত চন্দন | শ্বেত চন্দন অতিশয় লুগন্গযু্গ ॥ কিন্তু 
রক্ত চন্দনের কোন গন্ধ নাই । CHS চন্দ্ৰন দক্ষিণ ভারতের চির সবুজ 
গাছ। আর রক্ত চন্দন হিমালয়ের সানুদেশে রাঙি ও গণ্ডক নদীর 
মধ্যস্থলে উৎপন্ন হর । আসাম এবং ব্রহ্ধদেশেও চন্দনকাঠ পাওয়া যায়। 
ইহার আশ ঘন এবং শক্ত । এই কাঠ পোকা-মাকড়ের উপদ্রব মুক্ত | 
পৃথিবীর মধ্যে সর্নবাপেক্ষ। মূল্যবান কাঠ বলিয়। চন্দনকাঠ ওজন দরে 
বিক্রয় হয় ৷ 
চোখ gga সৌখিন সূঙ্গন কারুকার্য খচিত কাজে চন্দনের তুলনা 
নাই । ছবির ফ্রেম, for, কৌটা, বোতাম প্রভৃতি এই কাঠ হইতে 
প্রস্তুত হয়। হিন্দুর পূজা-অর্চনায় চন্দন কাঠ অপরিহার্য্য । চন্দনের 
zaa হইতে সুগন্ধি তৈল, সাবান, ধূপবাতিও তৈরারী হয়। 
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লোহকাঠ (Tron) :_এই কাঠ সর্বাপেক্ষা ভারী। প্রতি 
ঘনফুটের ওজন প্রায় ২৭ কিলোগ্রাম। ব্রত্মদেশে, আসামে এই কাঠ 
প্রচুর পাওয়া! যায়। এলোমেলো আঁশ বিশিষ্ট বলিয়া ইহার কাজ করা৷ 
কষ্টদায়ক, পেরেক পর্যন্ত সহজে বসান যার না। লোহাকাঠের বর্ণ 
লাল। সেতু, খুঁটি, বরগা প্রভৃতিতে ইহার ব্যাপক ব্যবহার আছে। 
কখনও কখনও আসবাবপত্র নিৰ্ম্মানেও লোহাকাঠ ব্যবহৃত হয় | 

বাবল। ( Kikar ) :- ইহার ওজন প্রতি ঘনফুট প্রায় ২৫ 
কিলোগ্রাম। ভারতবর্ষের প্রায় সর্বত্র বাবলা গাছ জন্মিয়া থাকে। খুব 
SE জায়গাতে ইহার গাছ বাচিয়া থাকিতে পারে বলির! মরুভুমিতেও 
বাবলা ছুলভি নয় ইহার অসার অংশ সাদা ও সার অংশ দেখিতে লাল 
রঙের হইরা থাকে । বাবলা কাঠ বেশী লম্বা কিংবা মোটা হয় না | 

একমাত্র বাবলা কাঠ হইতেই উত্তম কৃষি arse উপযোগী উত্তম 
লাঙ্গল প্রস্তুত হয়। ইহাভিন্ন গরুর গাড়ীর চাকা, বিভিন্ন প্রকার যন্তৰ 
পাতির হাতল ও নৌকার বাক বরাস ইত্যাদিতে এই কাঠ ব্যবহৃত হয় | 

হলুদ (Haldu, Heddy ) :~ ইহার প্রতি ঘনফুটের ওজন 
আনুমানিক ১৮ কিলোগ্রাম । উত্তর গুদেশ, নেপাল, আসাম, উড়িয্যার 
এই কাঠ পাওয়া বায়। ইহার রং হল্দে কিংবা ধূসর লাল্চে হয়। 
তন্তগ্ুলি অতান্ত মিহি কিন্তু সে তুলনায় তত মজবুত নয়। মস্থণ বলিয়| ; 
এই কাঠে ভাল বাণিশ করা বায়। 

টেবিল, তক্তাপোষ, চেয়ার প্রভৃতির পাটাতন, আ'লমারীর প্যানেলে 
ও বিভিন্ন ধরণের আসবাবপত্রে এই কাঠ ব্যবহার করা হয় । 
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দেবদারু ও পাইন ( Deodar & Pine) £- ইহার ওজন 
প্রতি ঘনফুটে আনুমানিক ১৬ কিলোগ্ৰাম । হিমালয় অঞ্চলে এইসব 
গাছ প্রচুর পরিমাণে জন্মায় ইহাদের কাঠ gize wa বিশিন্ট 
হওয়ার দেখিতে মনোহারী। বর্ণ ফিকে হল্দে। পালিশ করিলে 
ইহার স্তর সমুহ অত্যন্ত উচ্ছল MAN | 

রেলের পাটাতন, জাহাজের জেটি, ভাল প্যাকিং আসবাবপত্র 
প্রভৃতির কাজে এই সকল কাঠ ঝবহৃত হয়। উই পোকার এই কাঠ 
ae কঠিতে পারে all ইহাদের রস হইতে তাপিন তৈল, ও রজন, 
প্রস্তুত হয় ৷ 

শিমুল (Silk-cotton tree) £__ভারতীয় কাঠের মধ্যে 
সর্ননাপেক্ষা হাল্কা । ওজন প্রতি ঘনফ,ট পায় ১০২ কিলোগ্রাম | 
ভারতের সর্বত্র এই কাঠ পাওয়া! যায়! এই কাঠের বর্ণ সাদা তবে 
সার অংশের বণ বাদামী রং ধারণ করে । 

সাধারণত; দেশালাইর বাক্স ও কাঠি, প্যাকিং বাক্স প্রভৃতি কাজে 
শিমূলক।ঠ ব্যবহার করা হর | 


আম ( Mango ) £- ভারতবর্ষের সবর এই কাঠ পাওয়। যায়। 
এই কাঠের বর্ণ সাদাটে ধুসর ৷ আম কাঠ সহজে পোকায় নষ্ট 
করিতে পারে | সেইজন্য পারতপক্ষে আসবাবের কাজে ইহার 
ব্যববার নাই | 

সাধারণতঃ প্যাকংএর কাজে এই কাঠ লাগিয়া থাকে। 

গামাইর ( Gambhari ) £_ আসামের পার্ববত্য অঞ্চলে এই 
বৃক্ষ জন্মায় । ইহার বণ হরিদ্রাভ। sefa পাশাপাশি সন্নিবিষ্ট 


N 
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এবং ওজন Sal ধরণের । সহজেই সিজন্‌ করা যায়। এই কাঠের 
সংকোচন FE | 
সাধারণতঃ আসবাবপত্র ও নক্সার কাজে এই কাঠ ব্যবহার করা 
হয়। 
কীঠাল ( Jack-fruit ) £$_অল্প বিস্তর সকল স্থানেই এই কাঠ 
পাওয়া যায়। ইহার সার ভাগের কাঠ খুব শক্ত ও মজবুত। ইহার বর্ণ: 
প্রায় সাদা ও আশগুলি অত্যন্ত মিহি | À 
আলমারী, বাক্স প্রভৃতির কাজে কীঠাল কাঠ ব্যবহৃত হতে পারে। 
ইহা ছাড়া ঢোল এবং তবলার খোলের জন্য এই কাঠ বিশেষ উপযোগী | 
জারুল ( Jarul ) 2 দক্ষিন ভারত, আসাম ও বাংলাদেশে এই 
বৃক্ষ দেখা যায়। বর্ণ হাল্কা লাল ৰ! বাদামী । আশগুলি অত্যন্ত ঘন । 
এই কাঠ শন্ত ও মজবুত | 


সাধারণ আসবাবপত্র, জানালা, দরজা প্রভৃতিতে এই কাঠ ব্যবহার 
করাহর। অধিকদিন জলে থাকিলেও নন্ট হয় না'বলির৷ নৌকার 
কাঞ্জে জারুল কাঠ বিশেষ উপযোগী |. 

সুন্দরী (Sundari): বাংলাদেশের সুন্দরবন অঞ্চলে gar 
গাছের বন আছে। এই কাঠ গাঢ় লাল বর্ণের ও দেখিতে সুন্দর 
ইহার আশগুলি ঘন সংবদ্ধ বলিয়া কাঠ বেশ মজবুত | 

সাধারণ আানবাবপত্র খুঁটি ইত্যাদির কাজে সুন্দরীকাঠের ব্যবহার 
আছে। 

শিরিষ ( Raintree ) বিশেষ করিয়া উত্তর ভারতে শিরিষ 
গাছ ps পরিমাণে দৃষ্ট হয়। সিজন্‌ করা অসুবিধাজনক ও আকার বজায় 
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রাখা অত্যন্ত কঠিন তাপে সঙ্কুচিত কিংবা শৈত্যে সহজে প্রসারিত 
হয়। এই কাঠ অত্যন্ত অমন্থণ এবং আশগুলি বেশ মোটা | সার 
অংশের রং গাঢ় পিঙ্গল বর্ণ বাকী অংশে সাদা । 

সস্তা দরের সাধারণ আসবাবপত্রে ও প্যাকিং বাক্সের কাজে এই কাঠ 
ব্যবহৃত Al এই গাছ অতি অল্প দিনেই নহীরুহের আকার ধারণ 
করে | 

আখরোট Walnut হিমালয়ের উত্তর পশ্চিম অঞ্চলে 
আখরোট জন্মিরা থাকে। আখরোটের বর্ণ Hae পিঙ্গল এবং ইহার 
আশগুলি অত্যন্ত সৃন্সন ৷ কাজ করা স্থবিধাজনক এবং বার্দিশও সুন্দর 
হয়। 

আসবাবপত্র এবং খোদাইএর কাজে আখরোটের ব্যবহার আছে। 
কাশ্মীরে এই কাঠ হইতে নানা প্রকার নক্সার কাজ ও খেলন| প্রভৃতি 
প্রস্তুত হইয়৷ থাকে | 

নিম ( Margo ) £_ ভারতবৰ্ষের সমভুমি অঞ্চলে এই গাছ প্রচুর 
জন্মার। অসার অংশের রং সাদা কিন্তু সার অংশের রং ঈষৎ বাদামী । 
পোকায় সহজে ন্ট করিতে পারে । আঁশগুলি ঘন সন্নিবিষ্ট t ইহা 
অত্যন্ত মজবুত কাঠ ও মাঝারী ধরণের ভারী কাঠ। 

আলমারী, চেয়ার, টেবিল প্রভৃতি হইতে আরম্ভ করিয়া সাধারণ যে 
কোন আসবাবপত্রে এই কাঠ নির্ভয়ে ব্যবহারযোগ্য ।  নিমগাছ বেশ 
স্বাস্থ্যকর | 

এতদ্যতীত AGS, মহুয়া, তেঁতুল, পেয়ারা, চির, WS প্রভৃতি আরও 
নানা প্রকারের গাছ আমাদের দেশে পাওয়া বায়। | 
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PLY WOOD 


Peeling Machine নামক ataa সাহায্যে মোটা কাঠের শুড়ি 
হইতে পাতল! কাঠের স্তর বাহির wel হয়। এমনকি S ইঞ্চি পর্যন্ত 
পাতলা কাঠের স্তর বাহির করাও অসন্বব নর। এই স্তরগুলিকেই Ply 
খলা হয়। এইরূপ কমপক্ষে তিন বা ততোধিক Ply ai কাঠের ware 
আড়াআড়িভাবে glue বা অন্ত কোন আঠার সাহাবে জুড়িয়া we 
করিতে হয়। শুষ্ক হইলে ইহা কাজের উপযোগী হইয়া উঠে। লাধা- 

| আিণতঃ নরম কাঠই ( Soft Wood ) Ply নিৰ্মাণের জন্য বিশেষভাবে 
বত হয়। 

এই কাঠ হাল্কা অথচ মজবৃত। নেই কারণেই ঘরের পার্টিশন, 
সিলিং হইতে আরস্ত করির৷ চারের প্যাকিং ata, ব্যাক বোর্ড, ক্যারম 

a বোর্ড, রেডিওর ক্যাবিনেট, চেয়ার ও টেবিলের ছাদ top ) প্রভৃতিতে 

Ply Woodএর ব্যাপক ব্যবহার আজকাল চলিতেছে । বাজারে 

sida মহার্বতার জন্য সাধারণ কমনামী কাঠের উপর সেগুন, মেহগিনি, 
শিশু, আবলুশ, আখরোট, ওক প্রভৃতির Ply বসাইর ইহাকে সুদৃশ্য ও 
সুন্দর করিয়া তোলা হইতেছে। ফলে দামের তুলনায় সৌখিন জিনিষ 
পাওয়া বায়। 
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ভূভীয় TAIT 


সানি Afsa aaa cas 
( DIFFERENT TYPES OF DEFECTS 
IN TIMBER ) 


SHRINKAGE ও WARPAGE 

কোধগুলি লবণাক্ত জনীয় পদার্থে পূৰ্ণ থাকে। সিজনিং এর' 
সাহায্যে সেই লবণাক্ত জলীয় পদাৰ্থ শুকাইয়৷ লগ! হয় । এই সময় 
কাঁষগুলির আকার তথা কাটের আয়তনের ( volume সংকোচন 
হয়। আয়তনের এই হাসকে সংকোচন al Shrinkage বলে। এই 
সংকোচনের কলে আকারের 1 shape) বে পরিবর্তন বটে তাহাকে 
Warpage বলে। নানান রকমের War page হইতে পারে? - 

Cupping :— Plain Sawing<র বেশী চওড়ার কাঠে এইরলপ 
অবস্থা ঘটে। সেইজন্য Plain Sawingua কাঠ উপযুক্ত ব্যবস্থায় 
রাখা উচিত । Cupingay লক্ষণ হইতেছে, ইহাতে কাঠের চওড়া 
দিকের উভয় প্রান্ত উপরে .উঠির| বার কিংবা নিচে নামিয়া আসে | 


এইরূপ কাঠকে সোজা করিতে হইলে অবতল অংশে ( Concave 


side) আদ্রতা দিয়া এবং উত্তল বা স্কীতোদর অংশে ( Convex 
side ) গরম দিয়া সোজা করা যাইতে পারে | 

Bowing £_-যদি আশগুলি নিরমিত এবং সোজা বৃদ্ধিপ্ৰাপ্ত না 
হয় তবে এইরূপ অবস্থা ঘটিতে পাৰে। ইহাতে কাঠ Cuppingaর 
ঠিক বিপরীতভাবে বক্রাকার ধারণ করে অর্থাৎ লঙ্বাদিকের Sea 


Sev 


nore 
০৬৪০৪ ই 


Se পালি 


কা] 


ee এচ আক; 
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প্রান্তদেশেই নিচে বা উপরে বাকিরা বায়। অনেকটা ধনুকের আঁকার 
ধারণ করে।  বীঁকাদিকে গরম এবং ভার চাপাইয়| সোজা করা যাইতে 
পারে । যে সকল কাজে বীকান কাঠের প্রয়োজন সেখানে এই প্রকার 
কাঠ সোজা না ক্ষরিযাই ব্যবহার কর যাইতে পারে । 

Springing: amaa পাশের দিকে বীকিয়া যাওয়াকে 


springing বলে। কাঠের যেদিকে অনার অংশ বেশী থাকে, 


সেদিকেই সাধারণতঃ বাকির! যায়। দোলাকার সমতলের কাজে এই 
প্রকার কাঠ ব্যবহার করা যাইতে পারে A 

Twisting: সিজনিংএর সময় বিশেষ সতর্ক ন৷ থাকিলে কাঠ 
mag মত বীকিয়া যাইতে পারে। ইহাকে Twisting বলা হয় 1 
উঁচু কোনে আদত| ও গরম দিরা এবং ভারী দ্রব্য চাপাইয়া সোজ! 
করা যাইতে পারে | 

বিভিন্ন প্রকারের ate কাঠকে নানা কৌশলের সাহায্যে সোজা 
করিয়া কাজে লাগান গেলেও ইঞ্জিনিয়ারিং দৃ্টিভঙ্গিতে কাণের স্বাভাবিক 
অবস্থার এই বিকার বা পরিবর্তন স্থায়ী দোষ বলিয়া গণ্য হইয়| থাকে । 


লালি লা PNS ( KNOTS ) 
গিঁটের নিকটে আসিয়া আশগুলির বুদ্ধি বাধাপ্রাপ্ত হয়। ইহা 
সাধারণতঃ গাছের দুইটি. শাখা a প্রশাখার মিলনস্থলে গিঁটের উদ্ভব হয়। 
ইহা প্রধাণতঃ দুই প্রকাৱের — 
জীবন্ত গিট (Live knot): এই জাতীর গিট কাঠের আঁশের 
সহিত দৃঢ়ভাবে জুড়িয়া থাকে । ধাক্কা দিলেও সহজে খুলি যায় না। 
ইহ| খুব মারাত্মক নহে | à Wo 


ent OEA 
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মৃত গিট (Dead knot): এই জাতীয় গিট কাঠের আঁশের 
সহিত যুক্ত থাকে । পৰন্ত ইহার চারদিকে কাল্চে গোলাকার দাগ 
দেখা যায়। সামান্য ধাক্কাতেই সহজে খুলিয়া যাইতে পারে ৷ তাহাতে 
গর্ভ হইলে সম পরিমাপের কাঠ দির গর্ত বন্ধ করিয়| কাজ করা খাইতে 
পারে। ইহা অত্যন্ত মারাত্মক | 


zea (SHAKE } 
কাঠ যদি সমানভাবে না শুকায়, তাহা হইলে সংকোচন ও অসম 
হইবে। ফলে ফাটলের স্ুঠি হয়। ফাটলের প্রথম অবস্থাকে Crack 


এবং Crack বিস্তার লাভ করিলে তাহাকে Shake বল| হয়। ইহ! 
সাধারণতঃ তিন প্রকারের ৪ 


Heart বা মধ্য'ংশ হইতে উৎপন্ন হইরা ক্রমশঃ ছালের দিকে বিস্তারলাভ 
করে তাহাকে আন্তরিক ফাটল বলা হয় । 

(২) তারকা ফাটল (Star shake): বে সমস্ত ফাটল ছাল 
বা কাঠের বাইরের দিক হইতে উৎপন্ন হইয়| ক্রমশঃ 
ছড়াইয়৷ পড়ে তাহাকে তারকা ফাটল বলে। 


মধ্যাংশের দিকে 
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(৩) বৃত্তাকার ফাটল (Cup shake): অনেক সময় কাঠের 
Annual 2105এর মধ্যস্থলে কাটলের স্থি হয়। ইহা সাধারণতঃ 
গোলাকার । ইহাকে স্যভাকার কাটল বলা হর } 


HONEY-COMBING 
কৃত্ৰিম সিজনিংএর সাহায্যে অতিশীঘ্ৰ শুকাইবার সময় অনেক সময় 
কাঠের বাইরের দিক সহজে শুকাইয়া যায়। কিন্তু মধ্যাংশে জলীয় 
পদার্থ থাকিয়া বায়। তখন এই একার দোষের স্থ্ঠি হয়। ইহাকে 
অনেকে Wood checks বলিয়াও থাকেন। সেইজন্য কৃত্ৰিম সিজনিং 
খুব সাবধানে করিতে হয়। 


Bam Sle প্রান্ত ( WANEY EDGE 
চেরাই করিবার কালে অনেক সময় বাকলের দিকের কাঠের 
গোলাকার অংশ থাকিয়া বার। এই গোলাকার অঃশটি অসার কাঠ। 


তাহা কাধ্যের অনুপযোগী । তাই এই অংশটি বাদ দিয়া কাজ 
করা উচিৎ | 

মোচড়ান আশ (Twisted Fibre): কৌন কোন গাছ 
maq মত বীকিয়া বা Spindle styleg বৃদ্ধি পার। এই সকল 
গাছের আঁশ মোচড়ান অবস্থায় থাকে | চেরাই করিবার সময় এইরূপ কাঠ 
বাদ দেওয়। উচিৎ | 
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চতুর্থ ona 
স্লাইস ARNES cas} 
COMMON DISEASES OF TIMBER 

aie পচন ( Wet rot): সাধারণতঃ ভিজে স্থতস্য।তে 
জায়গায় বা আত্র আবহাওয়ার মধো কাঠ অধিকদিন পড়িয়া থাকিলে 
এইরূপ পচন হয়। জলের মধ্যে পড়িরা থাকিলেও এই প্রকার পচন 
হুইতে পারে। কাঠের একস্থানে পচন আরম্ভ হইলে ক্রমে তাহা 
সক্রামক ব্যাধির Da সমস্ত কাঠকেই as করিয়া ফেলে | এইরূপ 
পড়নে কাঠের শক্তি BIH পার এবং তাহার মৌলিক গুণ হারাইয়া নরম, 
পদার্থে পরিণত হয়। এই প্রকারের কাঠ ব্যবহারের টা অনুপযুক্ত | 

শুদ্ধ পচন ( Dry rob)»: কাঠ বেশীদিন খোলা জায়গার রোদ 
ও বৃষ্টির মধ্যে পড়িয়া থাকিলে তাহার উপরে ফ'যাকাস জাতীয় উদ্ভিদ 
জন্মার়। অনেক সময় প্রাণীদেহেও এই জাতীর উদ্ভিদ জন্মাইতে দেখ| 
বায়। ইহারা কাঠ AG করে। এই কাঠ হাল্কা ও ভগুর হইয়! 
যায়। এই প্রকার FSS কোন প্রক্কার কাজে ব্যবহার Fal 
উচিৎ নহে | 

ঘুনধরা (Wood worm): অধিক বয়সের গাছ হইলেও 
উত্তম সিজনিং না হইলে কাঠে ঘুন ধরিতে পারে। সাধারণতঃ অসার 
কাঠেই YA ধরে। ইহাতে sits অসংখ্য ছিদ্ৰ দেখা যায় এবং সেই 
ছিদ্রগুলি হইতে পাউডারের স্যার কাঠের গুড়ি বাহির হইতে থাকে | 
কম বয়সের গাছের এবং বিশেষ বিশেষ কয়েকটি গাছের কাঠেও ঘুন 


A, 
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ধরে | ইহাতেও কাঠ ভঙ্গুর হইয়া পড়ে এবং তাহার শক্তিও 
হাস পায়। 

উইপোকা ( White ant): কোন কোন জায়গার মাটিতে 
প্রচুর উইপোকা বাস করে । ইহারা কাগজ, বাঁশ, কাপড় কোনও কাঠ 
ইত্যাদি খাইয়| নট করে । ইহার একত্র অধিক সংখ্যায় বাস করে এবং 
মাটি দিয়া টিপি তৈরারী করে। ইহারা দেখিতে পিগীলিকার মত কিন্তু 
রং সাদা। উইপোকা কোন কোন সময় খড়ের ঘরের কাঠামোও 
সম্পূর্ণ নষ্ট করিতে দেখা যায়। সাধারণতঃ রসাল জায়গায় ইহারা বাস: 
করে। এখানে উল্লেখ করা যাইতে পারে যে, উইপোকা সেগুন, 
দেবদারু ও পাইন কাঠ নষ্ট করিতে পারে না। 
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ABI অধ্যায় 
CONVERTION OF TIMBER 


গুঁড়ি কাঠগুলিকে চেরাই করিয়| Plank, Board, Scantling 
ইত্যাদিতে রূপান্তরিত করাকে Convertion of timber বলা হয়। 
এই কাজে অভিজ্ঞতার বিশেষ প্রয়োজন আছে। স্বভাবতঃই ইহা অতি 
সহজ মনে হইলেও কার্যক্ষেত্রে তত সহজ নহে। গুড়ি কাঁঠে ফাটল, 
গিঁট, মজ্ভার অবস্থান, আঁশের জটিলতা ও গুড়ি ক'ঠের অসম আকার 
ইত্যাদি বেশীর ভাগ ক্ষেত্রেই অত্যন্ত জটিলতার স্থটি করে । কাঠ চেরাই 
করিবার সময় যাহাতে কাঠ ন্ট না করিয়াই চেরাই করা! যায় সেদিকে 
বিশেষ গুরুত্ব আরোপ করা উচিৎ। সাধারণতঃ তিন প্রকারের চেরাই 
প্রচলিত। 

(১) Plain sawing (2) Tangential sawing এবং 
Quarter sawing. 

Plain sawing :-—e fees বা Balkce লম্বালম্বি চেরাই 
করিয়৷ Plank বা Boardy পরিণত করা হয় | ইহাই সর্বাপেক্ষা 
সহজ ও সাধারণ নিয়ম। ইহা হইতে উৎপন্ন Plank ভিন্ন প্রকারের 
হয়। অর্থাৎ মজ্জার নিকটবর্তী অংশের Plank বেশী সারকাঠ 
থাকার উহারা উৎকৃণ্ট শ্রেণীর হয় এবং বাঁক ও যথাসম্ভব কম হয়। আর 
ক্রমশঃ বাকলের দিকের কাঠে অসার অংশ বেশী থাকার কম মজবুত হয় 
এবং সহজে বাঁকিরা যায়। 
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Taengential sawing £_ কতকগুলি কাঠের .ঢেউখেলান 
Wea আশ রহিয়াছে । এই সকল কাঠ যদি কোণাকোণী কাটা যায় 
তবে অতি সুদৃশ্য কাঠ পাওয়া যায়। সেইজন্য এই প্রকার কাঠে 
Tangential sawing-2 উপযোগী । এই প্রকার কাঠ অত্যন্ত দামী 
আপসবাবপত্রে ব্যবহৃত Al এই প্রকার sawinets Radial 
sawing ও বলা হয়। ইহাতে অনেক কাঠ নষ্ট হইয়া যায়। 
Quarter sawing :—¢ fẹ কাঠ a Balkte প্রথমতঃ চারি 
ভাগে ভাগ eal চেরাই করিতে হয়। যে সকল কাঠে Heart shake 
দেখা যায়, বেশী রস থাকে বা বীকিয়া যায় সেই সকল স্থানে এই প্রকার 
'চেরাই শ্রেরঃ। এই প্রকার চেরাইতে প্রচুর মজুরী খরচ হইয়া বায়। 
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3D MATA 


fae fae al aera ee} 
SEASONING 


সগ্ভকাটা গাছে প্রচুর পরিমাণে লবণাক্ত জলীয় পদার্থ থাকে | কোন 
“কোন সময় দেখা যায় যে, গাছের সম্পূর্ণ ওজনের এক তৃতীয়াংশ পর্যন্ত 
জলীয় পদার্থ থাকে । এই জলীয় পদার্থ যুক্ত কাঠ দ্বারা কোনও কাজ 
বিশেষ করিয়া স্থায়ী কাজ করা চলে না। তাই জলীয় পদার্থ শুদ্ধ 
করিয়া লওয়| একান্ত প্রয়োজন । এই we করিবার পস্থাকে সিজনিং 
বলা হয় । 

সিজনিং করিতে হইলে কতকগুলি নিয়ম বাপ্রক্ৰিয়৷ অনুসরণ করা 
প্রয়োজন। তাহা নিদ্লে বৰ্ণিত হইল | 


aiafas Afama] 

গাছগ্‌,লি কাটিবার পর তাহাদের শাখা-প্রশাখাগ,লি ফেলিতে হয় । 
পরে গুড়ি কাঠগলিকে স্ৰোতের স্বচ্ছ জলে কিছুদিন ফেলিয়া রাখিলে, 
ইহার মধ্যবর্তী লবণাক্ত জলীয় পদার্থ অপেক্ষাকৃত তরল হইয়| যাইবে ' 
ইহা শুকাইবার কাজে বিশেষ সহায়তা করে এবং ফাটল যথাসম্ভব কম 
হয়। পার্বত্য প্রদেশ হইতে কাঠ নদীতে ফেলিয়া সমভূমিতে আনা 
হয়। তখন এই কাজ আপনা হইতে হইয়া যায় । গড়ি কাঠগ,লিকে 
জল হইতে তুলিবাঁর পর মুক্ত বাতাসে সাজাইয়| রাখা উচিত । অতঃপর 
প্রয়োজন মত আকারে চেরাই ( sawing) করিতে হয়। বর্তমান 
এই সাইজ কাঠগুলিকে দুই নিয়মে সিজনিং করা যাইতে পারে । 


দারুশিল্পের নানাকথা ২৯ 


প্রথমতঃ প্রাকৃতিক সিজনিং বা Natural seasoning এবং দ্বিতীয়তঃ 
কৃত্রিম সিজনিং a Artificial «| Kiln seasoning 1 
এশাল্রুত্ভিল্ক aga 

প্রাকৃতিক সিজনিং-এর জন্য প্রয়োজনীয় ঘর ও তাহ৷র পারিপাৰ্শ্মিক 
অবস্থার বিবরণ 2 

(ক) ঘরটির মেঝে গুফ হইবে এবং প্রচুর বায়ু চলাচলের ব্যবস্থা 
খাকিবে। আর আচ্ছাদনটি এমন হওয়া দরকার যেন রোদ বা বৃষ্টি 
না লাগে | 

(খ) নরম জাতীয় কাঠের জন্য সবদিক ঘেরা এবং শক্ত জাতীয় 
কাঠের জন্য কেবলমাত্র উত্তরদিক খোলা ঘরই প্রশস্ত ৷ 

(গ) মেঝে হইতে কিছু উপরে কাঠ সাজাইতে হয়। 

(a). মেঝের খানিক উপরে এবং আচ্ছাদনের নিচে তারের জাল 
দিলে ভাল হয়। 

(৪. সন্নিকটে কোন বৃহৎ জলাশয় না থাকিলে ভাল হয়। 

(5) চেরাই কাঠগুলিকে একটির পর একটি মাঝখানে ফাক 


রাখিবার জন্য একটি ছাট কাঠের টুকরা দিয়া সাজাইতে হয়। ইহাকে 
Stacking বলে | 


৩০ দারুশিল্সের নানাকথা 


কাঠগ্‌,লিকে মাঝে মাঝে ভাঙ্গিয়া সাজাইলে ভাল হয়। 
এইভাবে কাঠ সাজাইয়া রাখিলে কাঠের জলীয় পদার্থ শুকাইয়া 
যাইতে পারে | ইহাতে অন্ততঃপক্ষে এক বছর সমর দরকার। দুই 
তিন বছর রাখিতে পারিলে খুব ভাল হর । ইহা সমর়সাপেক্ষ। এই 
পন্থাকে প্রাকৃতিক নিজনিং আখা! দেওয়া হইয়াছে 
Sten লিক্তল্নিহং 
বাইরের আলো বাতাসমুক্ত নিশ্চিদ্র ঘরের চুল্লী হইতে উৎপন্ন গরম 
গ্যাস যাতায়াত করিবার জন্য উপযুক্ত স্থানে 969171017১6 বা flow 
pipe বসাইতে হইবে। উহার সন্নিকটে বৈদ্যুতিক পাখ| : বসান 
থাকিবে। এখন ঘরের মধ্যেও পরিমগুল অত্যন্ত উত্তপ্ত হইবে। আর 
তাপ নিয়ন্ত্রন করিবার জন্য ঘরের বাইরে Meter বা নিয়ন্ত্রণ যন্ত্র বসান 
থাকিবে Tralleycs কাঠ stacking করিবার পর উহা! ঘরের 
-মধ্যে প্রবেশ করাইয়৷ প্রবেশ দ্বার বন্ধ করিয়া দিতে হইবে। Metera 
উপর সৰ্ববদ বিশেষ নজর রাখিতে হইবে। এই প্রকারে কাঠ রাখিলে 
তিন হইতে চার সপ্তাহের মধ্যে কাঠের জলীয় পদাৰ্থ শুকাংয়| যাইতে 
পারে। কাঠের জলীয় পদার্থ শুকাইবার এই পন্থাকে কৃত্রিম সিজনিং 
বা Frtificial বা Kiln Seasoning বলা হয়। 


দারুশিল্পের নানাকথ ৩১ 


ASW JANA 
SSA Fe Sal 
PRESERVATION OF TIMBER 


নানাবিধ পোকা, আবহাওয়| প্রভৃতির দ্বারার কাঠ সাধারণতঃ ন্ট 
হয়। তাই উহাদের হাত হইতে রক্ষা পাওয়ার জন্য নিম্নোক্ত উপায়: 
অবলম্বন কর! যাইতে পারে | 

Painting, Tarring and Varnishing £--যে কোন; 
প্রকারের তৈল দ্বার৷ প্রস্তুত রং, আল্‌কাতর| লাগাইলে পোকা বা 
আবহাওয়ার হাত হইতে কাঠকে রক্ষা কর! যাইতে পারে। বার্ণিশ করার 
ইহাও একটা কারণ। 

Creosoting ঃ--ৰূক্ষের তৈলাক্ত রস. হইতে এই তৈল পাওয়া! 
যায়। পচন নিরোধক বলিয়। কাঠের সংরক্ষণে ইহার বহুল ব্যবহার 
আছে। কাঠ ও তেল একটি পাত্রে গরম করিয়া এই তৈল প্রবেশ, 
করান হয়। ৫ 

Charring the surface of timber 2 কাঠের উপরিভাগ 
পোড়াইয়| বা Gi fea তাহাতে আল্কাতরা লাগাইয়া রাখিলে উইপোকা. 
নফ্ট করিতে পারে Al | 

Ascuings ততে বা কাঠ সংরক্ষক অন্য কোন পদার্থ জলে" 
গুলিয়া কাঠে দিলেও পোকার হাত হইতে রক্ষা কর! যাইতে পারে | 
একটি আবদ্ধ পাত্রে তুতে ঝা অন্যান্য সংরক্ষক রাসায়নিক পদার্থ জলে 
গুলিয়া, তাহা মধ্যে কাঠ দিয়া যন্ত্রের সাহায্যে উচ্চ চাপের সুণ্ড করিয়া, 


৩২ দারুশিল্পের নানাকথা 


আঁশের মধ্যস্থিত ফাকা জায়গায় প্রবেশ করান হর । পরে অবশ্য রং, 
বাণিশ বা পালিশ বাবহার করা যাইতে পারে ' 

উপরোক্ত নানান পদ্ধতিতে কাঠ সংরক্ষণ করা যাইতে পারে। 
ইহাতে যে কেবল সংরক্ষণ হয়, তাহাই নহে। স্থায়িত্ব এবং শক্তিও বৃদ্ধি 
পায়। অবশ্য উত্তম seasoning করা কাঠই কেবলমাত্র সংরক্ষনোপ- 
যোগী ' 


MARKET FORMS OF TIMBER 


sı Whole timber :— জীবন্ত গাছ কাটার পর ডালপালা-সহ 
গাছকে whole timber বলে | 

21 Log :—Whole timberay ডাল-পাল| কাঠের পরের 
অবস্থাকে log বা গুড়ি কাঠ বলে। 

Lopping: গাছের ডালপালা কাটার নিয়মকে lopping 
বলে। 

vi Semi-log:—Logre লম্বালম্বি ছুই ভাগে ভাগ করিলে 
প্রত্যেক অংশকে semi-long বলে | 

৪ । Quarter log :—Semi-log কে দুই ভাগে ভাগ করিলে 
প্রত্যেক ভাগকে Quarter log ara | 

৫। Balk:—Logte মোটামুটি চারকোণ| করিলে 70810-এর+ 
আকার ধারণ করে। 

“wt Sleeper :—Balk কে দুই বা চার ভাগে ভাগ করিলে 

এবং নিম্নোক্ত আকারে হইলে তাহাকে Sleeper আখ্য| দেওয়া যায়। 


| 


i 


দ'রুশিল্পের নানাকথা ৩৬ 


প্রামানিক আঁকার ( Standard size ) 
লম্ব৷--৮ ফুট হইতে ১৪ ফুট! 
চওড়া ১ ইঞ্চি হইতে ৯ ইঞ্চি। 
উচ্চত। _৫% ইঞ্চি হইতে ৬ ইঞ্চি। 
৭ । Plank :-2” Sal তাহার বেশী উচ্চতা বিশিষ্ট করিয়া! 
sleepert# কাটিলে তাহাকে Plank বলে | 
+1 Board :- ২% ইঞ্চির কম উচ্চতা বিশিন্ট করিয়া sleeper 
কে কাটিলে তাহাকে Board বলে । 
>| Miniature Plank বা Deal নিম্নোক্ত সাইজের 
চেরাই কাঠকে Deal বা Miniature plank বলে | 
প্রামানিক আকার ( Standard size ) 
a” ইঞ্চির বেশী উচ্চতা ৷ 
৬ ইঞ্চি হইতে ৯ চওড়া । 
৬ ফুট al বেশী ara । 
se | Minirture board aj Batten : 
প্রামানিক আকার ( Standard size ) 
২“ ইঞ্চির কম উচ্চতা । 
৬ ইঞ্চি হইতে ৯ ইঞ্চি চওড়া | 
৬ফুট বা তার বেশী Tl | 


১১। Gattu :- Rate সাইজের কাঠকে gattu বলে | 
লম্বা-৬ / ফুট হইতে ৮ ফুটু। 
চওড়া- ৬ ইঞ্চি হইতে ৮ “ইঞ্চি । 
উচ্চত৷_ 8” “ইঞ্চি হইতে ৬ ইঞ্চি “ইঞ্চি | 


"৩৪ দারুশিলের নানাকথ| 


GZ অধ্যায় 
TOOLS (সল্ল্ৰশাৰ্ছি) 


কাঠের কাজে বিভিন্ন প্রকার যন্ত্রপাতির ব্যবহার আছে। এইগুলি 
 কার্ধানুসারে ভিন্ন ভিন্ন কাজে ব্যবহার হয়। কাধের ধরণ অনুসারে 
এইগুলিকে কয়েকটি প্রধান ভাগে ভাগ করা হইয়াছে | 

১। মাপ লইবার, দাগকাটিবার ও পরীক্ষা করিবার যন্ত্ৰাদি ৷ 

( Measuring, Marking and ‘Testing tools ) y 
২। ধরিবার a আটকাইবার যন্ত্ৰাদি ৷ 

( Grasping or Holding tools ) 
৩। বিভিন্ন প্রকার বাটালী | 

( Various kinds of Chisels ) 


-৪। করাত। 
( Saw ) f 
,৫1 টাটিয়। মন্থণ করিবার aia ৷ 
( Planning tools ) 1 
৬। ছিদ্র করিবার যন্ত্ৰাদি | 
( Boring tools ) 
al বিবিধ যন্ত্ৰাদি ৷ 


.( Miscellaneous tools) 


দাকিশিল্লের নানাকথা ৩৫ 


AU THITH 


wis StS) ও মাপ লইলাল্ল Sante 
(MARKING AND MEASURING TOOLS ) 


মাপ লইবার জন্য ফিতা, গজ, মাটাম, বিভেল মাটাম, Combina- 
tion square, কম্পাস, ক্যালিপার্স, এবং দাগ কাটিবার জন্য মাকিং 
গজ, আঁচড়া, মিটার ব্লক, মিটার বক্স, মিটার সুটিং বোর্ড, চক বা 
পেন্সিল ইত্যাদির বহুল ব্যবহার আছে। ইহাদের বিশেষ বিবরণ face 
লিপিবদ্ধ করা হইল | 

ফিতা (Tape) £--কোন বৃহৎ মাপ লইবার জন্য ফিত| ব্যবহার 
করা হয়। ইহ| ১“ ইঞ্চি বা তদপেক্ষা কম চওড়ার লিনেন বা চামড়াহুক্ত 
কাপড়ের ফিতার দ্বারা প্রস্তুত হর। ইহা লম্বায় সাধারণতঃ পঞ্চাশ ফুট 
a একশত ফুটের পাওয়া যায়। অধুনা দশমিক মাপ চালু হইবার পর 
দশ, কুড়ি, পঞ্চাশ বা একশত মিটার at পর ফিতার প্রচলন হইয়াছে | 
ষীীলের ফিতাও বর্তমান দেখ| যায়। ইহ| পুরাতন বা নুতন দশমিক 
উভয় মাপেই পাওয়৷ যায়। 


Foot-rule 


গজ বা ফুটরুল ( Box wood foot-rule ) মাপ asata 
কাজে এই প্রকার যন্ত্র অপরিহার্ব। ইহা সাধারণতঃ লম্বায় দুই ফুট 


৩৬ দারুশিল্পের নানাকথা 


এবং চারিটি ভাজ করিয়া রাখ! হয় ৷ এই রুলটি ইঞ্চি এবং ইঞ্চিগুলি 
আবার আট, বোল বা দশ ভাগে ভাগ করা থাকে | তাই অতি সুন্ন 
মাপ লইবারও কোনও প্রকার অন্ুবিধা হয় ন| | ইহার প্রান্তদেশ সমূহ 
পেতলের সাতে মোড়! থাকায় সহজে নষ্ট হয় নাঁ। ইহা বক্স Boog 
তৈয়ীরী বলিয়৷ ইহাকে Box wood-rule বলা 2a) এই প্রকার 
গজ ইম্পাত দ্বারাও তৈয়ারী হয়। তাহাকে Steel foot-rule. বল৷ 
হয়। এক ফুট মাপের কাঠের বা লোহার ক্ষেলেরও বহুল ব্যবহার 
আছে। এ Qs 

মাটাম (‘Try-square : £_রে'দার দ্বারা wed করিবার পর এল 
সমতল হইয়াছে ব| একপ্রান্ত অন্যপ্রন্তের সহিত সমকোণে অবস্থান 


su 


2 


Try Square Combination ` Square 


Bevel Square 


দেওয়ার সময় সমকোণ ইত্যাদি পরীক্ষা করিবার কাজে মাটামের বিশেষ 


দারুশিল্পের নানাকথা ৩৭ 


করিয়াছে কিনা, কাঠের উপর সমকোণে রেখা টানিবার জন্য, জোড়া 
প্রয়োজন আছে ৷ ইহার দুইটি অংশ Stock ও Blade| Bladef 
Steel দ্বার| প্রস্তুত এবং Stock শক্ত কাঠ বা লোহার উভয় প্রকারেরই 
হইতে পারে। Blade stock-aq মধ্যস্থলে সমকোণে দৃঢ়ভাবে 
আবদ্ধ করা. থ'কে। 01809-এর গায়ে ইঞ্চিতে এবং ইঞ্চিগুলি আট 
বোল বা দশভাগে ভাগ করা থাকে Blade-aa দৈর্ঘ্যের মাপের 
উপর মাটামের মাপ নির্ভর করে। 

বিভেল মাটাম (Bevel Square ) ৪-কোন কাঠকে যে কোন 
কোণে কাটিবার দাগ করিবার সময় Bevel Square ব্যবহৃত হয় 1° 
ইহাকে Adjusting Bevel বা Sliding Bevele বল! =a) 
-মাটামের মত ইহ'রও Stock ও Blade আছে। তবে Bladeft: 
'3600]-এর সঙ্গে দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ থাকে ন৷ 71909-এর, মাঝখানে 
-FiF (Slot ) থাকায় Stocks ইহার মধ্য দিয়| ইচ্ছামত চালনা করা 
যায়। Stock? 1318096-এর সঙ্গেণ্ত-এর সাহায্যে আটকান থাকে | 
প্রয়োজন ক্রমে gÈ টিলা দিয়| যে কোন কোণে বাধিবার, পর স্ত,টি 
ঘুরাইয়| আবদ্ধ করিতে হয় | 

Combination Square: ইহ| অনেকটা মাটামের মত" 
ইহার ]31809০ঢির মাঝখানে খাঁজ (Groove) থাকায় Stock 
ইচ্ছামত এদিক ওদিক করা যায়। Stock Bladeaq সঙ্গে 
আটকাইবার SI BAI TAA আছে। ইহার Blade এবং Stock 
উভয়ই লোহার তৈয়ারী ৷ 131806টি সাধারণতঃ ১ ফুট মাপের হয়। 


Stockaa একদিকে ৪৫০ ডিগ্ৰী কোণ থাকায় এ মাপের কোণের মাপ. 
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লইবার বিশেষ সুবিধা ইহাতে আছে। Stockaa মধ্যস্থলে Spirit 
Leve -এরও ব্যবস্থা আছে। 

কম্পাস (Divider ) £-মাপ লইবার জন্য বা গোলাকার দাগ 
কাটিৰার জন্য ইহা ব্যবহৃত হয়। ইহার দুইটি Legal পা আছে। 
দুইটি BaF সাহায্যে আটকান থাকে৷ পা দুইটির অন্যপ্রান্ত TEE । 
Spring type? Firm joint type আপেক্ষ| বিশেষ উপযোগী ॥ 
Spring Types Nut ঘুরাইয়| প| দুইটি বাড়ান বা কমান যায় ৷ 

ক্যালিপাৰ্স ( Callipers) £- ইহ| ইস্পাতের তৈয়ারী। 
ইহারও দুইটি পা আছে। প দুইটী স্কু,বা রিভেট ( Rivet ) দ্বারা 


Inside Callipers Outside Callipers 000-166. Callipers 


এমনভাবে আবদ্ধ থাকে বে, কোন মাপ লইবার সময় প্রয়োজনমত বাড়ান 
বা কমান যায়! ক্যালিপার্স প্রধানতঃ তিন প্রকারের। যথা 8 
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Out side Callipers, Inside Callipers ও Odd-leg Calli- 
pers | 

Outside Callipers £_ইহা গোলাকার পদার্থের বাহিরের 
মাপ লইবার জন্য ব্যবহৃত হয়। ইহার মাথায় অনেক সময় Spring 
লাগান থাকায় সূক্ষ্ম মাপ লইতে অস্তৃবিধা হয় না ৷ 

Inside Callipers £--ইহ| কোন ফাঁপা জিনিষের ভিতরের 
মাপ লইবার জন্য ব্যবহৃত হয়। 

0004.66 Callipers—caia প্রকার ছিদ্ৰ হইতে সমতা৷ রাখিয়া 
উহার চারিদিকে গোলাকার দাগ কাটাবার জন্য ব৷ গোলাকার পদার্থের 
অধ্যবিন্দু বাহির করিবার জন্য ইহা অপরিহার্য । ইহার একটা পা 
Dividers মত এবং অন্যটা ভিতরের দিকে বাঁকান থাকে । ইহাকে 
Genny Callipers ও বল| হয় । 

qye ( Marking Gange ) £_সমান্তরালে দাগ কাঁটীবার 
জন্য মাৰ্কিং গজ বা eae ব্যবহৃত (eal ইহার দুইটা অংশ £- Head 


Marking Gauge 


এবং Steam | Steamay মাপ অনুযায়ী Heady ছিদ্ৰ থাকায় 
Steam ইচ্ছাকৃত বাড়ান বা কমান যায়। Steamuy অগ্রীভাঁগে , 
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একটী ধারাল পিন লাগান থাকে। এই পিন দিয়| কাঠের উপর চাঁপ 
দিলে দাগ পড়ে । 806৪1 এর গায়ে কোন কোন সময় ইঞ্চিতে দাগ 
কাটা থাকে। একটা g, বা খিলের সাহায্যে Steam Acad 
সহিত দৃঢ়ভাবে আবদ্দ করা হয়। ab আলগা করিয়া প্রয়োজনমত 
steambl সামনে a দুরে সরাইয়৷ আবার টা ট৷ইঠ দিতে হয় | 
Morice gauges ইহাও এক প্রকারের Igel কিন্তু 
steamy gan পিন থাকার, দাগ কাটাবার সময় দুইটা সমান্তরাল দাগ 


Mortico Gauge 


কাটে৷, একটা পিনকে ইচ্ছামত সামনে বা দুরে আনা যায় অথবা দুইটা 
steam লাগাইয়াও Mortice gauge তৈয়ারী করা হয়। 

tpg] ( Morking ৪] )৪_-একটা ইস্পাতের তারের 
(wire) একদিকে সূচলে| থাকে এবং অন্যদিকে কাঠের হাতল 
লাগান থাকে । কোন কোন সময় ইস্পাতের পাতের একদিক Aora 
করিয়াও আঁচড়া তৈয়ারী করা হয়। কাঠে দাগ কাটীবার জন্য ইহা 
ব্যবহৃত হয় । পেন্সিল দ্বারাও অনেক সময় আঁচড়ার কাজ করা হয়। 

Mitre Block ও Mitre Box—ছবির ফ্রেম বা সমজাতীয় সরু 
পাতলা কাঠকে ৪ ০ ডিগ্রী কোণে কাটাবার জন্য মিটার বক্স বা মিটার 
ব্লক ব্যবহার করা হয়। Sa তৈয়ারী করা অতি সহজ ৷ মিটার ব্লক 


RS 
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তৈরারী কঠিবার-জন্য দুইখণ্ড কাঠ-এবং মিটার বক্স তৈরারী করিবার জন্য 
তিনখণ্ড কাঠের প্রয়োজন হর | ৰ 

মিটার ব্লকের নিচের-কাঠটি সাধারণত: ১ ফুট mal ৬ ইঞ্চি চণড়া 
ey ইঞ্চি পুরু: আর উপরের কাঠটির aala ১ কুট, $ ইঞ্চি কিন্তু 
চওড়ায় ৩“ ইঞ্চি হয় । উপরের কাঠটি স্তু-এর সাহায্যে নীচের কাঠের 


Mitre Block Mitre Box 


সংগে আটকান থাকে । উপরের: কাঠে 8৫% ডিগ্রা কোণে কাটা 
Mitre line নামে দুইটি ফাঁক থাকে । অনেক সময় সমকোণে 
কাঁটিবার জন্য Mitre Blockas মাঝখানে কাঠের প্রান্তের সহিত 
৯০০ ডিগ্রী কোণে: কাটা থাকে ।! কোন কাঠ কাটিতে হইলে মিটার 
ব্লকে রাখিয়া Tenon Saw বা Dove-tail sawaa সাহায্যে মিটার 
লাইনের মধ্য দিয়া কাটিতে হয় । 

মিটার ব্লক তৈয়ারী করিতে তিন টুকর! কাঠ লাগে । একটি টুকরার 
দুইদিকে অন্য দুইখণ্ড লাগান থাকে এবং উপরের দুইটি কাঠে একজোড়া 
করিয়া M৮ li থাকে। উহাদের প্রতোকটি ৪৫০ ডিগ্রী কোণে 


8২ 
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থাকে৷ Mitre Block অপেক্ষা Mitre Boxa অপেক্ষাকৃত 
সঠিকভাবে কাটা যার ॥ 


হয়। 


Mitre Shooting Board 


এতদ্যতীত বাকাভাবে কাটিবার জন্য আরও এক প্রকার যন্ত্র ব্যবহৃত 
তাহাকে Mitre Shooting Board বলা হয়। 


ত 


Y 
R 


= বায় 
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BAY Ola 
এঅল্লিলান্ল ও SBBA sats 
{ HOLDING OR GRASPING TOOLS ) 
Carpenters’ Table £- ইহা চাব্ৰিটি পা বিশিষ্ট মজবুত কাঠের 
টেবিল ৷ ইহা! সাধারণতঃ লম্বায় ৬ ফুট, চওড়ায় ২২ ফুট এবং 
উচ্চতায় ২৪" ইঞ্চি হইরা থাকে । মাঝখানে কাজ করিবার সম 


কাঠের কাজে ব্যবহৃত ভাইসঘুক্ত টেবিল 


যন্ত্রপাতি রাখিবার জন্য ১ ফুট চওড়া খাঁজ থাকে। টেবিলের দুইপ্রান্তে 
লম্বাদিকের সম্মুখভাগের বাম কোণে কাঠের কাজে ব্যবহৃত Vice সংযুক্ত 
থাকে । এই Vices কাঠ বীধিয়া কাজ বল্পিতে হয়। 


88 দকিশিল্লের নী নাকগ। 


কাঠের কাজে ব্যবহৃত va ( Carpenters’ Vice ) 
অন্যান্য Vice এর মত ইহার, দুইটি Jaw আছে। Zza মধ্যস্থলে 
কাঠি আটকাইতে Sa. হাতল, TABI, Fs, আবদ্ধ; করা! ও খুলিয়া 
Asg হর । ইহা Cast Ironsa তৈরারা 7 

Cramp :— 33| Vi6eএর অনুরূপ যন্ত্ৰ বিশেষ ( ই ইহার দ্বারা অতি 
লম্বা কাঠও আটকান বাইতে পারে। Crampa দুইটি Head 
থাকে | একটা Fixed আন্যটা ইচ্ছামত চলাচল করান যাইতে পারে | 
প্রয়োজন অনুপাঁতে- উহ! এদিক ওদিক করিয়া বাড়ান বা কমান যাইতে 


পারে। ইহার দ্বার জো, ইহ৷ শাবন্ধ করিয়া Carew, ইত্যাদি, 
লাগান হয়।। _ দুই টুক্রা কাঠে শিরিধ আঠা লাগাইবার-গর Cramp: 


দুইটি দ্বার| আবদ্ধ কিলে অতিরিক্ত শিক্িষ-বাহির.হ’য়| আসে | Head 
এর মধ্যে কাঠি জর করা-হর-- —22| Plain Bar or Bar 
"উভয় প্রকীরেরই পারা, যায় প্রয়োজন পাতে নানান মাপের 
পাওয়া যায়। A A 

৷ (Cramp © - ইহ| দেখিতে ইংরাজী IG Ss: 


"৭0" Cramp yg 
“Bela একটা Pad সম্পূর্ণ Fixed থাকে এবং অন্যটি জু, ঘুরাইয়| 


mer 


th 
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চালনা কর হয়। দুইটি Padুএর মধ্যস্থলের ফীকের উপর এই 
প্রকার Crampa মাপ নির্ভর কারে। ফ্রেমের সংগে ঢাকন| বা 
top লাগাইবার: সময় যখন অন্যান্য Cramp দিব! কাজ করা অসম্ভব - 
হইয়া পড়ে, Sea G? Cramp ব্যবহার করা হয় ৷ 

x {ef ( Pincer ) £-- দুইটি বাঁকা লিভার Rivet এর atata 
আটকান থাকে ( লিভার দুইটির অন্যপ্রান্তে চাপ দিলে উহার অপর 
ava জুড়িয়| aia) পেরেক ইত্যাদি ভুলিবার কাজে লাগ্নে | 


Pincer Pliers 


Pliers £-ইহ| অতি প্রয়োজনীয় যন্ত্ৰ । খরিবার কাজে ব্যবহৃত 


Bu দাকুশিল্লের নানাকথা 
ভয় । ধারিবার সময় যাহাতে ধৃত বস্তু মুখ হইতে খুলিয়| না যায় তাহার 
জন্য (Jaw) খাঁজ করা থাকে। ইহার Jawita অর্ধাংশ 
-কাটিবার Sige করিয়| ধার.দেওরা থাকায় তার প্রভৃতি কাটা যাইতে 
“A তারের প্রান্তভাগে বাকাইতে, ক্ষুদ্র বস্তু ধরিয়। বসাইবার 
কাজে পেরেক বা অন্য কিছু তুলিবার কাজেও এই ag ব্যবহৃত হয় | 
য়ে সকল Pliers দিরা তার কাটা যায় সেইগুলিকে Catting Pliers 
বলা হয়। আর Long-nose ও Round-nose Pliers কেবলমাত্র 
"সরু তার ধরিয়া বাকান বা এ প্রকার কাধ্যোপবোগী। 


42 
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এফ্চ৷দনগ VATE 


CHISEL ( বাভালী ) 

নানাবিধ কাধোপযোগী' বিভিন্ন: আকারের. বাটালী ব্যবহৃত হয়। 
বাটালীর গ্রধাণতঃ দুইটি অংশ--ফলক ( Blade ) ও:হাতল erate 
ইস্পাতের তৈয়ারী। ইহার ধারাল প্রান্তের বিপরীতদিকে কাঠের 
হাতল লাগান থাকে । হাতল ও ফলকের মধ্যস্থলে যাহাতে হাতলটি 
ফাটিয়। al যায় তাহার জন্য আংটির আকারে Ferrule নামক লোহা 
at হাতলের পদার্থ লাগান থাকে ।- বাটালীর'ধার মুখকে Cutting 
edge বলা হয়. ভাল বাটালী দুই প্রকার ইস্পাতের মিশ্রণে প্রস্তুত 
হয়। সন্মুখভাগ অপেক্ষা পশ্চাদ্ভাগে নরম ইস্পাত থাকে। সম্পূর্ণ 
অংশ কঠিন ইস্পাতে তৈয়ারী হইলে ধার দিতে অসুবিধা’ হইত ৷; শক্ত 
ইস্পাত অত্যন্ত ভঙ্গুর বলিয়া কাঁটিবার-সমর চাড় দিলে ভাঙ্গিয়া যায় । 
ধার দেওয়ার সময় বিশেষ লক্ষ্য করিলে এই জোড়াটি অগ্রভাগের, 
পশ্চাদ্দিকে দেখ| যাইবে । অগ্রভাগে কঠিন ইস্পাত থাকায় তীক্ষ: 
ধার হইরা থকে । বিভিন্ন কাজের জন্য প্রধাণতঃ চার শ্রেণীর বাটালী 
ব্যবহৃত হয়। যথা 2—Firmer Chisel, Paring Chisel ব| 
Long Chisel, Mortice: Chisel ও Gauge at Round: 
Chisel. 

(s) Firmer Chisel £- ইহা Cast Iron দিয়া তৈয়ারী 
হয়। সাধারণতঃ আঁলকাটার. সময় অপ্রয়োজনীয় কাঠ বাদ দিতে এই 
বাটালী ব্যবহৃত sal ইহা ৯৮ ইঞ্চি হইতে ১২ ইঞ্চি ofa চওড়ায় 
পাওয়া যায়। কাটিবার মুখের চওড়ার মাপের উপর বাটালীর' মাপ 
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নির্ভর করে ৷ Firmer Chisel লক্বার প্রায়. ৬“ ইঞ্চি হয়। এই 
ধরণের বাটালীতে ধাক্কা ‘দিয়া কাটিতে হয়। এই ate দিবার কাজে 
কাঠের মুগুরই প্রশস্ত 15:35 

(২) Paring Chisel ৪5 ইহা *Firmer Chisel: এরই 
মত ৷ ইহা ছুলিয়|৷ খোলার ( Paring’) কাজে বাবহৃত হয় | এই 


Plain-edge Chisef 


প্রকাঁর ৰাটালীতে ex দিয়া ধাকা দেও চলে না। কেবলমাত্র হাত 
দিয়া ঘা দিয়া বা সিরা কাটিতে হয়। এইপ্রকার বাটালী a প্রায় 
৯ ইঞ্চি হইয়া থাকে | ১৮” ইঞ্চি পর্ন পুরু কাঠ একবারে কাটা যেতে 
পা'রে। .কাটিবার কালে একদিক দিয়া পুরা অংশ না কাঢ়িয়া অর্ধেক 
করিয়া ছুই দিক দিয়| কাঢ়িলে অন্যদিকে নন্ট হইবার সম্ভাবনা থাকে al 
Virmer Chisel অপেক্ষা ইহ! অপেক্ষাকৃত পাতলা পাতের তৈয়ারী ৷ 
Paring Chisels সনেকে Long Chisel ও বলিয়া থাকেন। 

{ firmer Chisel ও Long Chisel উভয় প্রকার বাটালী 
Plane edge ও Bevel edge Gey প্রকারেরই পাওয়া ata | 
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(৩); Mortice Chisel :—এই প্রকার বাটালী প্রায় সম- 
চৌকোন ইহার অগ্রভাগ ক্রমশঃ চেপটা ইহার গঠন অত্যন্ত শত্ৰু ও পুরু 


Mortice Chisel 


হওয়ায় চাড় দিয়া কাটিবার সময়ও ভাঙ্গিয়া যাইবার বিশেষ ভয় থ|কে 
ন!। বিন্দ, ( Mortice বা Notch ) করিবার জন্য এই বাটালী 
ব্যবহার করা হয়। প্রয়োজন অনুপাতে ছোটবড় বিভিন্ন মাপের পাওয়া 
মায়। এই বাটালী দিয়! কাটিবার সমর হাতুড়ি al কাঠের মুগুর দিয়া 
আঘাত দিতে হয়। 


(8) Gauge :-ইহা এক প্রকার বিশের ধরণের বাটালী ৷ 
অন্যান্য বাটালীর Da ইহার walle সমতল বা ঢেপটা নহে । অনেকটা 
অধ গোলাকার । গোলাকার আকৃতিতে কাটিবার কাজে এই প্রকার 


Firmer Gauge 


বাটালী ব্যবহৃত হয়। ইহা ছাড়া কুঁদের কাজে ( Turning work ) 
এই বাটালী অপরিহার্য। Gauge ছুই প্রকার £- Firmer Gauge 
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ও Scribing Gauge: যে Gauge-এর গোলাকার ফলকের 
বাহিরের দিকে ধার দেওয়া হয় তাহাকে Firmer Gauge এবং 
ভিতরের দিকে ধার দেওয়া বাঁটালীকে Scribing Gauge বলা হয়। 

এতদ্যতীত নক্সা কাটা বা অন্যান্য কাজের জন্য বিভিন্ন প্রকার 
বাটালীর ব্যবহার আছে | 


শালি caeai পদ্ধতি 


বাটালীর ধার মুখে দুইটি কোণ থাকে। | Grinding Machineq 
ধার করিবার সময় প্রায় ২৫০ ডিগ্ৰী কোণে এবং তেল সানে 
(Oilstone) ধার করিবার সময় প্রায় ৩৫০ ডিগ্ৰী কোণে ধার দিতে হয়। 
প্রথমে Grinding Machined ধার দিয়া পরে Oilstone 4 
তেলসানে ধার দিতে হয়। 
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Qe asa 

SAW (ল্ুল্লাক্ত ) 
কাঠের হাতলযুক্ত পাতলা ইস্পাত ফলকের একদিকে দীতকাটা 
যন্তৰ বিশেষ । এই He দ্বারা কাঠ কাটা হয়। অবশ্য বিশেষ ধরণের 
করাত দ্বারা ধাতুও কাটা যায়। করাতকে তাহাদের কার্য পদ্ধতি 
অনুপাতে প্রধাণতঃ তিনটি ভাগে ভাগ করা হইয়াছে | (>)/Hand saws 
(২) Back saws (৩) Those for Cutting Curves | 
কিন্তু বিশেষ কয়েকটি বৈশিষ্ট্য সকল প্রকার করাতেরই রহিয়াছে | 
কর।তের লম্বা তাহার Blade-«a মাপের উপর নির্ভরশীল । দাতের 
আকার ইঞ্চিতে কত দাত আছে তাহার সহিত সম্পর্কযুক্ত । বিশেষ 
একটি দাগে কাত চালান সম্ভব । সকল প্রকার করাতের দাত কম 
বেশী বাকান অর্থ, সাঁকাল দেওয়া থাকে । ফলে সহজে যাতায়াত 
করে। সকল শ্রেণীর করাতই Gata দ্বার! ধার দিতে হয়। করাত 

ইস্পাতের পাত দ্বার! প্রস্তুত হয়। 


Hand Saw 


Hand saw £= সাধারণতঃ -চেরাইর কাজে এই প্রকার করাত 
ব্যবহার করা হয়। লম্বা দিকে ও আড় দিকে কাটার জন্য ভিন্ন করাত 
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ব্যবহার করা হয়। তাহাদের- গঠানেও পার্থক্য আছে। ইহাদের নাম 
ভিন্ন প্রকারের হাত করাত alas: তিন প্রকারের ৷ ৰ 
(ক) Rip saw :— ইহার দাত সমকোণে থাকে। এই করাত 
দ্বারা লক্বালম্বি অর্থাৎ আঁশের দিকে কাটার কাজ হয়। পিছনের দিক 
অপেক্ষা সামনের দিকের চওড়া কম। ফলে কাজ করিবার সময় কম্পন 
কম হয়। ইহা লম্বায় ১৮" ইঞ্চি হইতে ২৮, ইঞ্চি পৰ্য্যন্ত হইয়া থাকে 
এবং প্রতি ইঞ্চিতে ৩/৪টি দাঁত থাকে | ইহা একজন লোকই চালাইতে 
পারে। 


(খ) Cross-cut saw £_ ইহার ষ্াত লি সামনের দিকে 
8৫" ডিগ্রী কোণে থাকে। কাঠের আড়া দিকে কাটিবার জন্য এই 
কার করাত ব্যবহৃত হয়। প্রতি ziete পাচ হইতে আটটি পর্য্যন্ত 


Back 


Blade 
. Tenon Saw 
দাত থাকে। ইহা লম্বায় ১৬" ইঞ্চি হইতে ২৬ ইঞ্চি পর্যন্ত পাওয়া 
যায়। 


বড় Tenon কাটিবার জন্য Panel saw ব্যবহার করা যায়। 
ইহা লম্বায় ১৬’ ইঞ্চি হইতে ২৪ ইঞ্চি প 


Fa পাওয়া যায় এবং প্রতি 
ইঞ্চিতে সাত হইতে বারি পর্বন্ত Hts থাকে | | 
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(গ) Half Rip saw ৪--ইহার ফীতগুলি Cross-cut saw. 
এর মাঝামাঝি অবস্থায় থাকে। লম্বালম্বি ও আড়াআড়ি ভাবে উভয় 
প্রকার bata কাজেই এই করাত ব্যবহার করা যাইতে পারে । ইহা 
লম্বায় ১৬ ইঞ্চি হইতে ২৬ ইঞ্চি পৰ্য্যন্ত হইয়া থাকে । _ 

করাত চালাইতে আরন্ত করিবার সময় বামহাতে বৃদ্াঙ্ুলি করাতের 
গায়ে ঠেকাইয়া এবং অঙ্গুলি দ্বারা কাঠ ধরিতে হয়।  করাতের উপর খুব 
বেশী জোর দির! কাঠ:কাটা উচিৎ ae) করাতটি ভাল ইস্পাত.ফলকের 
কিনা তাহা জানিবার জন্য করাতটি বীকাইয়া ছাড়িয়| দিতে হয়। যদি 
দেখা যায় যে করাত বাকে নাই তবে বুঝিতে হইবে উহ! ভাল ৷ 

Back saw :- ইহার পিছন, দিকে, লোহা, বা প্রেতলের মোটা. 
পাত লাগান থাকে। তাই এই সকল, করাতকে Back saw আখ্যা: 
দেওয়া হইয়াছে | পাত থাকার ফলে বীকে না । Tenon saw, 
Dove-tail saw প্রভৃতি এই শ্রেণীর sate | : 

Tenon saw :— ইহা w ইঞ্চি ৪/ ইঞ্চি চওড়। এবং sx” ইঞ্চি’ 
হইতে ১৪% ইঞ্চি লম্বা হয়। Hand ৪৭৮-এর মত হই! অগ্রভাগ 
অপেক্ষাকৃত কম চওড়া হয় না।. সমান চওড়াই, হয়॥. ,আলকাটার 
জন্যই. এই করাত বিশেষ উপযোগী। এই করাতের,গ্রতি ইঞ্চিতে ১২. 
হইতে ১৪টি দাত থাকে । 1 

Dovetail saw :—ইহ|. Tenon saw এরই মত। চওুডায় 
প্রায় ২২ ইঞ্চি, লম্বায় ৮ ইঞ্চি হইতে ১০ ইঞ্চি এবং প্রতি ইঞ্চিতে" 
১৮ হইতে ২০টি পৰ্যন্ত দাত থাকে । Tenon saw অপেক্ষা TA 
আলকাটার কাজে এই করাত ব্যবহার করা হয়। এই Back saw 
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শ্রেণীর করাত দ্বার! খুব গভীর করিয়া কাটা যায় না। পেছনের পাতে 
আটকাইয়| যায়। 


THOSE FOR CUTTING CURVES 


এই শ্রেণীর করাত দ্বারা গোল, অর্ধগোল বা আঁকার্বাকা কাজে 
ব্যবহার হয়। Bow saw, Key-hole saw, Compass saw 
প্রভৃতি এই শ্রেণীর sats | 


Bow saw :_-কোন sie গোল করিয়া কাটিবার জন্য এই 
করাত ব্যবহার করা হয়। ছুই দিকে দুইটা হাতল থাকে দুইটা হাতলের 
মধযস্থলে একটা কাঠ ছুই হাতলে সংযুক্ত করিয়াছে। দুই হাতলের 
উপরিভাগে একটা দড়ি শক্তভাবে আবদ্ধ করা থাকে । আর নিন্নভাগে 
থাকে করাত। ইহা লম্বায় ১২ ইঞ্চি হইতে 29” ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া 
থাকে কিন্তু চণ্ড়ায় ১/ ইঞ্চি বা আরও কম। দড়িচিতে একটি সরু 
কাষ্ঠখণ্ড দ্বারা মোচড় দিয়া করাতটি শক্ত করিয়া জীটা হয়। 


Key-hole saw £__এই করাত দ্বারা আলমারী, বাক্স প্রভৃতিতে 
চাবির ঘাট কাঠার কাজ হয়। চাবির মাপ অনুসারে খাঁজ প্রস্তুত 
করিতে হয়। ইহা লম্বায় সাধারণতঃ ৬/ ইঞ্চি এবং: প্রতি ইঞ্চিতে 
প্রায় ১৩/১৪টি দ্বাত থাকে। ফলাটা একট হাতলের সংগে আটকান 
থাকে। ফলাটার সামনের দিক অত্যন্ত সরু এবং পেছনের দিক 
অপেক্ষাকৃত চওড়া। ইহার দ্বারা কোন কোন সময় গোল কাটারও 
কাজ হয়। 


Ne 
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Compass saw 2 - ইহার অগ্রভাগও সু'চলো কিন্তু পশ্চাৎভাগ 
Key-hole saw অপেক্ষা অপেক্ষাকৃত চওড়া | ইহা গোল কাটার 
কাজে ব্যবহৃত হয়। 

এই সকল শ্রেণীর করাত ব্যতীত জঙ্গল হইতে বড় বড় গাছ কাট বার 
oF অথবা গুড়ি কাঠ চেরাই করিবার জন্য এক প্রকার বড় করাত 


Compass Saw 


ব্যবহার করা হয়। ইহা লম্বায় ৫/৬ ফুট এবং চালনা করিতে তিনজন 
লোকের প্রয়োজন হয়। ইহা অত্যন্ত মোটা ও চওড়া ইস্পাতের পাঁত 
দারা প্রস্তুত হয়। ইহার Hoeft বিদ্যুৎ চালিত Circular sawaর 
দাতের অনুরূপ | ইহা Rip-saw শ্রেণীর করাত। ইহাকে অনেকে 
টানা করাতও বলিয়া থাকেন | এই করাত অর্ধগোল উকার দ্বার! ধার 
দিতে হয়। বিদ্যুৎ চালিত করাতের মধ্যে Band saw, Circular 
saw এবং Reciprocating frame saw উল্লেখযোগ্য। 


SSIS শাল Slate পদ্ধতে 
কাটিবার অন্যান্য যন্ত্ৰ পাতির ন্যায় করাতও ধার দিতে হয়। করাতে 
কিছুদিন কাজ করিবার পর ফ্বীতপুলি cote হইয়া বায় এবং এদিক 
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ওদিক বাকিয়| বায়। কাজ করিবার সময় সব tis সমান ক্ষয় প্রাপ্ত 
হয় না। করাতে এইরূপ অবস্থার স্থা? হইলে flat file দ্বারা ঘসিয়া 
সমান করিয়া লইতে হইবে। ফ্বীতগুলি সমান উচ্চত| বিশিষ্ট করিবার 
পর ধার দিতে আরম্ভ করিতে হইবে | 

অধিকাংশ করাতই তিনকৌোণা Beta দ্বারা ধার দেওয়া sul 
করাতের দুইদিকে দুইটা কাঠ দিয়া ঘ106-এ আটকাইতে হয়। লক্ষ্য 
রাখিতে হইবে যে কাঠের বাহিরে দাতগুলিই যেন কেবল বাহির হইয়| 
থাকে | প্রথমবার ধার দেওয়ার সময় উকা মাটির সহিত সমান্তরাল করিয়| 
ধরিতে হয়। শেষবার ধার দেওয়ার সময় মাটির সহিত ১০০ ডিগ্রী 
এবং হাতলের দিকে ৮০০ ডিগ্রী কোণ করিয়| উকা ধরিতে হয়। প্রথম 
বার ধার দেওয়ার সময় হাতলের দিকে Sal বাঁকান উচিৎ নহে। ধার 
দেওয়ার সমর পাশের দিকে কিছু কিছু লোহার কুচি বাহির হইয়| থাকে | 
পাশে উকা ঘসিয়| উহা দুর: করিতে হয়। করাতে ধার দেওয়া! শেষ 
করিবার saw. set দ্বারা দ/তগুলি প্রয়োজন মত বাকাইতে Ba |) 
তা-না হইলে করাত চালনা! করা সন্তব নয়। করাতের অগ্রভাগে অৰ্থাৎ 
সামনের দিকে ধার ঢেওয়| আৰম্ভ করিয়া ক্রমেক্রমে হাতলের দিকে ধার 
দিতে হয়। = 

ধাতু কাটিবার কাজে Nack saw কেবলমাত্ৰ ব্যবহৃত হয়। 
একটি ফ্রেমে করাতের ফলা! দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ থাকে। 


— 


টং 4 
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AWIN Hag” 
স্ল্যাচ্কা ( Plane ) 


অমন্থণ কাঠ চাচিয়া মস্থণ করিবার জন্য সাধারণতঃ FIM ব্যবহার 
করা হয়। বিভিন্ন কাজের উপযোগী ভিন্ন আকারের র্যাদা আছে। 
Wel কাঠ কিংবা লোহার হইতে পারে । কিন্ত লোহার র্যাদাই 
অধিক উপযোগী । কারণ ইহাকে সহজে Adjust বা কাজ সই করা 
খায়। হাতল নিচুতে বদানোর জন্য ভাল আয়ত্তে থাকে। মর্বেবাপতি 
খুব মস্থণ করিয়া কাটা যায়। সমতল মন্থণ করিয়া টাচিবার জন্য যে 
সকল ATM ব্যবহৃত হয়, প্রথমতঃ SRA সম্বন্ধে আলোচনা করা 
হুইল ( 

২২" ইঞ্চি হইতে ৯৪" ইঞ্চি পর্যন্ত রযাদাকে Fore Plane বলে | 

১৮" ইঞ্চির বেশী এবং ২২৮ ইঞ্চির কম লম্ব। র'যাদাকে Trying 
Plane বলে | 

১8” ইঞ্চি হইন্ডে ১৮৫ পর্যন্ত লম্বা রযাদাকে Jack Plane বলা 
হয়। কার্ষোপযোগী রাযাদা পচ্ছন্দ কর! কর্তব্য । উপরিলিখিত বিভিন্ন 
প্রকারের মধ্যে দোহার Ta সাধারণত: বিশেষ এক একটি আকারের 
পাওয়া যায়। যেমন Jack Plane su” ইঞ্চি Trying Plane 
১৮ ইঞ্চি কিংবা Fore Plane ২২ ইঞ্চি। 

ছোট কাজের জন্তু আরও ছোট FH পাওয়া যার। ইহাকে 
Smoothing Plane বা Block Plane বলে | লোহাব্র Block 
Plone সাধারণতঃ লম্বায় ৯ ইঞ্চি হইয়া থাকে। 
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কাঠের রযাদার সাধারণতঃ চারিটি অংশ। যেমন Stock, 
Handle, Cutter বা. Blade ও Wedge. Wedges Stock 
খুব শক্ত কাঠ দ্বারা প্রস্তুত করা উচিৎ। Stock-aa মাঝখানে ফলাটি 


কাঠের রযাদ! ও ইহ! চালাইবার পদ্ধতি 


(Blade ) সাধারণতঃ ৪৫০ ডিগ্রী কোণে কাতভাবে আটকান থাকো 
এবং Facess দিকে সামান্য বাহির হইয়া থাকে । রাদার মধ্যস্থিত 
গর্ভটিকে Escapement বলে । ফলা্র সংগে একটি লোহার পাত 
আটকান থাকে, তাহাকে Cap Iron বা Back Irom বলে y 

Cutterag agma একটি লম্বা ছিদ্র থাকে যাহার মধ্যদিয়া 
Cap Ironর ক্র, দরকারমত বাড়া “য়া বা কমাইয়| আবদ্ধ অরা যায় ৷ 
Wedge গর্তের মধ্যে দুইটি বদ্ধিত অংশের সংগে আটকান থাকে ৷৷ 
ইভদ্রিগকে Jaw বলে। Cutterta পেছনের দিক ধার দেওয়া হয় । 
কিন্তু Cap Irony ধার দিতে হয় না। ইহা দেখিতে অনেকটা 
000064র মত অগ্রভাগ সামান্য বাকান ইহা Blade অপেক্ষা লম্বার 
কিছু ছোট কিন্তু ee সমতল । ইহা Cutteritcs দৃঢ় রাখে ৷৷ 
Jack Plane-aq Cutter সাধারণতঃ Cap Tron হইতে ১৮ 


v 
ইঞ্চি, Trying Plane বা Fore Planeag Cutter 2.” ইঞ্চি 
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দুরে বাধিতে হয়। Smoothing Planeaর Cutteraa মধ্যে 
Cap Iron লাগাইবার কোন ব্যবস্থা থাকে না। অন্য রাযাদার মত 
ইহার হাতলও নাই। 

Cutter এবং Cap Iron উভয়ই Steel দ্বারা প্রস্তুত হয়। 
Cutter? Cap Ironএর সহিত বীধিবার পর Escapementag 
মধ্যে প্রবেশ করাইয়া wedge দ্বারা দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ করিতে হয় । যখন 
আঘাত fa wedgefce আর ভিতরে প্রবেশ করান সম্ভব হয় না, 
তখন বুঝিতে হইবে যে, 000667টি Stockaa সহিত ভালভাবে আবদ্ধ 
হইরাছে। এখানে আঘাত দিবার জন্য Mallet বা কাঠের যুগুর 
ব্যবহার কর! কর্তব্য । 

]806-এর দিকে লক্ষ্য রাখিয়া Cutter এমনভাবে আবদ্ধ করা 
দরকার যেন Paceaa সমান্তরালে Cutter-aq ধারাল অংশ থাকে। 
কার্ষোপযোগী কমবেশী বাহির করা যায়। তবে অত্যন্ত বেশী হওয়া 
উচিৎ নয় 


IRON JACK PLANE 

এই রযাদার অনেকগুলি অংশ । চিত্রে তাহার বিভিন্ন অংশ 
বিশেষ করিয়া দেখান হইয়াছে। বিভিন্ন অংশের কাধাবলীর একটি 
বিবরণ নিন্নে যথাসম্ভব দেওয়| হইল | 

Handle Handle bolt, nut এবং Handle toe bolt 
দ্বারা Stock-aq সহিত সংযুক্ত থাকে। Lateral adjusting 
lever দ্বার৷ Cutterftre এদিক ওদিক সরাইয়৷ সোজ| অর্থাৎ face- 
এর সমান্তরালে রাখা হয়। Blade q ০U%০৮টিই কাটিবার কাজ 
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করে ॥ Wooden Jack Planesa মত ইহার Blade বা Cutter 


Is 


( 


í 


` 
mR 


Me 1521৮] Bleg © UB 11) 


M 


NN 


13. Knob 


14, 


1. Handle bolt and nut. 


2. Handle 


Face. 


Throat. 


oF Lateral adjusting lever, 15, 
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4. Blade 16. Frog screw 

5. Cap-iron or blade. 17. Frog elip 

6. Cam lever. 18. Frog adjusting- 
7. Cap. screws 
8. Cap-iron screw. 19. Frog clip screw. 
9. Frog 20. Handle toe bolt. 
10 Cap screw. 21. Adjusting nut 

11, Plane bottom. 22. Cutter adjusting 
12 Knob bolt and nut. screw. 


23. Y-adjustment: lever... 


এর সংগেও Cap Iron লাগান থাকে। Wooden Jack Plane- 
এ. Cutters Wedge দ্বার| আটকান থাকে | কিন্তু Tron Jack 
Planeaর Cap- wedgeag কাজ করে। অর্থাৎ Cutterite. 
Stockaa সংগে দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ করে। 0৪)এর উপরিভাগে যে: : 
lever থাকে তাহাকে 0৪০-০৮৪৮ বলে ৷ ইহা Capre আল্গা 
বা দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ করিতে পারে।  Capiron screw- 
এর দ্বারাই Cap Iron 09/০:এর সংগে আটকান হয়। ইহা 
প্রয়ে জনে উঠা-নাম! করা যায়। 

Frog-3 Blade এবং ইহার সকল অংশকে Plane Stock 
এর সহিত আটকাবার একমাত্ৰ অংশ। ইহাকে প্রয়োজনবোধে 
Escapementaর দিকে Frog-adjusting screwএর" সাহায্যে - 
আগান বা পিছান যাইতে পারে। Frog screwey সাহায্যে” 
Frogite আটকাঁন হয়| দুইটি Frog screw থাকে | 
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Handle (যাহা পিছনের দিকে থাকে ) এর মত Knob ( যাহা 
সামনের দিকে থাকে) ও Nut-Bolt দ্বারা Stockaa সংগে 
আটকান থাকে ৷ 

Cutter adjusting? Frogs পিছন দিকে আটকান থাকে। 
ইহার সংগে ইহাতে adjusting nute লাগান থাকে | ইহা ঘুরাইয়| 
y-adjusting leveraর সাহায্যে দৱকারমত Cuttertce 18০০এর 
দিকে বাড়ান বা কমান যাইতে পারে | 

নিন্বের সমতল অংশ--যাহ| কাঠের উপর চলাচল করে অর্থাৎ 
যেদিকে Cutteraa ধারাল অংশ বাহির হইয়া থাকে, তাহাকে র'যাদার 
face বলা হয় | 

Iron ‘l'rying Plane, Fore Plane এবং Smoothing 
Plane Iron J ack Planesa সকল অংশই আছে এবং তাহা- 
দের কাজও অনুরূপ | 

কাঠের TIM যে সকল কাজে ব্যবহৃত হয়, লোহার রাযাদাও সেই 
সকল কাজেই লাগে। 


Sia SASE tah 
HOW TO USE A PLANE 


রযাদার পিছন দিকে অবস্থিত হাতলটি ডান হাতে এবং লোহার 
র্যাদার সামনের দিকে অবস্থিত [010টি অথবা কাঠের রযাদার 
5০০৮৮ র উপরিভাগে বাম হাত fral চাপ দিয়া রযাদ| সামনের দিকে 
চালনা করিতে হয়। Wooden Smoothing Plane এর হাতল 


দাকুশিল্লের নানাকথা = wo. 


না থাকায় এবং আকারে ছোট হওয়ায় চিত্রের ন্যায় ডান হাত দিয়া; 


Smoothing Plane ও ইহা চালাইবার পদ্ধতি 


পিছনের দিকে ও বাম হাত দিয়া সামনের দিক ধরিয়া! চালনা করিতে 
হয়। কিন্ত Iron Smoothing Plane. 4a সকল অংশই Jack 
Plane এর মত থাকায় এইরূপে ধরিবার কোন, প্রশ্নই উঠিতে পারে 
না। 

আঁশের লম্বা দিকে ( along the grain) yt চালাইবার: 
কালে এক প্রান্ত হইতে অন্য প্রান্তের শেষ বিন্দু পর্যন্ত Asin চালাইতে 
হইবে। কিন্ত আাশের আড়া দিকে ( across the grain ) বাদ] 
চালাইবার সময় শেষ প্রান্ত পর্যন্ত চালান আদৌ চলিবে না। তাহাতে - 
শেষ প্রান্তের প্রান্তদেশ (edge) ভাঙ্গিয়| যাইতে পারে । কিন্তু যদি 
কাঠটির প্রান্তদেশে একটি আল্গা কাঠ দিয়! Crampa খুব দৃঢ়ভাবে 
আটকান যায়, তবে রযাদা শেষ বিন্দু পর্যন্ত চালানো যাইতে পারে | 
আলগা কাঠের শেষের প্রান্ত অবশ্যই কাটিয়া দিতে হইবে । বযাদা 
চালাইবার সময় মাঝে মাঝে তেল ব্যবহার কর! উচিৎ । hal হইলেন 
asia ভাল ভাবে চলিবে না । 


ag দারুশিল্পের নানাকথা 
Sais কুলা SS cm eae কুত্তি 
HOW TO SHARPEN A PLANE CUTTER 


প্রথমতঃ ফলাটি রযাদা হইতে খুলিয়া লইতে হইবে | Cap iront 
খুলিয়া Pata পরে Cutters Try 00875 এর সাহায্যে পরীক্ষা 


MUM 


Oil Stone4 Plane Cutter ধার দেওয়ার পদ্ধতি 


Ffal দেখিতে হইবে, যে উহ! সমকোণে আছে কিনা | যদি ন| থাকে 
তবে উহা! Grinding machines a| Flat file দ্বার৷ ঘসিয়| ঠিক 
করিয়া লইতে হইবে। অতঃপর Cutter® Grinding machine-4 
খাঁর দিতে হইবে। বিশেষ লক্ষ্য রাখিবার বিষয় এই যে, ইহার ধার- 
সুখে যেন ২৫০ ডিগ্রী কোণ হয়। ইহাকে Grinding angle বলা 
হয়। Grindingag সময় উহা মাঝে মাঝে Cutting Compoundy . 
বাইয়া লইতে হয়। নচেৎ উহার temper নষ্ট হইয়া যাইবে। 


দাঁরুশিল্পের নানাকথা vt 


একপ্রকার জলশান আছে, যাহার stoneaa নীচে জল থাঁকিবার 
পাত্র থাকায় stoned ঘুরিবার সমর জলে লাগিয়া আসে কলে 
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Plane Cutter ধার দেওয়ার বিভিন্ন কোণ 
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()0806]টীর temper নষ্ট হইবার কোনও সম্ভাবনাই থাকে ন| ৷ 


BE দারুশিল্লের নানাকথা' 


Grinding machine বা wasia ধার দেওয়ার পর OIP 


stones ধার দিতে হয়। কেন না Grinding machine ৰা 
জলশানে সূন্মম ধার দেওয়া বার না। Oil-stoneq Cutteraর 
ধার মুখে ৩৫০ ডিগ্রী কোণ করিয়া ধার দিতে হয়। অথাৎ 
Grinding machine অপেক্ষা ১৯০ ডিগ্ৰী বেশী কোণে'। ইহাকে 


Homing angle বলা হুয়।. ইহাতে ধার দেওয়ার সময় Cutter- 


এর বিপরীত দিকে লোহার: gfe দেখা সাইবে। 
সোজা ঘসিয়া তাহা সাবধানে দুর করিতে হইবে। 


011-850776এ 
011-80006 


সর্বদা যেন ৰেশ তেল থাকে, সেদিকে লক্ষ্য রাখিতে হয়। 011. 


stones: একদিক afa ও অন্যদিক মিহি । অতএৰ প্রথমে 
কর্কশ দিকে এবং পরে মিহি দিকে ধার দিতে হুয়। 
শ্লেটে তেল দ্বারা ধার দিতে হুয়। ইহাতে ধারটি বেশ ভাল হয় । 
এই ধাঁর দেওয়ার উপরই ভাল কাজ অনেকাংশে নির্ভর করে ৷ 
কারিগর ব্যতীত ভাল ধার দেওয়া সম্ভব নয়। 


এই সকল Fim ছাড়াও ane ভিন্ন আকৃতির: বন্ধ F717 
কাঠের কাজে ব্যবহৃত হয়। তাহাদের কাজও ভিন্ন ভিন্ন। তাহাদের 
বিশেষ প্রচলিত কয়েকটি বিবরণ নিন প্ৰদত্ত হইল । 


দক্ফ' 


Toothing Plane £--ইহার Blade বা Cutter ব্যতীত, 
সকল অংশই কাঠের smoothing Planeর ata 1 ইহার Cutter 
এর ধাঁর মুখে দাত করা থাকে এলোমেলো আঁশ বিশিষ্ট কাঠকে 
মন্থণ করিতে ইহার বুঝি তুলন! নাই। 


Cutter কাঠে sitye 
afsal যায়। 


তাহা টাচনীর সাহায্যে টাচিয়া পরিস্কার করিয়া: 


সর্বশেষে 


F 
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আইতে হইবে। ইহার Cutters সংগে কোন প্রকার Cap iron 

aia ন! অনেকে ইহাকে দাত হিক্ষ/পও বলিয়া থাকেন | 
Rebate Plane :—3z) কাঠের বা লোহার উভয় প্রকারেরই 

হইতে পারে | wae, জানালা প্রভৃতির কণাট,বসহিবাৱ খাজ বা 


Rebate Plane 


Rebate প্রস্তুত করিবাত্ন জন্য এই র'যাঁদা ব্যবহৃত Sy ইহা কাঠের 
ওড়ার এক প্রান্তে লম্বালম্বি খাঁজ প্রস্তুত করে! বিভিন্ন আকারের 
Rebate Planega ব্যবহার আছে | 

Bull-nose Plane :—ইহাও Rebate Plane জাতীয় 
agmi তবে ইহার অগ্রভাগ দেখিতে গরুর নাকের ন্যায় বলিয়া 
ইহাকে Bull-nose Plane বলা হয় । 

পাৰ্ম্বে খীজযুক্ত Rebate Planes পাওয়া যায়, তাহাকে 
Side Rebate Plane বা easing grooves বলা হয়! 


Plongh Plane £=-কোনও প্রকার কাঠে সমান্তরাল ভাবে 
খাজ (Channel) প্রস্তুত করিবার sa Plongh’ Plane 


৬৮ দারুশিল্পের নানাকথা 


ব্যবহার করা হয়। ইহাও লোহার বাঁ কাঠের উভয় প্রকীরেরই 
হইতে পারে | যাহাতে সমান্তরালে কাটে সেজন্য কাঠের গায়ে 
অৰ্থাৎ পার্শ্বে লাগিয়া থাঁকিবাঁর মত একটি অংশ থাকে | প্রয়ৌজনমত 
ইহাকে কমবেশী করা যায় অর্থাৎ দুরে বা সামনে আনা যায় N 
আলমারী; জানালা, দরজ। ইত্যাদির প্যানেল কপাট প্রস্তুত করিবাঁর' 
সময় ইহার বিশেষ প্রয়োজন হয়৷৷ বিভিন্ন মীপের Cutters 
ভীয়োজনমত ব্যবহার করা যাইতে পারে । Iron Plough Plane: 
কমবেশী গর্ত করিবার বিশেষ ব্যবস্থা থাকে | 

Moulding Plane £-কাঠের চওড়া দিকের প্রাস্তদেশে 
saqaf অর্ধ গোল খাজ প্রস্তুত করিবার জন্য ইহা বিশেষ 
উপযোগী | আলমারী কাণিশ ইত্যাদি কাজে এই জাতীয় কাজ 
করা হয় | 

Spooke-shave £--অল্স চওড়া বিশিষ্ট গোলাকার অর্ধ- 
গোলাকার বা আকার্বাকা সপিল কাজে এই প্রকার iT একান্ত৷ 
প্রয়োজন | Vt লোহ} বা কাঠের উভয় প্রকারেরই হইতে পারে! 


Spooke Shave 


Iron spooke shave কাঠের Spooke shave অপেক্ষা 
বেশী ভারী হওয়ায় কাজ করিবার সুবিধা হয়। Mouth® লোহার 
হওয়ায় সহজে ক্ষয়প্ৰাপ্ত হয় ন৷ এবং ফলাটি ( Cutter ) সহজে 


দারুশিল্পের নানাকথা ৬৯ 


বাড়ান বা কমান যাইতে পারে। ইহাতে সাধারণতঃ ২২” ইঞ্চি 
হইতে ৩” ইঞ্চি পর্যন্ত Cutter ব্যবহার করা যায় ফলাঁটি বেশী 
বাহির কর] উচিশু-নয়। 

Wooden spooke shaveর Mouth সহজে ক্ষয়প্ৰাপ্ত 
হওয়ায় Cutter® adjust করিবার সময় বেশ কষ্ট পাইতে হয় 
এবং ভালভাবে adjust করা যায়না । ফলে কাজের সময় বেশ 
অস্তুবিধার z করে| ইহার 09৮৮০£টি সাধারণতঃ ৩২’ ইঞ্চি 
হইতে .” ইঞ্চি পযন্ত হয়। 


SPOOKE SHAVES হুলা! ata CASS 
Sats 


ইহাদের Cutter লম্বায় অত্যন্ত ছোট হওয়ায় কোন কিছুতে: 
ভালভাবে আটকাইয়া Oil Stone দ্বারা ঘসিয়া ধার দিতে হয়। 
অথবা ফলাটি একটি Slipa আটকাইয়া Oil stoneg ধার দেওয়া ' 
যায়। 

Compass Plane বা Circular Plane ঃ= কোনও অর্ধ 
গোল, গোল a আকাবীকা পিল জায়গার কাজে এই প্রকার 
anata ব্যবহার আছে। Spooke shave অপেক্ষা ইহা বেশী" 
চওড়া কাঠে কাজ করিবার জন্য বিশেষ উপযোগী । এই aya 
দরকার মত কমবেশী গোলাকার করা যাইতে পারে । গোলাকার 
কাঠের ভিতরের দিকে বা.বাইরের frre উভয় প্রকার কাজেই এই: 


zm ব্যবহার করা যায়। ইহা দোহার দ্বারাই নিশিত ষয়। Bair 


“Ao দারুশিল্পের নানাকথা 


সধ্যস্থলের adjusting screwaa সাহায্যে গোলাকার কাঠের 
ভিতরের অংশের বা ৰাইরের অংশের কাজের উপযোগী কর' যায়। 
এইগুলি ছাড়াও ভিন্ন ভিন্ন কাজের উপযোগী নানা প্রকার 
FIA ব্যবহার কাঠের কাজে আছে। ইহাদের মধ্যে Badger 
Plane. Molding Plane, Chamber Plane নাম 
করা যাইতে পারে।॥ 
SCRAPER 
ইহাও াচিয়া wea করিবার কার্ধে ব্যবহৃত হইয়া থাকে৷ 
রাযাদার দ্বারা মস্থণ করিবার পর Scraper দিয়া ভাল করিয়া zza 
করা হয় এবং ইহার পর Sand paper বা শিরিব কাগজ দিয়। 
ঘসিয়| মস্থণ করা হয় | 
Scraper® ইস্পাত নি্নিত। ইহা দৈর্ধে চার হইতে ছয় 
. ইঞ্চি এবং গ্রন্থে আড়াই ইঞ্চি হইবে চার ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া থাকে | 
লাধারণতঃ ৪৫” ডিগ্রী কোণে 9০7897টি ধরিয়া টাচিবার কাজ 
করা হয়। ইহা Burnisher দ্বারা ধায় দেওয়া হয়। অনেক 
সময় Oil stones বিয়াও ধার দেওয়া হয়। ভাঙ্গা কাচের 
টুক্রার লাহাযোও অনেক সময় ৪৩৮৪9৷-এর কাজ করা হয়। 


ty 
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DOSY SITE 


BORING ( Hand ) TOOLS 
ভিন্ন ধরণের ছিদ্র করিবার জন্য ভিন্ন প্রকার যন্ত্ৰ ব্যবহৃত ey) 


তাহাদের নামও ৰিভিন্ন | fice তাহাদের সম্বন্ধে আলোচনা ককাঃ 
হইল.) 


Rachet Brace: 


Brace ও Bits :—-কাঠের কাজে ছিদ্র করিবায় way ইহারং 
ব্যবহার অধিক | ইহ ঘুরাইয়া ছিদ্র করিতে হয়। কাজের ধ্রণ- 
অনুযায়ী ভিন্ন' প্রকারের ফলা ( bit ) ব্যবহার say ez | তাহাদের 
নাম এবং steve ভিন্ন প্রকারের | 

Brace এর চারিটি অংশ--]ন986, Chuck, Crank ৩০ 
Jaw. Head® কাঠের তৈয়ারী। ইহাতে চাপ দিলে bit atar 
ছিদ্ৰ হয়। Crankite কাঠের তৈয়াৰী | যুরাইবার সময় ইহা 
ধরিয়া ঘুরাইতে হয়। Chuck Bra০০এর eteme অবস্থিত? 


R দারুশিল্পের নানাকথাঁ 
ইহার মধ্যে Jaw রহিয়াছে | Chuckf? ঘুরাইলে Jaw ফাক 
হইয়া যায়। এ ফাঁকে কলাটি দিয়া Chuck ঘুরাইরা আঁটিতে হয়| 


an 
2 


বিভিন্ন প্রকারের Brace-bit 


Gimlet 


বিশেষ ধরণের এক প্রকার Brace আছে, যাহা একদিকে বা 


দরকারমত উভয় দিকে ঘুবাইয়া ছিদ্ৰ করা যায় l যেখানে সম্পূর্ণ 


“SN সম্ভব নয় এমন ক্ষেত্রে অর্ধেক ঘুৱাইয়াও ছিদ্র করিবার সুবিধা 


$ 


দকিশিল্পের নানাকথা ৭৩ 


এই প্রকার Braceqg আছে। ইহাকে Ratchet Brace 
বলা হয়। 

Bracea যে aṣa bit ব্যবহার করা হয় তাহাদিগকে 
Brace-bit বলা হর। তাহাদের বিশেষ প্রচলিত কয়েকটির, 
নাম ও কার্ধ পদ্ধতি face আলোচনা করা. হইল। 

Twist 1016: ইহার অগ্রভাগে জ্কু এর মত প্যাচ কাটা 
* অপেক্ষাকৃত সরু। এই প্রকার bit সর্বাধিক প্রচলিত। 
Auger bit :--ইহ| দেখিতে Auger এর ফলার মত। ইহার 
পিছন দিকে 181806এ আউকাইবার ব্যবস্থা আছে। Counter- 
sink bit £জ্কু এর মাথা প্রবেশ করাইবার কাজে ইহ! ব্যবহৃত 
zal প্রথমে অন্য bit দ্বারা ছিদ্র করিবার পর এই bit দ্বার! 
ছিদ্র করা হয়। Centre bit: সোজাদিকে ছুরির মত একটি 
ফলক এবং পাশের দিকেও কাটবার জন্য Cutter লাগান 
খাকে। Spoon bit ও Nose 71 ১--এই প্রকারের bit 
দ্বারা গভীর ছিদ্র করিবার কাজ হয় । Auger bit ও Centre 
দ্বারা গভীর ছিদ্র করা যাইতে ATA 


GIMLET 
স্তু, পেরেক ইত্যাদি বসাইবার জন্য বা অন্য কোন প্রয়োজনে 
ছিদ্র করিবার কাজে Gimlet ব্যবহার করা হয়। ইহ| দেখিতে 
অনেকটা বাটালীর মত। ইহা লোহার তৈয়ারী। একদিকে 
কাটিবার জন্য ধার দেওয়া থাকে এবং অন্যদিকে LRR জন্য 
হাতল লাগান থাকে। জোর দিয়া কাটার গতিপথের অনুসারে 


৭৪ দারুশিল্পের নানাকথা 


| Clock wise direction ) ঘুরাইয়া ছিদ্র করিতে হয়! a- 
দিকে ঘুরাইলে ছিদ্র হইবে না। সাধারণতঃ ছুই প্রকারের 


Gimlet দেখা ata: att—Plain ও Spiral al Twisted 
Gimlet | 


Plain Gimlet এর মাথার দিকে কেবল মাত্র সামান্য 


জায়গাতেই Baa মত প্যাচ থাকে। ইহা ছোট few করিতে 


কাজে aici; আর Spiral বা Twisted Gimlet এক; 
হাতলের প্রায় alse পর্যন্ত পাচ কাটা থাকে, 


) (asia ) 
( AUGER ) 

ইহা দেখিতে অনেকটা Twisted Gimlet এর usp 

তবে. লম্বায় অনেক বেশী ৷ ইহার দ্বারা শুতি. বড় aa 


1. ARE 


Anger 


মোটা ছিদ্র করা যায়। ইহাও Gimlet এর মতই ঘুরাইয়া 
ছিদ্র করিতে হয়। 
SHAPE ten 
PURGE emer চাকি IB চাক) 


ছিদ্রের ব্যাস ১॥০ ইঞ্চি Aiz ও হণ্তে 


bre. 


দারুশল্পের নানাকথা ৭৫ 


BRADAWL d 
ইহা দেখিতে অনেকটা স্ু-ডাইভারের মত। যন্ত্রটির একপ্রান্তে 
খার দেওয়া থাকে এবং অপর প্রান্তে হাতল লাগান থাকো। 
বড় ব্যাস বিশিষ্ট বা গভীর ছিদ্র ইহাতে হয় না। সাধারণ: 
নরম জাতীয় কাঠে ছিদ্র করা ঘায়। ইহার মাথাতে হাতের piri 
দিয়া বা কাঠের qea দ্বারা আঘাত দিয়া ছিদ্র করা হয়। yea 
দ্বারা জোর ধাক| দিলে হাতল AG হইতে পারে। হাতির 
উপর মোচড় দিয়| ঘুরাইলে ছিদ্র হইবে। সাবধানে কাজ করিতে 
হয়। নচেৎ কাঠ Fhe যাইতে - পারে। উহা অনেক সময় 
কাঠের মধ্যে আটকাইয়| বায়। তখন: কাঠের উপর qea দ্বাৱা 
Ara ধীরে al fa উহ! খুলিয়া লইতে হর। 
HAND DRILL Bhs 
ইহা প্রধানতঃ ধাতুজ পদাৰ্থ ছিদ্র করিবার কাজে লাগে | 
অনেক সমর কাঠের কাজেও ব্যবহৃত হয়। কাঠের se করিতৈ 
È ope 
এক PSR 
| PRT 
Ey 78৯ 
syete 
চ্যার্ভ piste 


॥ Pye get 
Pa কিছু কিছু ধাতুর কাজও প্রয়োজন বোধে করি! লইতে- 


ie 


Hand Drill 


৭৬ দারুশিল্পের নানীকথা 


হয়। নানা মাপের ছিদ্র করিবার উপযোগী ফলা লাগান যাইতে 
পারে । Hand drif এর প্রধানত: চারিটি অংশ। যথ-_ 
Handle, Frame, Chuck এবং Gear} Handleft 
সাধারণতঃ কাঠের তৈয়ারী ৷ Brace এর মত ইহার Chuck: 
এর মধ্যে ফলাটী আটকাইয়৷ 999টি ঘুরাইতে হয়), চালাইবার, 
সময় Handletiz উপর. চাপ দিতে হয়। বিদ্যুৎ চালিত, 
Drill’ ধাতুজ পদাৰ্থ ছিদ্র করিবার বিশেষ উপযোগী ) 


Sai 
( TURPUN ) 


কাঠের কাজের মিন্গ্ৰীদের, ছিদ্র করিবার আদিম aq এই 
তুরপুন। এখনও পাড় গারে ইহার' বহুল ব্যবহার আছে ॥ যদি 
বর্তমানে অতি সহজে ছিদ্র করিবার বহু যন্ত্ৰপাতি বাহির হইয়াছে, 
তবুও একথা অস্বীকার করা WH লা যে, ইহাতেই সর্বাপেক্ষা 
সহজে কঠিন ছেঁদাও করা যায়। অনেকে ইহাকে ভ্রমরও বলিয়া 
থাকেন ৷ ইহা তিন অংশে বিভক্ত ৷ দুইটা অংশ কাঠের নিৰ্মিত 
এইং তৃতীয় অংশ লোহার-_এইটীই wary ইহা কাঠের সংগে 
স্থায়ীভাবে জোড়া থাকে । যে অংশটাতে ফলা লাগান থাকে 
তাহার উপরে ash গোলাকার কাঠের ছিদ্রের মধ্যে Bete 
কিছু অংশ টুকান থাকে। যাহাতে ফলা লাগান আছে সেই 


দারুশিল্পের নানাকথা ৭৭- 


অংশ দড়ির সাহাষ্যে ঘুরাইয়| ছিদ্র করা হয়। দড়িটী কাঠের, 
সরু দণ্ডে আটকান থাকে। প্রথম কাষ্ঠ নিৰ্মিত অংশটি বামহাতে ধরিয়া 
জোর দিয়া দড়ি ঘুরাইবার সময় চাপ দিতে হয় এবং আল্গাভাবে দড়ি 
ঘুরাইবার সময় কোন চাপ দেওয়ার দরকার হয় না। বৰঞ্চ ঈষৎ- 
উঠাইলে সহজে কাঠের গুড়া বাহির'হইয়া আসে ৷ 

অধুনা এক প্রকারের উন্নত ধরণের তুরপুন বাহির হইয়াছে'। ইহার, 
প্রথম ও দ্বিতীয় কাষ্ঠ নির্িত অংশের মধ্যস্থলে Ball-bearing. থাকায় 
সহজে ঘুরান যায় এবং প্রয়োজন মত Cutters লাগান যায়৷ 


৭৮ দারুশিল্পের নানাকথা 


পঞ্চদশ AITA 


faa senfe 
( MISCELLANEOUS TOOLS ) 


arge 
( HAMMER ) 
আঘাত দেওয়ার জন্য হাতুড়ি ব্যবহৃত হয়। ইহা লোহার al কাঠের 
উভয় প্রকারেরই হইতে পারে | কিন্তু কাঠের হাতুড়িকে হাতুড়ি না 
বলিয়া যুগুর বা Mallet আখ্যা দেওয়া হইয়াছে । qoaa বিস্তারিত 
বিবরণ পরে আলোচনা করা হইল। বর্তমান লোহার হাতুড়ি সম্বন্ধে 
বিশেষ কিছু আলোচনার প্রয়োজন। 


হাতুড়ি ওজন অনুপাতে ছোট বা 
বড় হয়। 


Ball-pane Hammer 


লোহার হাতুড়ি প্ৰধানতঃ 
ammer এবং 


Or কেবল 


ছুই প্রকারের -_ Warrington 
Claw Hammer, Warrington Hamm- 
মাত্র আঘাত দেওয়ার কাজে লাগে এবং Claw Hammer 


আঘাত দেওয়া ও প্রয়োজনে পেরেক তুলিবার কাজেও লাগে | হাতুড়ির 


দারুশিল্পের নানাকথ| ৭৯ 


প্ৰধানতঃ চারিটি অংশ আছে |. যথা_7980, Pane, Eye এবং 
Handle. বে অংশ দ্বারা আঘাত কর! যায়, তাহাকে Head বলা হয়। 

Head এর বিপরীত.দিকের অংশকে Rane বলা হয় । ইহার আকার 
অনুযায়ী হাতুড়ির- নামকরণ কর! হইয়াছে। হাতুড়ির মধ্যে একটি গর্ত 

থাকে । - উহাকে Bye বলা হয়। এ গূর্তের ভিতর হাতল লাগান: 
হয়। stead কাঠের নি্িত। Claw Hammer এর Panef 
মধ্যস্থল ফাকা থাকে এবং Panel বাকীন থাকে | এ ফকাটির- 


Claw Hammer 


সাহায্যে পেরেক তুলিবার কাজ হয়। পূর্নেই বলা হইয়াছে যে, Pane 
এর আকার অনুষায়ী' হাতুড়ির নামকরণ হয়।, তাই Pane এর ধরন 
অনুযায়ী Cross-pane Hammer, Straight-pane Hamm- 
er, Ball-pane Hammer প্রভৃতি নানা রকম হাতুড়ির:পচলন 
আছে। Claw Hammer দ্বারা cit তুলিবার সময় প্রয়োজন 
বোধে কাঠের টুকরার সাহায্য লইলে কাজটি সহজ হইয়া, যাইতে পাৱে ৷ 


৮০ দারুশিল্পের নানাকথা 


ল্মহুওল্ল 
( MALLET ) 
ইহা শক্ত কাঠ হইতে প্রস্তুত হয়। ইহার দুইটি অংশ Head 
এবং Handle. Headটির দৈৰ্ঘ চার ইঞ্চি হইতে ছয় বা সাত ইঞ্চি 
পর্যন্ত হইয়৷ থাকে । বাটালির হাতলে হাতুড়ি দিয়া আঘাত করিলে 
হাতলটি ফাটিয়া যাইবার সম্তাবলা বেশী থাকে। তাই উহাতে আঘাত 
(দেওয়ার জন্য যুগুরই সর্বশ্রেষ্ঠ । বাটালির হাতলে আঘাত দিরাই বেশীর 
ভাগ ক্ষেত্রে কাঠ কাটা হয়। তা ছাড়া হাতুড়ি দ্বারা আঘাত করিলে 


Mallet 


কাঠে সহজে দাগ পড়ে। তাই জয়েন্ট মিলাইবার সময় হাতুড়ি দ্বারা 
আঘাত না করিয়া মুগুর ব্যবহার করা ভাল।  আল্গা কাঠের উপর 
হাতুড়ি ata আঘাত করা যাইতে পারে | 

Veneering Hammer 3—Plywood প্রস্তুতের কাজে এই 
প্রকারের হাতুড়ি ব্যবহৃত হয়। 

Sledge Hammer : লোহার কাজে এক শ্রেণীর অত্যন্ত ভারী 
[লোহার হাতুড়ি ব্যবহৃত হয়, তাহাকে Sledge Hammer বল| হয়। 


ইহার হাতলটিও অত্যন্ত বৃহৎ । কাঠের কাজে এই প্রকার হাতুড়ি, 
ব্যবহৃত হয় ন| । 
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SCREW DRIVER 


& Drive চালনা করিবার জন্য এই যন্ত্রটি ব্যবহৃত হয় 
বলিয়| ইহাকে Screw Driver বলা হয়। ইহা দুই-তিন ইঞ্চি 
হইতে আরম্ত করিয়া বার-চৌদ্দ ইঞ্চি পর্যন্ত লম্বা মাপের পাওয়া 
যায়। ছোট বা বড় স্ক অনুসারে ছোট বা aw Screw Driver 
ব্যবহৃত হয়। কারণ একই লম্বা মাপের Screw Driver কমবেশী = 


Screw Driver ও Saw Set’ 


মোটা হইতে পারে? কার্যকালে'সরু Screw Driver ও অধিক = 
yl মাপের প্রয়োজন হয়। ইহা নানা আকৃতির পাওয়া যায় ! 
j ইহার দুইটি, অংশ---হাঁতল ও ফলা:ৰ| Blade | ফলাটির অগ্রভাগ ' 
চ্যাপটা ও ভেণতা৷। ইহার অগ্রভাগে কাটিবারমত ধার দেওয়া চলে 
মা। হাতলটি সহজে ও সঠিকভাবে চালাইবার উপযোগী করিয়া 
তৈয়ারী করা হয়। ইহার দ্বারা E চালাইবার সময় যাহাতে এদিক- 
ওদিক নাহয় সেদিকে অত্যন্ত সতর্ক দৃষ্টি রাখা উচিৎ। স্ক, এর ši 
খাঁজ হইতে Samaa বিচ্যুত হইলেই FPI মাথা নষ্ট হুইয়! যায় 
এবং ER চালনা করা তো যায়ই মা, বরঞ্চ উঠাইয়া লইতেও 
বেশ কষ্ট পাইতে হয়। London -Pattern Screw- 
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Driver বড় আকারের স্ক, বসাইবার বা তুলিবার কাজে বিশেষ 
উপযে'গী। ইহার, ফলাটি চ্যাপ্টা। 
EESE o 
- TILE 
যন্লপাতিতে ধার দেওয়া! ও কোন জিনিষকে মস্থণ করিবার 
জন্যই উকা ৰা File ব্যবহৃত হয়। কা্ভেদে নানা আকৃতির 
এবং কার্যকারিতা অনুসারে ভিন্ন প্রকৃতির উকার ব্যবহার আছে। 
Bata ফলাটি ইন্পাত নিগ্নিত। ইহার উপরে সূক্ষ্ম সূগ্ষ্য 
আকারে দাত কাটা থাকে। এই Hee ভিন্ন ভিন্ন কাজের 


Double-cut Flat Pile 


জন্য বিভন্ন, ASI Bh কিন্তু সব দাতই হেলাম ভাবে" 
কাটা থাকে। চ্যাপ্টা, ত্রিকোনাকার, গোলাকার, অর্ধ গোলাকার, 
চতুক্কোণ প্রভৃতি নানা, আকারের... উকা কাধভেদে ব্যবহৃত হয়? 
একদিকে হেলানভাবে দাতরাট।। থাকিলে তাহাকে -812515:7 
Cut এন উভয় দিকে, অর্থাৎ বিপত্ীত- ভাবে দাতকাটী 
থাকিলে তাহাকে Double-Cut. File 
কাজ ও কাঠের, ক 
ব্যবহার হয়। বিশে 
যে উকা ব্যবহৃত 
টা 


File, রলা হয় লোহার 


4 করিয়া কাঠের কাজে কাঠ, কাটার জন্য 
B যঃ তাহাকে Rasp File তবলা" aah? 


জের জন্য. সম্পূর্ণ ভিন্ন প্রকৃতির উকী ২. 


চৰে 
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ইহার Heel লোহার কাজে ব্যবহৃত উক! অপেক্ষ। ‘ভিন্ন 
খরণের এবং বৃহদাকারের ৷ অনেকটা কীঠালের গায়ে কাটার মত | 

এই উকা দ্বারা ঘসিয়া কাঠ কাটা হয়। কাজের সনয় 
উকার Hee গুঁড়ি জমিয়া গেলে ভাল কাজ হয় না! তাই 
কাজ করিবার সময় মাঝে মাঝে att দিয়া বা ঠুকিয়া কাড়িয়া 
লওয়া উচিৎ 1 সাধারণতঃ অর্ধগোলাকার Rasp Files কাঠের 
কাজে বিশেষ ব্যবহৃত | 


SAW SET 
করাঁতের দাত পাশের দিকে বাকাইবাঁর কাজে saw-set 
ব্যবহৃত হয়। ইস্পাত-নিগ্সিত ত্ৰিকোণ বা চ্যাপ্টা ফণকের একদিকে 
কাঠের হাতল লাগান থাকে । ফলাটি garci ছোট ছোট 
ফাঁকে বা slot থাকে । ইহার মধ্যেই করাতের দাত প্রবেশ 
করাইয়া পাশের দিকে বাকান হর | করাতের দাঁত set করিবার 
কাজে ব্যবহৃত হয় বলিয়া ইহাকে Saw-Set বল৷ হয় । উন্নত 
খরণের Adjustable saw-set পাওয়া যার। তাহাতে সকল 
প্রকার Ges সহজে set করা যাইতে পারে। 
লভ্ছৈলল্নাল 
( OIL STONE ) 
ছুরি, কীচি, রযাদার ফলা’ বাটালী প্রভৃতি Grinding 
stoneq ধার করিবার পর তৈলশানে যার দিতে হয়। ইহা 
সাধারণতঃ লম্বায় ৬ ইঞ্চি, চওড়ায় ২ইঞ্চি এবং ১ ইঞ্চি পুরু 
হয়| থাকে। ইহার দুইদিকে দুই প্রকার দানা থাকে । একদিকে 
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‘মোট! ও অন্যদিকে মিহি । মোটা দানা বশিষ্ট দিকে প্রথমে 
খাঁর দতে হয়। শেষে সূক্ষ্ম ধার দেওয়ার জন্য মিহি দানা 
বিশিষ্ট দিকে ধার দিতে ea) 
GRINDING STONE 

বিদ্যুত চালিত Grinding stone কাৰ্যের পক্ষে স্থুবিধাজনক , 
মিহি ও কর্কশ দুই রকম stones ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 735 
দিলেই stonei ঘুরিতে থাকে | পল্লী অঞ্চলে বৈদ্যাতিক শক্তির 
অভাব হেতু হাত কিংবা পা দিয়া stoned ঘুরাইবায় বাবস্থা করা 
zal Stoned ধার দেওয়ার সময় বিশেষ করিয়া বিদ্যুত 
চালিত Grinding stoneq ধার দেওয়ার সময় যন্ত্রটা মধ্যে 
মধ্যে Cutting Compound ডুবাইয়া লইতে হয় । ইহাতে 
যন্ত্রপাতির temper q5 হুইবার সন্ধাবন| থাকে না। নচেৎ 
temper ন্ট হইয়া উহু কার্ধের সম্পূর্ণ অনুপযোগী হুইবে | হাত 
ৰা প৷ দ্বার চালিত Grinding stone এর নিচে অনেক সময় 
জলের পাত্র থাকে এবং stoned ঘুরিবার সময় উহার গায়ে জল 
লাগিয়া যায়। এইরূপ ক্ষেত্রে Cutting Compound ব্যবহার 
করিবার প্রয়োজন হয় না। 
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CISA অধ্যাল্ল 


সল্লৰেলি Sse Cassel 
( PRESERVATION OF TOOLT ) 


সকল প্রকার যন্ত্ৰই অতি সাবধানে ব্যৰহার করা PHI 1 
যে সকল মন্ত্র কাটিতার কাজে ব্যবহৃত হয় তাহাদের অগ্রভাগ 
yelp হওয়ায় যাহাতে কোথাও আঘাত না পায় সেদিকে 
বিশেষ লক্ষ্য রাখা উচিৎ? কাজ করিৰার পর দিনের শেষে 
যন্ত্রপাতি ভাজ করিয়া পরিক্ষার করিবার পর তেল মাখাইয়৷ 
রাখিলে ভাল zai যাহাতে মরিচা না পড়ে তাহার জন্যই 
তেল মাখাইয়া রাখা হয়। যে মব যন্ত্র কচিত ব্যহার করা 
হয় সেইগুলিতে যাহাতে মরিচা না পড়ে তাহার জন্য মরিচ] 
প্রতিরোধক তেল মাখাইয়া রাখা উচিৎ। Polish মাখাইয়া 
ব্রাখিলেও মরিচা সহজে পড়ে না | 

যন্ত্ৰপাতি রাধিবার সময় অনেকে একটি বাক্সে সকল প্রকার 
যন্ত্ৰপীতিই রাখিয়া তালাচাবি বন্ধ করিয়া রাখিজেই প্রকৃত 
সংরক্ষণ হইল মনে করিয়া থাকেন। কিন্তু ইহাতে পরস্পর 
বর্ষণে আকার (Shape) নষ্ট হয় এবং অনেক সময় কোন 
‘কোন ga ব্যবহারের ‘অনুপযোগী হইয়া AH! ইহার প্রধান 
দোষ এই যে, আশু প্রয়োজনের সময় যন্ত্র খুজিবার জন্য বেগ 
পাইতে ও সময় নষ্ট করিতে হয়। অতএব যন্ত্ৰপাতি এমন 
ভাবে রাখা উচিৎ ‘যেন সহজে খুজিয়া পাওয়া যায় এবং 
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সাকীরের (Shape) কোন ক্ষতি না হয়। একটির উপর 
সার একটি যন্ত্র চীপাইয়া কোন সমবই রাখা উচিৎ নহে। 
বিশে কয়েকটি যন্ত্রে. তেল -মাখান_ উচিৎ নহে । উকাতে 
কখনও তেল নাখাইতে নাই। 


ABO AANA 
MORTICE & TENON JOINT 
কাঠের -কাজে ব্যবহৃত জোড়ের মধো ইহা সবীধিক প্রচলিত। 
দরজা, জানালা, চেয়ার, টেবিল, পালঙ্ক আলমারী প্রভৃতি 


Mortice ও Tenon Joint 


অধিকাংশ জায়গাতেই এই জোড় ব্যবহৃত হয়। এই Ta? 
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প্রস্তুত করিতে হইলে প্রান্তদেশের কাঠের উচ্চতার 3 অংশের : 


সমান করিয়া উহার মধ্যস্থলে একটি Tenon বা আল প্রস্তুত 
করিত ইবে। মধ্যন্থলে উ অংশ afia বাকী ছুইদিক কাটিয়া 
ফেলিলেই আল প্রস্তুত হইবে | এইবার এই আলটি প্রবেশ 


` 


v 


i = ps 2 = 1 Lo! 


ৰ 
৪ 


Dove-tailPénon Joint 


করাইবার জন্য যে & অংশ একদিকে কাটিয়ী ফেলা হইয়াছে 
তাহার সপরিমান অংশ বাদ. দিয়া আলের মাপমত একটি 
চতুষ্কোণ ছিদ্ৰ ( Mortice ) প্রস্তুত করিতে হইবে। স্থান বিশেষে 
এই নিয়মৈর ব্যতিক্রম আছে। : এই প্রকার জোড় বিবিধ 


i 
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প্রকারের ৷৷ তাহাদের সম্বন্ধে বিস্তারিত আলোচনা face কর। 
হইল ॥ 


Stub Tenon Joint 


(>) Dove-tail Tenon £- ইহার আলের :একদিকে 


Dovetail এর আকুতিতে কাটা থাকে এবং অন্যদিকের কোল 


Hunch Tenon Joint = 
পরিষর্তন হয় না। আল বা Penon® Dovetailay আকৃতিতে 
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কাটা থাকিবার ay সহজে টানিয়| বাহির করা যায় না: Tenon 
][07"006এর মধ্যে প্রবেশ করাইবার জন্য ছিদ্র করিতে হয় ।- Dove- 
tail অংশটি খাজের মধ্যে প্রবেশ করিলে Dove-tailug বিপরীত 
দিকে সামান্য ফাক দেখা যার। উহাতে একটি Wedge দারা বন্ধ 
করিতে হয়। প্রয়োজনবোধে Wedge T কাঠ দুইটি পৃথক 
করা যাইতে পারে। 

(২) Double Tenon £- ফ্ৰেম তৈয়ারী বহিব কাঠ খুব 
পুরু হইলে Double tenon joint ব্যবহার করা যাইতে পারে। 
এই প্রকার জয়েণ্টে দুইটি Tenon থাকে এবং এই দুইটির উচ্চতা 
মিলিয়| মূল কাঠে উচ্চতার ওঁ অংশ হয়। এই দুইটি Tenon প্রবেশ 
করিবার মত Morfico প্রস্তুত করিতে হয়। এই প্রকার জয়েন্ট 
Fram তৈয়ারী করিবার কীজে বিশেষ উপযোগী | 

(©) Stub Tenon?—Mortice’ & Tenon Joint-4 
Morticeay গভীরতা যদি প্রান্তাদেশ পর্যন্ত না হয় এবং Tenon 
টিও সমপরিমাণ করিয়া! কাটিয়া জোড় দেওয়া তয় এ প্রকার জয়েন্টকে 
Stub Tenon Joint বলা a iN “ইহাকে, 1০881 Tenons 
বলা হয়। ৰি A 
মূল Tenonag পাৰ্শ্েই চর ৰত সংযুক্ত করিয়া Stub Tenon 
প্রস্তুত করা হয়। অপর কাঠে প্রবেশ _করাইবার জন্য অনুরূপ ছিদ্র 
করিতে হয়। Tenonfe alate সহজে মোচড় না খায় তাহার জন্যই : 
এই প্রকার জয়েন্ট ব্যবহার করা হর। অনেক সময়ই Tenonaর 
এক দিকের. অংশ সামান্য কাটিয়া জোড় দেওয়া/হয়। TR 7৮ 


৯০ দারুশিল্পের নানাকথা 


(৫); Tusk Tenon ₹ছুইটি - সমান Boul fate কড়ি কাঠ 
জৌড়ী (ওয়ার জন্য Tusk Tonon Joint ব্যবহৃত হয়। দুইটি কাঠ 


জোড়ার পূর্বের অবস্থা 


একত্র করিবার পর Dowel pin বা বড় মাপের লোহার পেরেক দ্বার! 


Hig Cet নানাকথা ৯১ 


আবদ্ধ করিতে হয়। শক্তির অপচয় রোধে এই জয়েন্ট বিশেষ কার্যকরী । 

(৬) Bridle Joint £_এই প্রকার জয়েপ্ট প্রধাণত: তিন 
প্রকারের। ছাদ বহন করিবার আড়া কাঠে এই প্রকার জয়েন্ট 
অপরিহার্য | “গচ 

(৭) Fox-tail Wedging $--উচ্চ-জেণীর কাজে এই জয়েন্ট 
ব্যবহৃত হয়। এই প্রকার জয়েন্টে ][01'006টী Dove-tail আকৃতির 
হয়। Dove-টailএর চণ্ডড়া অংশ ভিতরের দিকে থাকে] > Mortice 
এর সমান করিয়া Tenon-aies তি করিতে হয় এবং ইহার প্রান্তদেশে 
দুইটা wedge প্রবেশ করাইবার মত চ6129এর মাপে করাত দিয়া 
কাটায়! দিতে ইইবে। এই কাঁটা অংশে wedgoaa কিছু অংশ প্রবেশ 
করাইয়া ও শিরিষ আঠা মাখাইয়া ধীরে ধীরে ][01"006এর মধ্যে 
প্রবেশ করাইতে হইবে। Wedge দুইটা করাত দিয়া কাটা ফাঁকা 
অংশে প্রবেশ করিবে এবং Doye-tail আকৃতির Mortice 
সম্পূর্ণরূপে ভরাইয়া দিবে। - এই প্রকার জয়েন্টের কাঠ দুইটা কখনও 
পৃথক করা যায় না, এবং কোন. প্রকার fea 118 দরকার 
হয় না। 


HOLVING JOINT 
এই জয়েন্টকে Lap-Jointe বলা হয়। এই প্রকার জয়েণ্ট 
বিভিন্ন প্রকারের হয়। Set ate সহজে প্রস্তুত করা যায়। দুই খণ্ড 


কাঠি আধাআধি কাঢ়িয়া 'মিলাইলেই “এই GUNG) ABS হইবে ৷৷ এই 


শ্রেণীর বিশেষ প্রয়োজনীয় ক্য়েকটা সম্বন্ধে নিলে আলোচনা করা! হইল? 


৯২ দারুশিল্পের নানাকথা 


(>) Cross-Half-Lap Joint: - দুই খণ্ড কাঠ সমকোণে 
A আড়াআড়ি ভাবে জুড়িবার জন্য এই জয়েন্ট ব্যবহৃত হয়। 


Fox-tail Wedging 


Q) StaightHalfLap Joint 1= কাঠ জুড়িয়া লম্ব| 
করিবার জন্ এই প্রকার জয়েন্ট ব্যবহৃত হয়। } 


দারুশিল্পের নানাকথা ৯৩ 


(৩) T HalfLap Joint :-জুড়িবার পর ইংরাজী T 
অক্ষরের আঁকার ধারণ করে বলিয়| ইহার নাম এইরূপ হইয়াছে একটা 
কাঠের মধ্যস্থলে অন্য কাঠ আধাআধি ভাবে কাটিয়া জুড়িবার জন্য এই 
জয়েন্ট কাজে লাগে। 

(8) Bevelled-Half-Lap Joint £__অনেক সময় কাঠ দুইটা 
ঢালু করিয়া কাটিরাও জয়ে প্রস্তুত করা হয় । 

(৫) Dove-tail Half-Lap Joint 2-_ ইহা অনেকটা T 
Half-Lap Jointaq মত। কিন্তু পার্থদেশে Dove-tailea মত 
ঢালু করিয়া জোড়৷ দেওয়| হয়। ইহাতে সহজে এদিক ওদিক প্যাচাইতে 
পারে না। 

(৬) Dove-tail Notch Joint £—এক খণ্ড কাঠে সাধারণ 
Half-Lap Joint4a মত কাটিয়া তাহার একপার্খে সামান্য খাঁজ বা 
Notch প্রস্তুত করিতে হয়। অন্য কাঠটীতে ইহার উপযোগী করিয়া 
কাটিয়া জুড়িতে sal ইহাতেও কাঠ সহজে প্যাচাইতে পারে না । 

(৭) Lapped Mitre Joint :—Cross-Half-Lap Joint 
এ কাঠের চওড়ার সমান সমান করিরা সম্পূর্ণ কাটা হয়। কিন্তু এই 
জয়েণ্টে তাহা হয় না। কোণাকোণী অংশ রাখিয়া জয়েন্ট প্রস্তুত 
করিতে হয়। ; 


DOVETAIL JOINT 


বাক্স, আলমারীর কোণ, টেবিলের wala প্রভৃতি জায়গায় এই 
জয়েন্ট ব্যবহৃত হয়। Dove-tail jointrs প্রধাণতঃ চারভাগে ভাগ 
করা হইয়াছে |: যথা-_Common Dovetail, Lap Dove 


৯৪ দারুশিল্পের নানাকথা 


tail এবং Secret Dovetail এবং Mitred ‘Dovetail! 
Common Dove-tailuy জয়েন্ট বাহির হইতে, Lap Dove-tail 


Common Dove-tail joint 


এর তলার দিক হইতে, Secret ও Mitred Dove-tailaর জয়েন্ট 
কোন দিক হইতেই দেখা যায় ন| । 


Common Dove-tail Joint £--যতট| পুরু ঠিক ততটা দূরত্ব 
TAS দ্বারা উভয় কাঠের প্রান্তেই দাগ দিতে হইবে। এই জোড়ের 
মাকিংএর সময় অত্যন্ত সতর্ক থাকা উচিৎ। এইবার ৭৫০ ডিগ্ৰী কোণ 
করিয়া TAS দাগ পর্যন্ত দাগ দিতে হইবে। এই দাগ করিবার পূর্বের 
যতটি Dove-tail করা সম্ভব wot ভাগে ভাগ করিয়া meal উচিৎ | 
দাগ করিবার পর চিত্রের ‘খ’ অংশের হ্যায় অংশগুলি রাখিয়| বাকী অংশ 


দারুশিল্পের নানাকথা ৯৫: 


Tenon saw ও বাটালীর সাহায্যে কাটিয়া ফেলিতে হইবে। পরে এই 
কাঠটা অন্য কাঠের প্রান্তে রাখিয়া এ বৰ্ধিত অংশগুলি প্ৰবেশ করাইবার 


Lap Doye-tail joint 


+ জন্য দাগ কাটিবার পর অপ্রয়োজনীয় অংশ কাঢিয়| বাদ দিতে হইবে। 
ইহার পর দুই অংশ মিলাইলেই জয়েন্ট প্রস্তুত হইবে। ইহার পর যে 
অংশ ৭৫০ ডিগ্রী কোণ করিয়া কাটা হইয়াছিল সেই অংশে পিন বা স্ব, 
দিয়| আবদ্ধ করিতে হয়। 

Mitred Dove-tait Joint £--এই Ga প্রস্তুতের প্রাক্কালে 
দাগ করিবার সময় কাঠের পুরুর 3 অংশ বাদ দিয়া দাগ করিতে হয়। 
Dove-tailefre কাঠের প্রা ভুভাগ্‌ হইতে পুরুর টু অংশ A, 
থাকিবে। পরে দুইখণ্ড কাঠের বর্ধিত অংশ দুইটিই কোণাকোণী 
কাটিয়া মিলাইতে za | 


৯৬ দারুশিল্পের নানীকথা 


uap-Dove-tail Joint 2 - ইহা Common Dove tailua 
মতই ৷ কিন্তু, ইহার এক অংশে পুরুর & অংশ বাদ দিয়! দাগ করিয়া 


Mitred Dove-tail joint 


কাটিতে হয়। এই জয়েন্ট একদিক হইতে দেখা যাইবে কিন্তু অন্যদিক 
হইতে দেখ| যাইবে না। 

Secret Dove-tail Joint :-ইহার দাগ করিবার পদ্ধতি 
Common Dovetail অনুরূপ | পার্থক্য এই যে পুরুর è 
অংশ বাদ দিয়া Dove ₹৭ilএর দাগ করিতে হয়। একটি কাঠে 
Dove-tailefa বধিত থাকিয়া অন্য কাঠের পার্ট ঢাকিয়া রাখে | 


দারুশিল্পের নানাকথা ৯৭. 


্‌ JOINTS OF BOARDS ) 
| টেবিল, চেয়ার, চৌকি ইত্যাদির পাটাতন, দরজা-জানালার কপাট. 
প্রভৃতিতে sel জোড়! দেওয়ার জন্য বিভিন্ন প্রকার জয়েন্ট ব্যবহৃত 
হয়। চিত্রসহ তাহাদের সংক্ষিপ্ত বিবরণী দেওয়া হইল। 


Secret Dove tail joint 


Butt Joint £__তক্তার Alaaa সমকোণ রযাদ! afaal একটি 
তন্তার সহিত অন্যটি মিলাইয়| যে জৌড়া লাগান হয়, তাহাকে Butt 
Joint বলা হয়। এই: প্রকার জোড়ের মধ্যদিয়া যদি আলোও না দেখা 
যায়, তবেই q জয়েন্ট ঠিক হইয়াছে বুঝিতে হইরে।...মধ্যস্থলে শিরিষ 
দিলে ভাল| হয়। 

Rebated Joint কাঠের প্রান্তে পুকুর অর্ধেক করিয়া 
Rebate Plane দ্বারা খাজ ব| Rebate প্রস্তুত করিতে হয়। অন্য 


৯৮ দারুশিল্পের নানাকথ৷ 


বে কাঠের সংগে জোড়া দিতে হইবে, সেই কাঠও অনুরূপ খাজ করিয়া 
মিলাইলে এই জয়েন্ট প্রস্তুত হইবে। ইহার মধ্যস্থলে শিরিষ আঠা 


Butt Joint 


LMA. \N 


Rebated Joint 
ব্যবহার করিলে ভাল হয়। 


দাঁকুশিল্লের নানাকথা ৯৯ 


Tangued Joint :—Rebate কাঠের প্রান্তদেশে করিতে 
হয়। অৰ্থাৎ প্রান্তদেশের আয়তাকার খাঁজকেই Rebate বলে। কিন্তু 
মধ্যস্থলে যে আয়তাকার খাঁজ প্রস্তুত করা হয়, তাহাকে Tangue 
বলা হয়। অন্য কাঠে এ খাঁজে প্রবেশ করাইবার মত বর্ধিত অংশ 
রাখিয়া জোড়া দিলেই Tangued Joint প্রস্তুত হইবে। ইহার 
মধ্যস্থলেও শিরিষ আঠা ব্যবহার করা উচিৎ | 


Tangued Joint 
কোন সময় উভয় কাঠেই Tangue 4 মধ্যস্থলে আয়তাকার খাঁজ 
প্রস্তুত করিয়া এ খাঁজে আলাদা কাঠ দিয়াও গোড়া হয়। ইহাকে 


Dowelled joint বলা হয়। 

Screw dovetail দুইটি we! Butt joint-এর মত 
সমকোণে মিলাইবার পরে তাহার মধ্যে সত দিয়া এ জোড় আটকাইবার 
ব্যবস্থা করা হয়। কিন্তু স্ক-টী এমনভাবে ভিতরে অবস্থান করে যে 


বাহির হইতে উহা দেখা যায় না। কাঠের পুরুর ঠিক মধ্যস্থলে স্কি 


১০০ দারুশিল্পের নানাকথ| 


যতটা প্যাচকাট| আছে ঠিক ততটাই চালন| করিতে হয়। পরে অন্য 
অংশে যেখানে জৌড়া হইবে তাহার এক ইঞ্চি বা দেড় ইঞ্চি দুরে এ 
ব্থিত স্কট প্রবেশ করিবার মত ছিদ্র করিবার মত ছিদ্র করিতে হয়। 
তাহার পর স্ক-এর Shank যতটা মোটা সেই রকম ছিদ্ৰ বাটালী দ্বার 
করিতে হয়। যেখানে জোড়া লাগিবে, সেইস্থান অবধিই এই প্রকার 
ছিদ্র ব| Channel প্রস্তুত করিতে হয় । পরে Crampa দুইটা' 
Sel সাবধানে মিলাইতে হয়। মিলাইবার সময় স্ক;এর বর্ধিত অংশটা 
অন্য কাঠে উহার প্রবেশ করিবার জন্য যে ছিদ্র Fal 
হইয়াছে তাহা প্রবেশ করাইয়া Cramphi টাইট দেওয়া হয়। এখন 
দেখা যাইবে যে একটা কাঠ অন্য কাঠ হইতে ১ ইঞ্চি বা ১০ ইঞ্চি 
দুরে থাকিয়া গিয়াছে । ধীরে ধীরে al দিলে কাঠ দুইটা মিলিয়া 
যাইবে। এই জোড়ের মধ্যস্থলে শিরিষ আঠ| ব্যবহার করিলে 
ভাল হয়। 


কাঠ শুকাইলেও জোড় ফাঁক হইবার সম্ভাবনা এই জয়েন্ট 
(19106) থাকে না। 


HOUSED JOINT 
একটী কাঠের প্রান্তভাগ অপর একটি কাঠের মধ্যে প্রবেশ করাইয়া 
এই জরেন্টকে তিনটি ভাগে ভাগ করা যাইতে পারে । Plain 
housing, Souldered housing এবং Dove-tail housing | 
Shoulder housing জয়েণ্টে যদি কাঠের প্রান্তভাগ পর্যন্ত না 
আসিয়া কিছু আগে শেষ হয়, তবে তাহাকে Stopped housing বলা 
হয়। Grooving Planesq সাহায্যে housing Joint<4 
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€ 


groove প্রস্তুত করা যাইতে পারে। কাঠের যেদিকের প্রান্তদেশ 
পৰ্যন্ত Housing joint হ’বে না সেই দিকের খানিক অংশে Tenon 


Dovetail Housing Joint 


Saw ও বাটালীর সাহায্যে কাটিতে হইবে। এরূপ স্থানে gooving 
Plane চালান হয়। Joint প্রস্তুত করিবার পর পেরেক ae, 


দিয়| আটকাইতে হয়। 
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_ Mitred-joint £_ দুইটি কাঠ কোন বিশেষ কোণে কাটিয়া এই 
jointares করিতে হয় | ৪৫০ ডিগ্ৰী কোণে কাটিয়া এই joint প্রস্তুত 


Stopped Housing Joint 
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করিতে হয়। ছবির ফ্রেম ইত্যাদিতে এইরূপ জয়েণ্ট বিশেষ উপযোগী৷ 


Mitred Joint 


Mitred and Butt Joint 


Mitred and Butt £এই জয়েন্টে কিছুটা অংশ M 
বেশীরভাগ অংশ Butt Jointaa মত করিতে 


itred 


Jointay মত এবং 
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হয়। অসমান উচ্চতা বিশিন্ট দুইটা কাঠ কোণাকুণী জুড়িবার কাজে 
এই জয়েন্ট প্রযোজ্য ৷ 


Mitred and Feather Joint 


x 


Mitred and Rebate Joint 
Mitred and Feather := সাধারণ Mitred joint.a মতই 
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এই joint প্রস্তুত, করিতে হয়। : পরে একটি groove কাটিয়| ওই 
৪০০৮৪এর মধ্যে Feather প্রবেশ করাইয়| )017%টিকে অধিকতর 
শক্তিশালী করা হয়। 

Mitred and Rebate 2--এই jointa কাঠ দুইটির কিছুটা 
অংশ Mitred 10106এর ন্যায় মিলাইতে হয় এবং বাকী অংশ 
একটি খাজ বা Rebate কাটিয়া জোড়! দিতে হয়। - এই প্রকার 
joints কোণে জোড়া দেওয়ার কাজে লাগে। 

SCARP JOINT 

কাঠের খুঁটি, বরগা বা ঘরের ফ্রেমে প্রয়োজনীয় কাঠ জুড়িয়া লম্বা 

করিতে এই joint অদ্বিতীয়। একাধিক নিয়মে এই joint প্রস্তুত 


Scarp Joint 


করা যাইতে পারে। যদি বেশী শক্ত করিবার প্রয়োজন হয় তবে 
উপরে ও নীচে লোহার পাত দিয়া Nut-Boltaa সাহায্যে আটকান 
যাইতে পারে। 
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অষ্টাদশ অধ্যাঘ় 
cates, eifa ও বালিশ 
PAINT, POLISH & VARNISH 


_ আসবাব পত্ৰ ইত্যাদির সৌন্দৰ্য বৃদ্ধি, সরসতারক্ষ ও পোকা-মাকডের 
আক্রমণ প্রতিরোধ কলে সাধারণতঃ রং করা হয়। বিভিন্ন জায়গায় 
ব্যবহারযোগ্য পদার্থে বিভিন্ন রকমের রং ব্যবহার করা হয়। face 
তাহার বিস্তৃত বৰ্ণন দেওয়া হইল। 

ঢ় PAINT 

| সাধারণতঃ ঘরের বাহিরে যে সকল আসবাবপত্র ব্যবহার কর! হয় 
অৰ্থাৎ যাহা জল বা গরম বা সূর্যকিরণের সংস্পর্শে আসে তাহাতে 
Paint ব্যবহার করা হয়। তাছাড়া একই পদার্থে নান! জাতীয় রং 
ব্যবহার করিলেও যাহাতে রিসদৃশ না হয় তাহার জন্যও Paint ব্যবহার 
করা হয়।  স্সানাগারে, পার্কে, রান্নাঘরের আসবাবপত্রে, জানালা, কপাট 
ইত্যাদিতে বিশেষ করিয়৷ Paintas ব্যবহার আছে। 
৷ PAINT প্ৰস্তুত প্ৰণালী 

সাধারণতঃ Double Boiled Linseed Oil এবং White 

Lead বা Zinc Oxide একত্রে উত্তমরূপে মিশাইয়া Paint প্রস্তুত 
করিতে হয়। প্রথমে White Lead 4 Zinc Oxide অল্প তৈলে 
উত্তমরূপে নাড়িতে হইবে। যখন দেখা যাইবে যে কোনরূপ শক্ত 
পদার্থ নাই, তখন উহার সহিত পুনরায় তৈল মিশাইয়| আরও পাতলা 
করিয়া লইতে হইবে। প্রয়োজন মত কিছু তারপিন তৈল (Tarpin- 
tine Oil) fetal লইলে রং শীঘ্ৰ শুকাইয়| যায়। এইরূপে প্রস্তুত 
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Paintaa রং সাদা হইবে। ইহাতে বে'কোন প্রকার রং মিশাইয়| 
নানা বর্ণের করা যাইতে পারে। কয়েক প্রকার রং-এর নাম face 


প্রদত্ত হইল। 
লাল রং-Red Lead, Burnt Sienna, Madder Lake | 


সবুজ রং Vidigris, Italian green, Burn swik 
green | 
হলুদ 4—Yellow Ochre, Chrome Yellow, Yellow 


Lake. 
নীল Cobalt, Blue Verditer, Prussian Blue. 
কাল রং-Lamp Black, Tvory Black. 
এই সকল রং সাদা Paintaa সঙ্গে মিশাইয়| নানা বর্ণের করা 


যাইতে পারে। 

. বাজারে ব্যবহার উপযোগী প্রস্তুত নানা রংএর বিভিন্ন কোম্পানীর 
Paint পাওয়া যায়। সেইগুলি নিজেদের প্রস্তুত R অপেক্ষা 
অনেকাংশে ভাল । অতএব নিজেদের Paint প্রস্তুতের কোনও * 


প্রয়োজন নাই। 
Synthetic Enamel, Cellulose Paint প্রভৃতি অতি 


উঁচুন্তর্রে Paint পাওয়| যায়। 
1 PAINT লাগাইবার পদ্ধতি 

Paint সাধারণতঃ তিন Coat লাগাইতে হয়। প্রথম Coates 
নাম Priming দ্বিতীয় 00884র নাম Under এবং তৃতীয় 0০৪এর 
নাম Finishing Coat | i 
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Paint ব্যবহারের প্রাক্কালে কয়েকটি বিষয়ে সতর্কতা অবলঙ্মন . 


eal উচিৎ । বিভিন্ন কোম্পানীর Paint বাজারে পাওয়| গেলেও 
একই কোম্পানীর Paint সব 008৮4 ব্যবহার করা উচিৎ | z, বা 
পেরেকের মাথা উঠিরা থাকিলে Stal বসাইয়া লওরা দরকার । SSAA 
টাছনী দারা টাচিয়া পরিষ্কার করিয়া লওয়| একান্ত প্রয়োজন। পরে 
২নং, নং, ১নং এবং বিশেষ প্রয়োজনে 0নং শিরিষ কাগজ দিয়া 
ঘসিয়া মন্থন করিয়া, লইতে হইবে । যেদিকে আশগুলি গিয়াছে সেই- 
দিকেই ব্রাশ দিয়া Paint লাগাইতে হয়। বিভিন্ন রংএর জন্য ভিন্ন 
ভিন্ন ব্রাশ ব্যবহার করা উচিৎু। 
PRINEING COAT 
সাদা ছাড়| যে কোন বর্ণের Paint করিবার প্রয়োজন থাকিলে 
প্রথমে ধূসর বা বাদামী রংএর Paint লাগাইতে হয়। ধুলা-ময়লা 
জায়গায় Paint ব্যবহার করা উচিৎ নহে প্রথম Coat লাগাইবার 
পর Paint শুকাইবার জন্য বার হইতে চবিবশ ঘন্টা সময় দেওয়| 
. দরকার | 
UNDER COAT 
পেরেক, স্ক;, ফাটল বা যে কোন প্রকার গর্ভে কাচা পুডিং 

লাগাইতে হইবে এবং 0নং শিরিষ কাগজ দিয়া ঘসিয়া লইতে হইবে। 
প্রথম Coat লাগাইবার পর পুডিং লাগাইলে সহজে উঠিয়া যাইবার 
সম্ভাবনা থাকে না। যে রকম রং করিবার প্রয়োজন তাহা অপেক্ষা 
ঈষৎ ফ্যাকাশে ব| কম গাঢ় বর্ণের Paint এই Goat লাগাইতে হয়। 
কম গাঢ় করিবার জন্য তারপিন তৈল মিশাইতে হয়। এবারও বার 
হইতে চবিবশ ঘণ্টা সময় শুকাইবার জন্য দিতে হইবে। 


1 
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FINISHING COAT 

"এই Coat লাগাইবার পূর্বে 0নং শিরিষ কাগজ দিয়া ঘসিয়া 
লইতে হইবে। শিরিষ কাগজ কর্কশ মনে হইলে কাগজে কাগজে 
ঘসিয়া মিহি করা যাইতে পারে | তারপর ভালভাবে পরিষ্কার করিয়া 
প্রয়োজন মত গাঢ় বর্ণের Paint লাগাইতে হইবে । এই Coata : 
অত্যন্ত সাবধানে Paint লাগাইতে হয় যাহাতে কোথাও যেন Paint 
ফৌটার আকারে পড়িয়| না থাকে | 

Paint ব্যবহার করিলে কাঠের আসল বর্ণ ঢাকা পড়িয়া যায়। 


পাল্নিশ্ণ 
( POLISH ) 
যে সমস্ত আসবাবপত্র ঘরের মধ্যে ব্যবহৃত হয় অর্থাৎ যেগুলি গরম 
ও জলের সংস্পর্শে আসে না তাহাতে পালিশ ব্যবহার করা হয়। 
অনেকে ইহাকে Spirit Varnish afaal থাকেন। 
মেখিলেটেড, স্পিরিট ও গালা Polish প্রস্তুতের প্রধান উপকরণ | 
ইহার সহিত প্রয়োজন রং ব্যবহার করা৷ যাইতে পারে । লোবাণ ও 
রুলি মুস্তাকীও পালিশের সংগে ব্যবহার করা হয়। লোবান পালিশএ 
চট্‌চট্ভোৰ আনে এবং রুলি যুস্তাকী উচ্ছবলত বৃদ্ধি করে। ইহাদের 
আনুপাতিক পরিমাণ face প্রদত্ত হইল। 
মিথিলেটেড, স্পিরিট 
গালা (টাচ) 
লোলান ও } 
রুলিমুস্তাকী 
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এইগুলি একসংগে feta ৭৮ ঘণ্ট৷ রাখিলে পালিশ প্রস্তুত 
হইবে। ইহ্‌৷ লাগাইবার পূর্বে ভাল কৰিয়া ছাকিরা লগা উচিৎ ৷ 
প্রয়োজন অনুপাতে গাঢ় বা পাতলা করিয়া ব্যবহার করা যাইতে পারে। 

খানিকটা তুলা একটি নূতন শ্যাকড়ার জড়াইয়া পালিশ লাগাইবার 
তুলি তৈয়ারী কর! হয়। তুলিটির অগ্রভাগ সূচলে| হওয়া দরকার 
ভিতরের তুলা পালিশের রস টানিরা রাখিতে নিশেষ সহায়তা, করে | 

কোন আসবাবপত্রে পালিশ লাগাইবার পূর্বে শিরিষ কাগজ দিয়] 
ঘসিয়| Fe করিয়| লইতে হইবে এবং কোথাও কোন প্রকার গর্ভ 
থাকিলে তাহাতে পুডিং লাগাইতে হইবে। কোথাও ময়ল| থাকিলে 
তাহা ভাল করিয়| পরিষ্ধার করিয়া লইতে হইবে 

প্রয়োজনবোধে মিথিলেটেড, স্পিরিট, French Chalk, 
এলামাটি বা প্রয়োজনীয় রং ও সামান্য পরিমাণ পালিশ মিশাইয়৷ পালিশ 
লাগাইবার পূর্বে হাল্কাভাবে ব্যবহার করিয়া কাঠ একজাতীয় করিয়| 
লওয়! যাইতে পারে। 

ইহার পর ‘0'নং শিরিষ কাগজ দিয়! ঘসিয়| লইতে হয়। ইহার 
পর পালিশ wis বার লাগাইলে উত্তম পালিশ হইবে। প্রত্যেকবার 
লাগাইবার পর শুকাইলে মিহি শিরিব' কাগজ দিয়! ঘসিয়| আবার 
দ্বিতীয়বার পালিশ লাগাইতে হয়। ব্যবহার উপযোগী নানা কোম্পানীর 
পালিশ প্রস্তুত অবস্থায় পাওয়া যায়। পালিশ লাগাইবার সময় কোথাও 
যাহাতে অসমানভাবে বা ফৌটার আকারে পালিশ না পড়ে সেদিকে 
বিশেষ সতর্ক থাকা প্রয়োজন | Painta কাঠের আশ ব| বর্ণ ঢাকা 
পড়িয়া যায় কিন্তু পালিশ ব্যবহারে আশ a বর্ণ ঢাকা col পড়েই না, 


“০, 


দারুশিল্পের নানাকথা ১১১ 


বরঞ্চ Sga বৃদ্ধি পায়। কিন্তু বিভিন্ন প্রকারের পালিশ গাঢ় অবস্থায় 
বার বার ব্যবহার করিলে এগুলি ঢাকা পড়িয়া যাইতে পারে. 

পুরাতন আসবাবপত্রে পালিশ 'লাগাইবার পূৰ্বেৰ সোডা জল দিয়া 
ধুইবার পর চাছনী দ্বারা চাচিয়া পরিষ্কার করিতে হয় এবং তাহার পর 
শিরিষ কাগজ দারা ঘসিয়। লইতে হয়। পুরাতন আসবাবপত্রে পালিশ 
লাগাইবার সময় রং ব্যবহারের বিশেষ প্রয়োজনীয়তা আছে। 

বাজারে প্রস্তুত অবস্থায় Special table top Polish পাওয়। 
যায়। Gal দামী আসবাবপত্রে অত্যন্ত উজ্বল পালিশ কবিবার প্রয়োজনে 
ব্যবহার করা হয়। 

স্লাতিস্প (VARNISH ) 

Heat Registant Varnish £- বাজারে প্রস্তুত অবস্থায় ক্রয় 
করিতে পাঁওয়! যায়। যে সমস্ত আসবাবপত্রে গরম লাগে সেইসব স্থানে 
এই প্রকারের বাৰ্ণিশ ব্যবহার করা হয়। 

তৈল aft (Oil Varnish ) £- কোনও পদার্থে Paint 
লাগাইবার পর আরও Gaa করিবার জন্য তৈল বা্ণিশ ব্যবহার কর! 
হয়। Paint করা না থাকিলেও বাণিশ লাগান যাইতে পারে । তবে 
এক Coat লাগাইলে হইবে না। দুই তিন Coat লাগাইতে হয়। 
এই বার্ণিশ লাগাইবার পূর্বের glue বা গঁদ জাতীয় দ্রব্য লাগাইয়া লইলে 
তাহা Cell এর মধ্যে প্রবেশ করিবার ফলে বাণিশ কম খরচ হয়। 
বাজারে নানান বর্ণের বার্ধিশ পাওয়া যায়।  পালিশের ন্যায় ইহাতেও 
কাঠের আশ যা বর্ণ ঢাকা পড়ে না। কিন্তু অত্যন্ত গাঢ় বর্ণের বাণিশ 
ব্যবহার করিলে আশ al বর্ণ ঢাকা পড়িয়া যায়। 


১১২ দারুশিল্পের নানাকথা 
Gataenfs অধ্যায় 


CATES, SB <= কল জা_আক্কাল্ ও aaa 
(NAILS, SCREWS & HINGS—SIZES & USES ) 
caca i 
দুই বা ততোধিক কাষ্ঠখগ্ড জোড়| দিতে পেরেক ব্যবহৃত হয়। 
প্রয়োজন অনুসারে বিভিন্ন আকার ও মাপের পেরেক পায়| যায়। 
পেরেক সাধারণতঃ লোহা হইতেই প্রস্তুত হয়। ইহা বসান সহজ, কিন্তু 


৫). @) 8) &) (5) 
(1) Wire Nail (2) Wrought Nail 
(3) Clout Nail (4) Cut Nail (5) Panel Pin 


প্ৰয়োজনবোধে তুলিতে পার! তত সহজ নয়। ইহা সাধারণত: 
দামে বিক্রয় হয়। ধারণত: ওজন 


দারুশিলের নাঁনাকথা ১১৩ 


পুরাতন আকারের. Cut. nail (৪ নং) বিশেষ করিয়া কাঠের 
মেঝে, মঞ্চ (10008) প্রভৃতির কাজে লাগে। ইহা দৃঢ়ভাবে 
আটকায়। কিন্তু উপরিভাগে মাথাটি RA রকমের বাহির হইয়া 
থাকে। 2 ণ Le 

Wrought nail (২ নং) ভারী কাজের উপযোগী। ইহা 
চৌকোণ কিন্তু চেপা! ধরণের এবং ক্রমশঃ নীচের দিকে ঢ়ালু। 

Wire nail (১ নং) সর্বাপেক্ষা অধিক প্রচলিত পেরেক। 
ইহা সম্পূর্ণ গোলাকুতি। ডগার দিক পেন্সিলের আকারে ঢালু করিয়া 
কাটা । মাথ৷ বড় ন| হওয়ায় সহজে কাঠের মধ্যে ঢুকান যায় | 

কাঠের মধ্যে পাঞ্চ করিয়| বসাইয়া দেওয়ার দরকার হইলে Oval 
wire nail বা Lost head nail ব্যবহার করা যাইতে পারে | 
এইগুলি Wire nailaa মতই গোলাকৃতি কিন্তু Oval wire nail 
এর মাথাটি অৰ্ধডিন্বাকতি এবং Lost head nail এর প্রায় মাথা al 
থাকিবার জঁ্য পাঞ্চ করিয়| ঢু কাইয়| দিলে কেবল একটি ছোট ছিদ্র মাত্র 
দেখ| যায়। 


অত্যন্ত সূন্মন কাজে Panel Pin ( ৫ নং) ব্যবহার করা হয়। 

fra প্রভৃতি আটকাইবার জন্য Clout nail (৩ নং) এর 
ব্যবহার আছে। : দিৰ্ঘের তুলনায় ইহার মাথাটি অস্বাভাবিক রকমের 
ব্ড়। 

Wire nail অপেক্ষা আরও দৃঢ় অথচ সমান আকারের পেরেক 
‘কার থাকিলে Screw nail ব্যবহার করা ata | 


১১৪ দারুশিল্পের নানাকথা 

Glazing pin আলমারী প্রভৃতির কপাটে কাচ লাগাইবার জন্য 
ব্যবহৃত হয়। ইহার আদৌ মাথা নাই। 

বাড়ী ঘরের কাঠামো, নৌকা, পুল প্রভৃতির কাজে এক রকম দেশী 
পেরেকর প্রচলন আছে। . ইহা সমচৌকোণ এবং অগ্রভাগ ক্রমশঃ ্‌ 
সুঁচল। মাথাটা কিছু বড় ও ভিম্বাকৃতি। ছোট বড় সকল আকারের 
পাওয়া যায়। 

Boa জুড়িবার জন্য এক রকম পেরেক ব্যবহার কর! হয়। 
ইহা সম চৌকোণ, কিন্তু দুই দিক ক্রমশঃ aoa হওয়ায় দুইটি তক্তাতেই 3 
সহজে প্রবেশ করে। অনেকে ইহাকে গর্ভ খিল’ বলিয়| থাকেন | 

=æ „( SCREW ) 

পেরেকের মতই স্তু, আটকাইবার কাজে ব্যবহৃত হয়। ইহা পেরেক 

অপেক্ষ। দৃঢ়ভাবে আটকাইতে পারে এবং প্রয়োজনবোধে সহজে তুলিয়া 


কাঠের কাজে ব্যবহৃত বিভিন্ন ধরণের e 
লওয়া যায়, কিন্তু তাহাতে কাঠের বিশেষ কোন ক্ষতি হয় ন|। A ] 


) 


দারুশিল্পের নানাকথা ১১৫ 


সাধারণতঃ লোহা, পিতল, ব্রোঞ্জ ও তামা প্রভৃতি ধাতুর ধাতুর দ্বারা প্রস্তুত হয়। 
বিভিন্ন কাজের উপযোগী বিভিন্ন প্রকার আকার i মাপে ইহা পাওয়া 
যার। একই নৈৰ্ঘের E সরু ও মোটা ভিন্ন আকারে পাওয়া যায়। 
পেরেকের মতন ওজন দরের পরিবর্তে F সংখ্যা হিসাবে বিক্ৰয় হয়। 

g, প্রধাণতঃ তিন etet3—Round head screw, Counter 
shank screw এবং Oval head screw. মাথার গড়নের 
বৈশিষ্ট্যের জন্য স্ক,এর এইরূপ ভিন্ন ভিন্ন নাম হইয়াছে। 

Counter Hane screw অন্য সকল প্রকার F অপেক্ষা 


কাঠের কাজে অধিক ব্যবহৃত হয়। 
Round head screw কাঠের সংগে টিন ইত্যাদি আটকাইতে 


কাজে লাগে। Screwaa 3 অংশে প্যাচ কাটা থাকে । è অংশে 
প্যাচ থাকে না। ইহাকে shank বলে। ৷ ইহার সমান ছিদ্র করিয়া 
g বসাইতে হয়। Screw-driver দিয়া স্ বসাইতে হয়। হাতুড়ী 
ঠুকিতে নাই। যেখানে স্তর, বার বার তুলিয়া বদাইবার প্রয়োজন থাকে 
সে রকম ক্ষেত্রে স্ক,এর নীচে একটি Cap বসান থাকে, ইহাকে Screw 
cap qa | 


নর দীরুশিল্পের নানাকথা 


Coach screw aj Leg screw লম্বায় ১ ইঞ্চি হইতে ১৬ 
ইঞ্চি এবং মোটায় ( Diameter ) 3 ইঞ্চি হইতে ১ বঞ্চি ate হইয়| 
থাকে। ইহার মাথা চৌকৌণ এবং Wrench দ্বারা চালিত করা হয় | 
ইহ! অত্যন্ত বৃহৎ আকারের F| 

স্ক, ও পেরেক ব্যতীত আটকাইবার কাজে অন্য বে সমস্ত জিনিষ 
ব্যবহৃত হয়, তাহাদের সম্বন্ধে নিন্দে আলোচনা কর! হইল | 

Toothed ring :--ইহ| সাধারণতঃ low-carbon steel এর, 
১৬ gage এর ঢেউ খেলান পাত হইতে প্রস্তুত হর। ২,২৪৩ 9” 


Toothed Ring 


বেড়ের সাধারণতঃ পাওয়া যায়। ইহার দুই দিকে Hie করা থাকে। 
ছুই ঝ ততোধিক চিম্বার-ফ্রেম একত্ৰ জুড়িবার সময় তাহাদের মধ্যস্থলে 


ইহা ব্যবহার করা হর। ইহার মধ্যস্থলের ফাকা অংশ দিয়া ছিদ্ৰ করিয়া 
সেই ছিদ্রে Nut-Bolt দ্বার| আবদ্ধ করা হয়। 


দারুলিলের নানাকথ| ১১৭ 


Dog ইহা দেখিতে অনেকটা রাজী U অক্ষরের মত। 
কোনও জোড়ে যখন কোন কোন ক্ষ, বা পেরেক ব্যবহার অসম্ভব হইয়া 
পড়ে, তখন তাহার ছুই প্রান্তদেশে Dog দার! আবদ্ধ করা যাইতে 
পারে। ব্ল্যাক বোর্ড তৈয়ারীর সময় সেইজন্য Dog ব্যবহার করা হয়! 
অবশ্য Plywood এর ব্র্যাক বোর্ডে ইহার দরকার নাই। 

সেতু ইত্যাদি ভারী কাজে দৃঢ়ভাবে সংবন্ধ করার ভন প্রয়োজনবোধে 
বিভিন্ন প্রকার Nut-Bolt ব্যবহার করা যাইতে পারে। 

=a] ( HINGES ) 

wala সাধারণতঃ দুইটি অংশ । অংশ দুইটি মাঝখানে একটি খিল 
দ্বারা আবদ্ধ থাকে । Ta সহজে এদিক ওদিক যাতায়াত করিতে 
পারে। সাধারণতঃ লোহা কিংবা পিতল দ্বারা Fal প্রস্তুত হয়। 
দরজা-জানালার চৌকাঠের সংগে পাল্লা | কপাট, বাক্সের ঢাক্না প্রভৃতি 
আটকাইতে FA ব্যবহার করা হয়। বিভিন্ন প্রকার কার্যোপযোগী 
বিভিন্ন আকার ও মাপের Fal পাওয়া যায়। বিশেষ প্রচলিত কয়েকটি 
কজার বিবরণ নিম্নে লিপিবদ্ধ করা হইল। 


Cross garnel বাঁ Tee hinge £- ইহ| দেখিতে অনেকটা 


১১৮ দারুশিল্পের নানাকথ৷ 


ইংরাজী পৃ” অক্ষরের মত ৷ কপাটে লাগানোর জন্য অংশটি আকারে 
বৃহৎ হওয়ায় দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ করিতে সহায়ত! TTA | 

Butt hinge :—এই প্রকার sata প্রচলন সর্বাধিক । দরজা, 
জানাল! প্রভৃতিতে এই কন্জা ব্যবহার করা হয়। বাক্সের ঢাক্‌ন| 
আটকাইবার জন্য এক বিশেষ ধরণের Butt hinge এর ব্যবহার 
আছে। ইহার ফলে ঢাকনাটি সমকোণে আটকাইর। থাকে | ইহাকে 
অনেকে Box hinges বলিয়া থাকেন | 

Butt hinge with a detachable pin 2_ইহ। Butt 
hinge এর মতই। কিন্তু প্রয়োজনে ইহার মধ্যস্থলে অবস্থিত পিনটি 
খুলিবার সুবিধা আছে। 

Skew বা Rising Butt hinge :—এই প্রকার কবজার 
খাঁজটি ঢালু হওয়ায় কপাট আপনা হইতে বন্ধ হইতে পারে। 

‘Parliament hinge Putt hinges কপাট দেওয়ালের 

বেধ বা গভীরতার সংগে সমান্তরাল ভানে অবস্থান করে। কিন্তু 
Parliament hinge ব্যবহারে কপাট দেওয়ালের গভীরতার সংগে 
আঁড়াআড়িভাবে অবস্থান করে এবং খোলা অবস্থায় উহার ( Depth ) 
সম্পূর্ণ বাহিরে চলিয়া আসে। Parliament hinge আধুনিক ও 
সৌখিন দরজা জানালার কাজে সমধিক ব্যবহৃত | 


এই সকল qal ছাড়াও Strap hinge, Back flap hinge, 
Helical spring hinge for double action door, Single 


action door spring প্রভৃতি নান| ধরণের কব জা বিশেষ বিশেষ 
কাজে ব্যবহৃত হয়] 


iP 


er 


দারুশিল্পের ate ১১৯ 
গ্রামাঞ্চলে কবজার বদলে হীসকল নামে এক বিশেষ ধরণের কবজা 
জাতীয় জিনিবের বহুল ব্যবহার আছে। ইহা অপেক্ষাকৃত মজবুত। 
প্রয়োজন বোধে অতি সহজে কপাটগুলিকে চৌকাঠ হইতে পৃথক 
করা যায়। সাধারণ কাঠে যেখানে কবজ! দৃঢ়ভাবে আটকান যায় না 
সেখানে হীসকলের উপযোগীত| BA | 
ইহা ছাড়া কাঠের কাজে Door-Bolt, বালা ( Ring ), শিকল, 
হুক, আলতারফ, ছিটকিনি Barie’, Bolt) ইত্যাদির ব্যবহার আছে। 


ঘিংশতি অধ্যায় 


=a < Sfee আপেল পল্লিলছেতি 
INTRODUCTION OF THE FOOT AND 
INCH MARKS 


মাপের জন্য বাবহৃত Scale a মাপকাঠির একদিকে ফুট ও ইঞ্চির 
দাগ এবং অন্যদিকে সেন্টিমিটার ও মিলিমিটারে দাগ কাটা থাকে। 
ইঞ্চিগুলি ২, ৪, ৮, ১৬ মাপ লইবার জন্য ইঞ্চিকে দশভাগে ভাগ করা 
স্কেল ব্যবহার করা হয়। ইঞ্চি লিখিবার জন্য (4) এবং ফুট লিখিবার 
জন্য (4) সংকেত ব্যবহৃত হয়। সেন্টিমিটার cate দশভাগে ভাগ 
করা থাকে। প্রতে,ক অংশকে মিলিটার বলে। 


১২০ দারুশিল্পের নানাকথা 


আরও সূক্ষ্ম মাপ লইবার আবশ্যক হইলে মাইক্রোমিটার ( Micro- 
miter ) ও ভাৰ্ণিয়ার নামক বিশেষ যন্ত্রের ব্যবহার আছে। এইগুলিতে 
এক ইঞ্চির হাজার ভাগের এক ভাগের পর্যন্ত মাপ লওয়| যাইতে পারে। 
অধুনা ACS মাপ চালু হইবার পর পুরাতন বৃটিশ পদ্ধতির তেমন 
প্রচলন নাই। fcr পুরাতন মাপের অর্থাৎ বৃটিশ এককের সহিত 


নূতন মাপের অর্থাৎ মেটিক এককের পরিবর্তন তালিকা প্রভৃতি faca 
‘প্রদত্ত হইল। 


Cerca একক 


aie a5 
১২ ইঞ্চি = ১’ ফুট 
৩ B= গজ 
২২০ গজ-১ ফার্লং 
৮ ফার্লং₹১ মাইল 
ঢেছি ক একল 
MATRIC UNITS 
১০ মিলিমিটার = ১ সেন্টিমিটার 
১০ সেন্টিমিটার ১ ডেসিমিটার 
১০ ডেসিমিটার ১ মিটার 
১০ মিটার = ১ ডেকামিটার 
১০ ডেকামিটার= ১ হেক্টোমিটার 
১০ হেক্টোমিটার ১ কিলোমিটার 


, 
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(BS ess == চেছি = শকক্েল্ল ৰ 
; সলিল তালিক। 
১ ইঞ্চি =২'৫৪ মিলিমিটার 
১ফুট=৩০:৪৮ সেন্টিমিটার 
১ গজ = ০*৯১৪৩৯৯ মিটার 
১ মাইল ১৬০৯৩ কিলোমিটার 
> মিটার = ১০০ সেন্টিমিটার ১০০০ মিলিমিটার 
; = ১"০৯৩৬১৪ গজ 
১ সেন্টিমিটার = ০'৪৯৩৭০১ ইঞ্চি 3 
CARTAT QPF, 
ais একল 
১৪৪ বৰ্গ ইঞ্চি=১ af ফুট 
৯ বর্গ ফুট = ১ বৰ্গ গজ 
৪৮৪০ বৰ্গ গজ= ১ একর 
৬৪০ একর - ১ বর্গ মাইল 
মেছি ক এককক - 
১০০ বর্গ মিলিমিটার = ১ বর্গ সেন্টিমিটার 
১০০ বর্গ সেন্টিমিটার ১ বর্গ ডেসিমিটার 
১০০ বর্গ ডেসিমিটার = > বর্গ মিটার 
১০০ বর্গ মিটার= ১ বর্গ ডেকামিটার 
১০০ বর্গ ডেকামিটার= ১ বর্গ হেক্টো মিটার 
১০০ বর্গ হেক্টোমিটার = ১ বর্গ কিলোমিটার 


১২২ দাকুশিল্পের নানাকথা 
Gaeta এল তেকিল শলিনলকুল তালিকা 
১ বর্গ ইঞ্চি =৬'৪৫১ বর্গ সেন্টিমিটার 
১ বর্গ কুট -৯'২৯ বর্গ ডেসিমিটার 
১ বর্গ গজ-০*৮৩৬ বৰ্গ মিটার 
১ একর = ০৪০৫ বর্গ হেক্টোমিটার 
১ বর্গ মাইল =২%৫৯ বর্গ কিলোমিটার 
১ বর্গ সেন্টিমিটার = ০*১৫৫ বর্গ ইঞ্চি 
১ বর্গ মিটার = ১১৯৫ বর্গ গজ 
১ বৰ্গ হেক্টোমিটার = ২৪৭২ একর 
১-বর্গকিলোমিটার-_ ০*৩৮৬ বর্গ মাইল 


CFT aes 
SAA কল 
৫ তোল|=১ ছটাক 
১৬ ছটাক => সের 
৪০ সের= ১ মণ 
লভিশশ এক 
১৬ ডাম=১ আউন্স 
১৬ অউেন্স- ১ পাউণ্ড 
২৮ পাউণ্ড-১ কোয়ার্টার 
৪ কেয়াটার-১ হন্দর 
২০ হন্দর-১টন 


Man 


a 


দারুণিল্পের নানাঙথ| 5২৩ 
N4 


আভি = এন্কল্ক 
১০ মিলিগ্ৰাম=১ সেন্টিগ্রাম 
১০ সেন্টিগ্রাম=১ ডেসিগ্রাম 
১০ ডেসিগ্রাম-১ গ্রাম e 
১০ গ্রাম =৷১'ডেকাগ্রাম 
১০ ডেকাগ্রাম=১ হেক্টোগ্রাম 
১০ হোক্টোগ্রাম-১ কিলোগ্রাম 
১০ কিলোগ্রাম-১ মিরিয়াগ্রাম _ 
১০ মিরিয়াগ্রাম-১ কুইন্টল 
১০ কুইন্টল-৯ মেটি,ক টন 
স্পল্লিনভভল্ন তালি! . 
১ গ্রাম="০৩৫৩ আউন্স 
১ কিলোগ্রাম=২'২০৪৬ পাউণ্ড 
১ মেটিক টন-'৯৮৪১ টন 
১ তোল।-১১৬৬৩৮ গ্রাম 
১ সের=০'৯৩৩১ কিলোগ্রাম 
১ মন=০"৩৭৩২ কুইন্টল=৩৭'৩২৪ কিলোগ্রাম 
১ ছটাক=৫৮ গ্ৰাম 


ভল্ল Aeta আৰ্মক্তলেলি Ss 


aie এক 
s গিল-১ পীইট 
২ পাইট-১ কৌয়াট 
৪ কোঁয়াট=১ গ্যালন 


১২৬ দারুনিল্পের নানাকথা 


প্ৰয়োজনবোধে শিরিষগুলি ভায়া টুকরা টুকরা aise দিলে ভাল হয়। 
দুইটি পাত্রই এক সংগে উন্দুনে ব| অন্য কোন প্রকারে উত্তপ্ত করিতে 
হয়। প্রথম পাত্রের জল গরম হইবার সংগে সংগে দ্বিতীয় পাত্রে শিরিষ 
গলিতে আরন্ত করিবে। ‘যদি কৌন সময় দেখা যায় যে, শিরিষ গলিয়া 
গিয়াছে, কিন্তু আঠা দেশ শক্ত হইয়া'আছে.; তখন সামান্য গরম জল 
Peis aes হইবে । যতক্ষণ উনুনে থাকিবে ততক্ষণই উহা একটি 
দণ্ড aa] নাড়িতে হইবে । ভালভাবে গলিয়| গেলে তবেই লাগাইতে 
MIS কর! যাইতে পারে। যতক্ষণ তরল থাকিবে ততক্ষণই উহা 
লাগান যাইবে। জমিয়া গেলে আদৌ লাগান উচিৎ নহে। ঠাণ্ডা 
'হইলে উহা শক্ত হইয়| যায়। 
Pita আল্গল্ল-“লম্ফাল্লভৈলু 


নানা রকমের পদার্থ হইতে শিরিষ পাওয়া যায়। এই অনুসারে 
ইহাদের ন|মকরণ হইয়াছে | বিশেষ প্রচলতি ও ব্যবহৃত কয়েকটির 
সম্বন্ধে আলোচিনা করা হইল। 


Animal Glue ৪ইহা পশুর হাড়, চামড়া, খুর প্রভৃতি হইতে 
পাওয়া যায় এবং রাসায়নিক প্রক্রিয়ার সাহায্যে প্রস্তুত হয়। ইহা বেশ 
শক্ত বলিয়া গলাইবার পূর্বে ৪1৫ ঘন্টা জলে ভিজাইয়| রাখিলে উত্তম ফল 
পাওয়| যায়। 


Resein Glue £_ইহা প্রধানত; Formal-de-hyde এবং 


Urea-Formal-de-hyde এই ছুই প্রকারের। ইহা Proper ও 
Hardener এই-ছুই-উপাদানে গঠিত | Hardener কেবলমাত্ৰ 
শিরিবকে তাড়াতাড়ি শুকাইতে সাহায্য করে। -Hardener উপাদান 


Fa 
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ছাড়াও শিরিষ প্রস্তুত হইতে পারে। _ আবার Hardener ও 
Proper এই দুই উপাদান ছাড়াও শিরিষ প্রস্তুত হইতেও দেখা 
যায়। Hardener মিশ্রিত শিরিষ বিলম্বেও ব্যবহার করা! যায়। 
Casein Glue £- ইহ| চবি জাতীয় বস্তু হইতে তৈয়ারী হয়। 
এই জাতীয় শিরিষ গরম করিবার পর ঠাণ্ডা হইলেই ব্যবহার করা উচিৎ 
এবং বিশেষ করিয়। পুরাতন-জিনিষপত্রে ব্যবহারে ইহা, সর্বোতকৃট ফল 


CH | 


a Scotch Glue £-- এই প্রকার শিরিষ দেখিতে অনেকাংশে 
AST খণ্ডের DA ইহার বর্ণ বেশ উজ্জ্ৰল। নরম হওয়ার জন্য অল্প 
আঘাতে চুণ-ব্চিণ হইয়| ata | 


পুতি ( PUTTY) 
, বুনা ১০০ গ্রাম, মোম ৫০ গ্রাম, এলামাটি ২৫ এরাম,ভাল করিয়া 
ডা করিয়া এক সংগে মিশাইয়। কোনও পাত্রে গরম করিতে হয়। 


AS fea এক সংগে মিশিয়া গিয়াছে দেখ যাইবে, তখন পুডিং তত 


মাছে বুঝিতে হইবে । প্রয়োজনমত রং মিশাইয়| ‘লওয়| যাইতেও 
! গরম করিবার পর তরল'অবস্থায় খুব তাড়াতাড়ি লাগাইতে 
ইইবে। কেননা, উহা অল্প সময়েই ঠাণ্ডা হইয়| জমাট বীধিয়া য়ায়৷। 
“থানে গর্ভ বা ফাটল থাকে বা gaa মাথার উপর গৰ্ভ থাকে, সেখানে 

ংলাগাইতে হয়। কোন কোন সময় জোড়ের মাঝখানে ফাক 


থ 
Hi যায়, সেখানেও পুডিং লাগাইয়া উহা বন্ধ করিতে হয়। A 


à I পর শক্ত হইলে ধারাল বাটালীর সাহায্যে অল্প অল্প করিয়া 
শি ধীৰে কাটিতে হয়। ; 


১২৮ দা্চশিল্লের নানাকথা 


স্জুক্তিন্ল canta 
একটি ন্যাকড়ার মধ্যে কিছু সুজি জলে রাখিয়৷ ভাল করিয়া 
রগড়াইলে টুন গোল! জলের মত জল বাহির হইবে । যখন এইরূপ 


জল বাহির হওয়া বন্ধ হইবে, তখন শ্যাকড়ার সুজি যেন ছানার মত মনে 
হইবে। পরে এইগুলি পরিক্ষার জলে ধুইয়া উহাতে কলি চুন মিশাইয়া 
প্রয়োজনীয় স্থানে অর্থাৎ যেখানে ফাটল ব| গর্ত ইত্যাদি আছে, সেখানে 
লাগাইতে হয়।  লাগাইবার পর অন্ততঃ একদিন পদার্থটি কোনরূপ 
নাড়াচাড়। করা উচিৎ ace | 
SAFA নোলাল 

ইহার প্রস্তুত প্রণালী সুজির রোলানের অনুরূপ | লুচি প্রস্তুত 
করিবার সময় যেভাবে ময়দার ডালা প্রস্তুত কর! হয়, সেইভাবে ময়দার 
ডালা প্রস্তুত করিয়া Gal জলে রগড়াইলে সিদ্ধ ale দানার মত ছোট 
ছোট দান৷ বাহির হইবে। পরে উক্ত দানাগুসির সংগে চুন এবং YTS 
মিশাইয়| ব্যবহার করা যাইতে পারে। তুঁতে মিশাইবার জন্য সহজে 
পোকায় আক্রান্ত হয় না। হারমোনিয়ামের রিড, ইত্যাদি লাগাইবার 
জন্য এই প্রকার আঠার ব্যবহার আছে। ইহা বেশ ভাল কাজ 


দেয়। 
লালা alse 
ভিসির তৈল বা মসিনা এবং হোয়াইটিং ব| French Chalk 
উত্তমরূপে একসংগে মিশাইয়| লাগাইতে হয়। আলমারী ইত্যাদিতে 
কাচ বসাইব|র পর যে খাঁজ থাকে সেখানে বা এ প্রকার কাজে এই 


দারুশিল্পের NR ১২৯ 
পুডিং ব্যবহার করা হয়। লাগাইবার খ১ দিনের মধ্যেই শুকাইয়| 
যায় | 

fifa ক্ষাাজ 

কাগজের উপর শিরিষ আঠা মাখাইয়| উহার উপর অতি সূক্ষ্ম সূক্ষা 
কাচের গুঁড়া দিয়া es করিলে শিরিষ কাগজ প্রস্তুত হইবে। 
ইংরাজীতে ইহাকে Glass Paper বা Sand Paper বলা হয়। 
| কাচের গুঁড়ার সূক্ষমাতার উপর ইহার বিভাগ করা হইয়াছে। ‘O 
; হইতে “৩ নং পর্যন্ত শিরিষ কাগজ সাধারণত: পাওয়া যায়। মিহি 
কাগজের নম্বর কম ও মোটা কাগজের নম্বর বেশী হয়। ইহা ঘসিয়| 
মস্থন করিবার কাজে লাগে । রং করিবার সময়ও ইহা অত্যাবশ্যক | 
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্াতিধশতি aana 
ক্ষান্েল্ল ল্লাক্ত 


কাঠের কাজকে কাৰ্যের ধরণ অনুসারে দুইটি ভাগে ভাগ করা aL 


Carpentry s Joinery | 
Carpentry :—afe, বরগা, খুঁটি প্রভৃতি ত বা ঘরবাড়ী প্রস্তুত 


করিবার জন্য অংশ্রিন্ট . সকল রকম কাজই Carpentry aa 


শ্ৰেণীভূক্ত} 


Joinery :—Carpenirya সঙ্গে J দিল উল্লেখযোগ্য: 
পার্থক্য রহিয়াছে | আসবাবপত্রাদি বা ঘরবাড়ীর Fittings বা! Fini: 


shings এর কাজ অর্থা দরজা, জানালা, সিঁড়ি ইত্যাদির কাজ এই 
পৰ্য্যায়ভুক্ত | Joinery তে ব্যবহৃত Joints সম্বন্ধে এই পুস্তকে 
যথাযথ আলোচন| কর! হইরাছে। Joinerya কাজ করিবার সময় 
কয়েকটি বিষয়ে সতর্ক থাঁকা প্রয়োজন ৷ 

(১) Sap Wood বা অসার কাঠ সম্পূর্ণ বৰ্জ্জন করা উচিৎ l 
কেবলমাত্র Heart Wood বা সার কাঠই কার্ধের উপযোগী | 

(২) ব্যবহারের পূর্বের কাঠটি ভালভাবে সিজনড হওয়া প্রয়োজন | 

(৩) কোন জয়েন্ট অতাধিক ঢিলা বা অত্যধিক অট হওয়া উচিত 
নহে। অত্যধিক আঁট হইলে ফাটিয়া যাইবার সম্ভাবনা থাকে আর 
অত্যধিক টিলা হইলে ০01টি যথাযথ দৃঢ় হয় ন|। 


(8) কার্যোপযোগী Joint নিরুপন করা কৰ্তব্য | 
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(৫) যাহাতে wat সুদৃশ্য হয় দিকেও লক্ষ্য রাখিয়া: কাঠ 
ব্যবহার করা উচিত অর্থাৎ কাঠের বে অংশের আঁশ সুদৃশ্য সেই অংশ 
বাহিরের দিকে রাখা কর্তব্য। 

(৬) ভোতা বা অল্প ধারযুক্ত যন্ৰপাতিতে কাজ করা উচিত aE: 
উহাতে উত্তম কাজ পাওরা যায় ন৷ ৷ বরঞ্চ সময়ের অপচয় ঘটে। 
আইনসম্মতভাবে যন্ত্ৰপাতি ব্যবহার করা উচিত | তাহাতে.কোন প্রকার 
বিপদ হইতে পারে না। < 


Joineryro .কতকগুলি কাজের সংগে বিশেষ পরিচিত থাকা = 
উচিত। তাহাদের সন্ধে যথাসম্ভব আলোচনা, করা হইল 10 
“Sawing :-করাত দিয়া, কাঠ কাটাকেই Sawing বলে। ৷ 
Joining. কাজে Hand Saw? বিশেষভাবে বাবহার করা হয় |” 
ইহাদের সম্বন্ধে বিস্তারিত আলোচনা, afea আলোচনা প্রসংগে করা 
হইয়াছে। [25810 g $ 
কাঠ is আরন্ত করিয়া: সময় বাম হাতের বুড়া আঙুল = 
করাতের ব্লেডের ধারে লাগাইয়া করাতটি ধীরে ধীরে দাগ অনুযায়ী 
চালাইতে sas করিতে হয়। সামান্য খাঁজ হইবার পরে 
বাম হাতটি এঁ স্থানে রাখিবার কোন প্রয়োজন নাই । খাঁজটি ঠিকমত 
না হওয়| পর্যন্ত করাত ধীরে ধীরে চালান উচিত। তাহা না হইলে 
এদিক ওদিক বাঁকির| যাইবার সন্তাবনা থাকে | করাত চালাইবার সময় 
করাতের উপর বেশী চাপ দেওয়া উচিত নহে । কাঠ কাটিবার শেষের 
দিকে যাহাতে কাঠ নট না হয় সেদিকে বিশেষ সতর্ক থাকা উচিত। এ 
সময় কাঠ ফাটিয়া যাইবার সম্ভাবনা থাকে। Joint প্রস্তুত করিবার 
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কাজে Dove-tail Saw ব্‌; Tenon Saw? ব্যবহার করিতে হয় 

অন্য কৌন প্রকার করাত এ সময় ব্যবহার করা উচিত নহে। 
Planning :—<ytaia সাহায্যে কাঠের উপরিভাগ মস্থন করিবার 

পদ্ধতিকে Planning বলা হয়। রঁয়াদা চালাইবার সময় যাহাতে 

রযাদাটি এদিক ওদিক না হয় বা উভয় হাতেই সমান চাপ থাকে, সেই 

দিকে লক্ষ্য রাখা উচিত। 


01015011178 £- বাটালীর সাহায্যে কাঠ কাটিবার পদ্ধতিকে 
 Chiselling বলা হয়। বাটালী দিয়া কাঠ কাটিবার সময় যাহাতে হাত 
না কাটে সেদিকে দৃষ্টি দেওয়া উচিত। Chiselling এর বিভিন্ন 
পদ্ধতি বা Chisel ধরিবার বিভিন্ন প্রণালী পূর্বের বলা হইয়াছে। 
বাটালী দারা ঘসিয়া কাটিবার সময় ডান হাতের কনুই শরীরের সহিত 
সংলগ্ন থাকিলে এবং বাম হাতের কনুইয়ের ভর বেঞ্চের উপর রাখিলে 
ভাল হয়। ইহাতে বাটালী ধরিবার স্থুবিধা হয় এবং বেশী জোর দেওয়া 
যায়। কাধ্যের উপযোগী যথাসম্ভব বেশী চওড়া Chisel ব্যবহার করাই 
ভাল। 


টি. 
e sf 


A 


দারুশিল্পের নীঘ্বাকথা ১৩৩ 
ভ্রয়োবিধশাতি অধ্যায় 


Sis, অসল ত ভলললেল 
INERTIA, FRICTION & MOMENTUM 
SİS 

স্থিতিশীল কিংবা চলমান কোন বস্তু আপনার স্থিতি a গতির অবস্থা 
আপনা হইতে পরিবর্তন করিতে পারে না। ইহাকে জাঢ্য বল! হয়। 
কোন দোলককে দুলাইয়| দিলে চিরকালই ছুলিতে পারিত। কিন্তু 
বায়ু বাধা দেওয়ার জন্যই উহা থামিয়! যায়। একখান! ইট কোথাও 
রাখিয়। দিলে সেইখানেই পড়িয়া থাকে । কোথাও রেলগাড়ীতে 
যাইবার সময় আমরা দেখিতে পাই যে, কোন স্টেশনে রেলগাড়ী থামিবার 
পর যখন চলিতে আরম্ভ করে, তখন আমাদের মাথা বিপরীত দিকে 
হেলিয়া পড়ে আবার থামিবার সময় সামনের দিকে হেলিয়| যায়। কিন্তু 
দেহের নিন্নাংশের অবস্থা এরূপ হয় না। কারণ তাহা গাড়ী চলিবার 
সময় প্রথমে গতি প্রাপ্ত হয় এবং থামিবার সময় প্রথমে গতি হার|ইয়া 
ফেলে। 

পদাৰ্থ মাত্রেরই জড়তা শক্তি রহিয়াছে । তাই কার্ধক্ষেত্রে বাধার 
স্থটি করে। কাঠের কাজেও বহু যন্ত্রপাতির এ অবস্থা ঘটে । এইরূপ 
যন্ত্রপাতির মধ্যে করাত, রযাদা, টাচনী প্রভৃতির নাম উল্লেখ করা 
যাইতে পারে। 

aea 

শক্তি প্রয়োগের সময় বে ঘর্ষণজনিত বাধার স্থষ্টি হয় অর্থাৎ একটি 

বস্তুর উপর দিয়া আর একটি বস্তু টানিলে স্পর্শতলে যে গতিরোধক . 
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( force ) উদ্ভব হয় ane ঘর্ষণ ব| Friction বলে। ফলে যন্ত্র 
ব্যবহারের সময় কষ্ট পাইতে হয়। Ayal চালানোর সময় তাই তেল 
ব্যবহার করিতে হয়। 
Satas 

ভরবেগ বা Momentum বলিতে কোনও গতিশীল পদার্থের 
মোট গতির পরিমাণকে বুঝায়। অর্থাৎ ভর (11899 ) ও বেগের 
গুণফল মাত্ৰ । 

Jima নিজস্ব ভর আছে। তাহাকে চালনা করিবার জন্য শক্তি 
সংযোগ করিতে হয়। 

করাত দ্বারা কাঠ কাটিবার চালকের শক্তি a বলের ( Force ) 
সাহায্যে করাত চালিত হুয়। ইহার ফলে গতির স্থঠি হয়। চালকের 
সমস্ত শক্তি গতির জন্য ব্যয়িত হয় না | কিছু অংশ জম! থাকে। তাহা 
করাতের “ভর” এর জন্য ব্যয়িত হয়। 

এইভাবে যন্ত্রপাতির মোট গতির পরিমাণ বা Momentum ভর 
ও বেগের গুণফলের সমান হয়। 


১৮১৯ 
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ঢতুধিংশতি অধ্যায় ' 


seu নিদান 
COST ACCOUNTING 


সভ্যতার ক্রম বিকাশের সংগে সংগে কাঠের আসিবাবপত্ৰের চাহিদাও 
উত্তরোত্তর বৃদ্ধি পাইতেছে। আর ক্রমবিবর্তণশীল জগতের সংগে সমতা 
রক্ষা করিয়া নূতন নূতন ডিজাইনের সৌখিন আসবাব পত্রের প্রচলন 
করিতে হইবে | বিক্রয়ের প্রতিযোগীতা রক্ষা করিতে হইলে অল্প দামে 
সুন্দর ও সৌখিন আসবাবপত্র তৈয়ারী করিতে হইবে । আসবাবপত্র 
প্রস্তুতের পূর্বাহ্ছেই প্রয়োজনীয় দ্রব্যাদির একটি নিখুঁত তালিকা প্রস্তুত 
করিতে হয়। এবং ইহার সংগে Plan অর্থাৎ আসবাব পাত্রের ছবিও 
অংকিত করিতে হইবে । ইহাতে শ্রম, সময় ও দ্রব্যাদির অপচয় হইতে 
রক্ষা পাওয়া যাইতে পারে। পৰন্ত সঠিক ও সুষ্ঠ কাজ করিতে 
সহায়তা করে। মূল্য নির্ধারণে অভিজ্ঞতা একা হু প্ৰয়োজন৷ অতি 
সযতনে মূল্য নির্ধারণ করিতে হয়। মূল্য নির্ধারণের একটি মোটামুটি 
ছক নিম্নে লিপিবদ্ধ হইল। 

মূল্য নির্ধারণ পদ্ধতিকে প্রধাণতঃ দুইটি ভাগে ভাগ করা যাইতে 
পারে। (১) Direct Cost ও R). Indirect Cost | 

Direct 009%কে দুইভাগে ভাগ করা যাইতে পারে। যথা = 
(ক) Elements of Primary Cost (a) Elements of 
works on Cost. 
= (ক). Elements of Primary Cost £-_ইহাকে Raw- 


১৩৬ দারুগিক্পের নানাকথা 


material, Wages, Carriage In words ও Polishing 
Charges নামক চারিভাগে ভাগ কর! হইয়াছে। 

Raw-material:—q@ কোন আসবাবপত্রাদি নিৰ্মাণের জন্য 
কাঠ, কজা, পেরেক, স্ক ইত্যাদি প্রয়োজনীয় কীচা মালকেই Raw- 
material বলা হইয়াছে | 

‘Wages £ উৎপাদন কার্যে শ্রমিককে ব| শিল্পীকে তাহার কার্ধের 
বিনিময়ে পারিশ্রমিক দিতে হয়। ইহাকে মজুরী ব| wages বলা 
Al শ্রমিককে আমের রিনিময়ে মজুরী নগদ অর্থে দেওয়া যাইতে 
পারে।_ ইহাকে আধিক মজুরী বলে। অর্থের বিনিময়ে দ্রব্য সামগ্ৰী 
দিয়াও মজুরী দেওয়া হায়, তাহাকে আসল মজুরী বলা হয়। 

Carriage Tn words £--আসবাবপত্র তৈয়ারীর উদ্দেশ্যে 
কীচামাল আনয়নের জন্য যে বউনী খরচাদি পড়ে, তাহাকে Car 1866 
Inwords বলে | 

Polishing Chages £__লাসবাবপত্রাদিতে সৌন্দৰ্ববৃদ্ধি প্রভৃতির 
জন্য Polish বা বিভিন্ন প্রকারের রং ব্যবহার করা হয়। ইহার জন্য যে 
খরচ পড়ে, তাহাকে Polishing Charges বলা হয়। 

(2) Elements of works on Cost £-- ইহাকে চারিভাগে 
ভাগ কর! হইয়াছে। যথা £- Factory rent and other taxes, 
Comfort Charges, Packing Charges ¢ Non-Produc- 
tive Charges. 


Factory rent and other taxes £--কাজ করিবার জন্য 
যে ঘর বাবহার করা হর, তাহাকে কারখানা বল! হয়। এই ঘরের 
সত মে খরচ পড়েবা ভাড়া দিতে হয়, তাহাকে rent বলে। এতঘ্যতীত 


be 


ale ৮১৬০) ১৩৭ 
বিক্রয় কর ইত্যাদি নানা প্রকার কর বা সম দিতে হয়। 

Comfort Charges :-_কার্ধে আরামের জন্য যে খরচ পড়ে 
তাহাকে Comfort Charge বলে। আলো, বৈদ্যুতিক পাখা, জল, 
গ্যাস, উত্তাপের জন্য বিদ্যুৎ প্রভৃতির খরচ এই পর্যায় ভুক্ত | ইহা ছাড়া 
শ্রমিককে আনন্দ দানের জন্য গান বাজনার খরচও এই শ্রেণীভুক্ত । 

Packing Charges:—ats নিগিত দ্রব্যাদি দূরদেশে 
পাঠাইবার জন্য পাকিং করিতে হয়| ইহার জন্য যে খরচ পড়ে, 
তাহাকে Packing Charges বলা হয়। 

Non-Productive Charges: agiia উৎপাদনের পূৰ্বে 
পরিকল্পনা প্রণয়ন, কার্ধাদির তত্বাবধান, হিসাব রক্ষণ| বেক্ষণ, প্রচার 
প্রভৃতির জন্য অন্যানা কর্মচারীদের বেতন ইত্যাদির জন্য যে খরচ হয়, 
তাহাকে Non Prooductive Charge বলা হয়: 

INDIRECT COST 

Indirect C০5tকে দুইভাগে ভাগ কর! যার। যথা £_ Profit 
ও Carriage Ont words. 

Profit £- সমস্ত খরচাদি হিসাব করিবার পর আসবাবপত্র প্রভৃতি 
প্রস্তুত দ্রব্যের যে মূল্য দীড়ায় তাহাকে আসল মূল্য বলা হর। ইহার 
উপর কিছু মুনাফা ধরিয়া অর্থাৎ আসল মুল্যের অতিরিক্ত কিছু ধরিয়া 
aafia বিক্রয় মূল্য ঠিক করা হয়। এই মুনাফাকেই ইংরাজীতে Profit’ 
বল! হয়। 

Carriage ont words 2- উৎপন্ন আসবাবপত্রাদি প্রেরণের 
By বহন ও Galatia কল্পে যে খরচ পড়ে, তাহাকে Carriage ont 


words বলে | 
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Ak Ifa অধ্যায় 


স্টাইল Sate 
CALCULATION OF TIMBER 


Running, foot ও Cubic foot এই দুই হিসাবে কাঠ ক্রয় 
বিক্রয় হয়। Running footce সংক্ষেপে R.ft. এবং Cubic 
1000কে 0. ft বলা হয়। 

Running foot ও - কাঠের লম্বা মাপ অনুযায়ী কাঠ বিক্ৰয় হয়। 
এই মাপকে Rnnning foot বলা হয় | চওড়| ও উচ্চত| অনুযায়ী 
এক ফুটের দাম ঠিক করিয়| ফুট হিসাবেই বিক্রয় হয়। 

Cubic foot ৪ ইহাকে বাংলার ঘন্ফুট বলা হয়। ইহাই ঘন 
আয়তন অর্থাৎ দৈর্ঘ, প্রস্থ ও উচ্চতার গুণফল | এই মাপগুলি যদি 
ফুট মাপে হয়, তবে ইহাকে ঘনফুট বলা হয়। বর্গাকার কাঠের ঘন 
আয়তন বাহির করা অত্যন্ত সহজ। দৈৰ্গ, প্রস্থ ও উচ্চতার মাপগুলি 
গুণ করিলেই ঘন আয়তন পাওয়া যাইবে । প্রস্থ বা উচ্চতার মাপ যদি 
কাঠের উভয় প্রান্তে সমান না হয় তাহা হইলে উপরোক্ত নিয়মে ঘনফল 
বাহির করা যাইবে না | এই প্রকার কাঠের বিশেষ করিয়া fasa 
( Prism ), Sphere, Cone, Sylinder ও গুড়িকাঠের ঘন 
গায়তন বাহির করিবার পদ্ধতি fra লিপিবদ্ধ হইল | 

গোলকের ঘনফল-৫ ] ৪ যদি গোলকের ব্যাসার্ধ ৭ একক 
হয় এবং n= 22 


লম্বা প্ৰিজমের ঘনফল = প্রান্ত তলের ক্ষেত্রফল ১উচ্চত| 


১৩০ 


বে প্ৰিজমের পার্ম্বপ্রান্তিকীগুলি ceeds উপরে aa হয় তাহাকে 
ay প্রিজম বলে | প্রতি দুইটি পার্শ্বতল যে সরলরেখায় 
৫ ছেদ করে সেই সরলরেখাকে পাৰ্শ্ব প্রান্তিকী বলে। 
ABba, . BCcb, CcdD প্রভৃতি তলগুলিকে 
প্রিজমের পার্শ্বতল বলে। চিত্রে অঙ্কিত প্রিজমটির 
প্রান্ততল ABCDE এবং আর একটি প্রান্ততল 
abcde | ১ 
ধরিলাম প্রিজমটির উচ্চতা 1) এবং ইহার প্রান্ততল 
পঞ্চভূজ বিশিষ্ট একটি সামতলিক ক্ষেত্ৰ । যদি একটি 
ত্রিভুজের বাহু যথাক্রমে a, b, ০ একক হয় তাহা হইলে এ ত্রিভুজের _ 
ক্ষেত্রফল- Vs(—a)(8-b)(S—C) কু 
এক্ষেত্রে 8= (৪ +০+৫) ৰু 
যদি একটি সুষম সামতলিক CTAN সংখ্যক বাহুর দ্বার! সীমাবদ্ধ : 
হয় তাহা হইলে À স্থুষম বহুভূজের প্ৰত্যেকটি কোণের পরিমাণ 
a (58:95 490)? 90204) 
n n 


0 


এখানে সামতলিক ক্ষেত্রটি সুষম পঞ্চভুজ pene} a 
a প্রত্যেকটি কোণের পরিমাণ = = “= = 108° 


একটি সুষম পঞ্চভুজকে সমান পাঁচটি faga ভাগ করিয়া উহার 


o 


C — < 


ae 
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ক্ষেত্ৰফল: নিৰ্ণয়-করাযায়। চিত্রে বৃত্তের অভ্যস্তবস্থ ABODE একটি 
qaer কেন্দ্ৰ 0 হইতে OA, OB, OC, OD এবং OE 


সরলরেখা টানিয়া উহাকে সমান: পাচটটি-ত্রিভুজে ভাগ করা হইয়াছে, | 


এখন; যে, কোন-একটি তিভুজের ক্ষেত্রফল নিৰ্ণয় করিয়| এ ক্ষেত্রফলকে 
৫ দিয়া৷ গুণ করিলেই সুয়ম পঞ্চভূজটির ক্ষেত্রফল পাওয়া যাইবে। 

লঙ্ম/পিরামিডের৷ঘনফল-=-+ ভূমির ক্ষেত্রফল *-উচ্চত| 

ভূমির ক্ষেত্রফল এ QA বহুভূজের ক্ষেত্রফল বাহির করার নিয়মে 
পাওয়া যাইবে। কোণের ঘনফল= arh একক হইবে। 

যদি কোণের ভূমির state ৭" একক হয় এবং উচ্চতা 1৮ একক 
al 

যদি সিলিণ্ডাৰের ভূমির ব্যাসার্ধ ৭” একক হয়, এবং উচ্চত| h’ 
একক, হয়, তাহ হইলে উহার-ঘনফল-দ15]). একক হইবে | 
একক CHE থাকে এবং উচ্চতা 


লে উহার: ঘনফল বাহির করিতে 
নিম্নোক্ত সূত্র লাগিবে। ধরিলাম গুড়িক/ঠের ভূমির ব্যাসাৰ্ধ 4৮ 
একক তাহা হইলে $্া:= > 


Or. x 
= 


r= 


এ কাঠের ঘনফল- (3) * 


x? 2} 
Frà i এ 
ANI 


=m 


N 
একক হইবে। 
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